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ITALIANO

INTRODUZIONE

Le saldatrici ad arco sono saldatrici monofase a corrente alternata alimentate con tensione 230/400V 50-60 Hz. Esse hanno
una struttura robusta e compatta che le rende affidabili e versatili sotto ogni condizione di carico. Il rispetto delle norme e
I'ottima qualita dei materiali, garantiscono una lunga durata in piena sicurezza.

DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

Welding current control
supply cable

LED thermal protection
Electrode Holder
230/400switch

Earth clamp
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FIG 1

INSTALLAZIONE

L’ installazione deve essere eseguita da personale qualificato nel rispetto della norma IEC 60974-9 e dei regolamenti nazionali
e locali.

Il sollevamento della macchina deve avvenire tramite la maniglia posizionata sulla parte superiore del prodotto. Tale operazione
deve avvenire a macchina spenta e con i cavi di saldatura scollegati. La tensione di alimentazione deve corrispondere alla
tensione indicata sulla targa dei dati tecnici posizionata sul prodotto. Utilizzare la macchina su un impianto le cui caratteristiche
di alimentazione e protezioni (fusibile / differenziale) siano compatibili con la corrente necessaria al funzionamento, per maggiori
dettagli vedere i dati riportati sulla targa apposta sulla macchina. Disimballare e montare le parti staccate della saldatrice. Per i
modelli a due tensioni ruotare il commutatore sulla tensione desiderata dopo aver spostato il fermo.

SELEZIONE 230/400V
Per poter selezionare il cambio tensione sulla saldatrice & sufficiente girare l'interruttore munito di camma che a seconda della
posizione permette di orientare il pulsante verso 230V o 400V. PER 230V: collegare la spina (figura 2) al cavo di alimentazione.

LOWER INPUT VOLTAGE HIGHER INPUT VOLTAGE
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ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO DELLE RUOTE E DELLA MANIGLIA
MANIGLIA:

le viti sono inizialmente posizionate sulla carrozzeria e di conseguenza:

1) Svitare le viti e posizionare la maniglia in modo che i fori corrispondano.

2) Riavvitare le viti e serrare forte.

PROLUNGA MANIGLIA

1) Infilare il tubo nell’apposito spazio della maniglia e spingere a fondo.

2) Fissare con la vite appropriata il tubo alla maniglia in plastica.

SUPPORTO ANTERIORE

Le viti sono inizialmente posizionate sul fondo della carrozzeria e di conseguenza:
1) Svitare le viti e posizionare il supporto anteriore (in alcuni casi svitare le viti predisposte e fissare le due ruote girevoli nelle
sedi previste) in modo che i fori corrispondano.

2) Riavvitare le viti e serrare forte.

RUOTE

1) Introdurre I'asse o fissare la staffa posteriore con ruote fisse negli appositi fori.
2) Infilare le ruote sull’asse.

3) Inserire le coppiglie per bloccare le ruote sull'asse

INFORMAZIONI TECNICHE SULLA SALDATRICE
La saldatrice & dotata di un dispositivo di protezione termica che interrompe automaticamente I'erogazione della corrente di
saldatura, in tal caso si accende una spia luminosa gialla. Quando la temperatura interna diminuisce e ritorna ad un valore



opportuno per un corretto funzionamento, la saldatrice entrera automaticamente in funzione. Per mettere in funzione la
saldatrice agire sull’interruttore generale. L’intensita della corrente di saldatura erogata € regolabile per mezzo di un deviatore o
commutatori azionabili manualmente, oppure con continuita mediante un volantino. La regolazione va fatta tenendo conto dei
valori di corrente di saldatura in funzione del diametro dell’elettrodo.

ALCUNE INFORMAZIONI UTILI PER SALDARE

La zona di saldatura deve essere priva di ruggine e vernice. Secondo il tipo di materiale si sceglie il tipo di elettrodo.
Consigliamo di controllare inizialmente I'elettrodo e la sua intensita di corrente provando su un particolare di scarto. Posizionate
elettrodo a una distanza di 2 cm ca. sopra il punto di partenza e munitevi di schermo protettivo. Toccate leggermente
strisciando con I'elettrodo il particolare finché avviene I'accensione dell’arco voltaico. Attraverso lo schermo protettivo osservate
l'arco, la cui lunghezza dovra corrispondere a 1-1.5 volte il diametro dell’elettrodo. Il saldatore deve cercare di mantenere
costante la lunghezza dell’arco per una saldatura ottimale. Al termine del cordone di saldatura, portare I'estremita dell’elettrodo
leggermente indietro rispetto alla direzione di avanzamento per evitare la formazione di un cratere poroso. La scoria non deve
essere allontanata prima che il cordone si sia raffreddato.

La saldatura di un cordone interrotto viene ripresa dopo aver tolto la scoria al punto di partenza.

A NOTICE Questa saldatrice & esclusivamente per uso professionale ed é riservata per l'industria.

ENGLISH

GENERAL DESCRIPTION

The models are single phase portables AC arc welders 230/400V 50-60 Hz. Their compact and robust formats make
them versatile and efficient for a variety of uses. Its compliance to current regulations and the optimum quality of materials
used, will ensure a long working life in complete safety.

DESCRIPTION OF THE MACHINE

1) Welding current control
2) supply cable

3) LED thermal protection
4) Electrode Holder

5) 230/400 switch

6) Earth clamp

FIG 1

INSTALLATION

The installation must be made by trained personnel in compliance to the standard IEC 60974-9 and the current and local
legislation. To lift the machine it must be used the handle positioned on top of the product with the machine in OFF position. The
input voltage must match the voltage indicated on the technical plate located on the product. Use the machine on electric
system having supply features and power protection (fuse and / or differential switch) that are compatible with the current
required for its use. For more details see the information on the plate placed on the machine. Unpack the welding machine,
assemble the separate parts contained in the package. For welders with double voltage supply, it is necessary to set the
blocking screw of the voltage-reverse switch in the position corresponding to the voltage available. Use a thorn chosen on the
base of the value of the fuse indicated on the plate.

HOW TO SELECT 230/400V

To change the voltage it is sufficient to unscrew the knob of the commutator. on the Back there is a plastic cam. According to
the position it allows you to turn the knob toward the 230V or 400V. 230V connection: connect the plug (figure 2) to the power
supply.

LOWER INPUT VOLTAGE HIGHER INPUT VOLTAGE
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INSTRUCTIONS FOR HANDLES AND WHEELS ASSEMBLING

HANDLE

The screws are already screwed on the body, therefore:

1) Unscrew the parker screws and place the handle in order to make the holes correspond.
2) Screws the screws again tightening strongly.

EXTENDED HANDLE

1) Insert the handle in the proper space of the handle pushing to the bottom.

2) Screw with the proper screw the tube to the plastic handle.

FRONT SUPPORT

The screws are already screwed on the bottom of the body, therefore:

1) Unscrew the parker screws and place the front plate support in order to make the holes correspond (in some cases unscrew
preset screws and fit the two casters on prepared seats).

2) Screws the screws again tightening strongly.

WHEELS

1) The axe is to be introduced in the proper space.

2) Insert the wheels on the axe.

3) The plugs are used in order to block the wheels on the axe.

TECHNICAL INFORMATION

The welder is fitted with a thermal overload cut-out which operates automatically to stop the transformer overheating. The
machine will become operational again automatically once the temperature has reduced itself to an acceptable working level. To
switch on the welding machine operate the main switch. The intensity of the supplied welding current can be adjusted by means
of a manually operated switches or using the hand wheel. The welding current must be regulated according to the diameter of
the electrode in use and the type of
joint to be carried out: see below the currents corresponding to various electrode diameters.

WELDING HINTS

The welding surface should be free of rust or paint. Choose the electrode in accordance with the material being welded. It is
adviseable to initially test electrode and amperage on some scrap material. Place the electrode at a distance of 2 cm. from the
workpiece and place the face shield in position to protect the eyes. Strike the arc by bringing the electrode into contact with the
workpiece with a light tapping and scrapping action. Through the face shield you will see the arc which should be in length one
to one and half the diameter of the electrode.

It is important to maintain a constant length of the arc. As the electrode melts and its length decreases, a gradual downward
movement is needed to maintain the correct distance and the arc itself. To stop welding simply withdraw the electrode away
from the workpiece. It is adviseable to lift into the weld seam to avoid a porous crater. Be careful - the metal and electrode tip
will be hot. Remove the surface slag when cooled by lightly tapping with a pointed tool. Welding may be resumed from the same
spot having first ensured the removal of the slag.

A NOTICE This welding machine is for professional use only and is reserved for the industry.

FRANGAIS

DESCRIPTION GENERALE

Les postes a souder, sont des postes monophasé a courant alternative 230/400V 50-60 Hz. lls ont une structure robuste
et compacte qui rend les appareils fiables et polyvalents quels que soient les travaux et conditions de travail. Le respect des
regles d'utilisations et des normes de sécurité propres a cet appareil et a la soudure sont nécessaires pour garantir une durée
de vie prolongée de I'appareil.

DESCRIPTION DU POSTE

1) Courant réglementaire de
soudure

2) Cordon D'alimentation
3)Protection thermique menée

4) Pincee Porte Electrode

5) Interrupteur 230/400V

6) Pince Masse

FIG 1

INSTALLATION

L’installation doit étre exécutée par des experts , que connaissent la norme IEC 60974-9 . Toutes connexions doivent étre
executées conformes aux normes en cours et en respectant les normes de la loi anti-accidents du travail. Le voltage
d’alimentation doit étre le voltage du poste (il est bien indiqué sur les caractéristiques du poste). Si vous devez changer la fiche
d’alimentation vous devez vous assurer que sa puissance soit la méme du poste et que le cable jaune/vert soit connecté a la




terre , vous rappelons que cette opération doit étre fait par des experts. La prise du courant doit étre aussi connecté a la terre .
L’élévation du poste doit étre fait par la poignée du poste et quand le poste a est éteint. Déballer la machine et procéder au
montage des différentes parties (roues, poignée...). Pour les postes de soudage équipé d’une double tension d’alimentation
régler le sélecteur sur la position correspondante a la tension de votre réseau avant de brancher I'appareil.

SELECTEUR 230/400 V (SI LE MODELE EST EQUIPE)
Pour pouvoir sélectionner le choix de la tension sur le poste a souder il suffit de dévisser le bouton de l'interrupteur, a I'arriére
se trouve une came a tourner selon la tension d’alimentation souhaité 230V ou 400V (voir dessin ci dessous)

LOWER INPUT VOLTAGE HIGHER INPUT VOLTAGE |
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INSTRUCTIONS POUR LE MONTAGE DE LA POIGNEE ET DES ROUES
POIGNEE

Les vis sont deja vissées sur la carrosserie :

1) Dévissez les vis type Parker et placez la poignée en face des trous correspondants.
2) Revissez les vis en serrant bien fort.

POIGNEE PROLONGEE

1) Enfilez le tube dans I'espace approprié de la poignée, en poussant a fond.

2) Vissez avec la vis appropriée le tube a la poignée en plastique.

SUPPORT AVANT :

Les vis sont déja vissées sous le socle de la carrosserie :

1) Dévisser les vis parker et placer le support avant de fagon a ce que les trous correspondent (dans certains cas dévissez les
vis spéciales et fixez les deux roues pivotantes dans les logements).

2) Revisser les vis en serrant bien fort.

ROUES :

1) Introduire I'axe dans les trous appropriés.

2) Ajouter les roues a l'axe.

3) Les goupilles servent a bloquer la roue sur I'axe

INFORMATIONS TECHNIQUES DU POSTE A SOUDER

Le poste est congu avec un dispositif de protection thermique qui interrompt automatiquement le courant pour la soudure. Dans
ce cas

un témoin Led jaune s’allume. Lorsque la température interne diminue et se stabilise a la valeur adéquate pour un
fonctionnement correct, le poste se remettra en marche automatiquement (voir t r ). Toujours allumer le poste & souder au
moyen de l'interrupteur ON/OFF général.

L'intensité du courant de soudage du poste peut étre réglée en au moyen du sélecteur I/O/Il (Voir données techniques sur le
poste pour valeur intensité | et Il) ou du bouton de réglage linéaire SHUNT. La sélection de I'intensité de soudage doit se faire
en corrélation avec le type et le diamétre de I'électrode utilisée. La qualité de I'électrode et I'expérience du soudeur peuvent
influer sur I'intensité nécessaire.

QUELQUES INFORMATIONS UTILES POUR SOUDER:

Les pieces a souder doivent étre propres et seches et nettoyées de toute trace d’huile ou de vernis. Il faut choisir I'électrode
adéquate selon le type du matériel (acier, fer, inox...). Nous vous conseillons toujours d’essayer I'électrode en soudant sur une
piéce non utilisée par la suite.

Placez I'électrode a une distance de 2 cm du point de départ et utiliser une masque cagoule de protection CE pour protéger vos
yeux et votre visage. Touchez avec I'électrode la piéce que vous devez souder juste pour allumer I'arc. En regardant au travers
du masque, rapprocher ou

éloigner I'électrode afin que I'arc mesure toujours 1 a 1,5 fois le diamétre de I'électrode. Le soudeur doit chercher & maintenir la
longueur de I'arc constante pour ne pas « coller » la baguette. Etant donné que I'électrode se consume, il faut se rapprocher
constamment de la piece. Au bout du cordon de soudure, il est conseillé d’éloigner I'électrode en direction du cordon afin
d’éviter un cratére poreux. Le laitier métallique ne doit pas étre enlevé avant que le cordon de soudure se soit refroidi. Le
soudage d’un cordon interrompu doit étre repris apres avoir enlevé le laitier au point de départ.

A NOTICE Ce poste a soude est réservé uniquement pour I'usage professionnel et pour l'industrie.

ESPANOL

DESCRIPCION GENERAL

Las soldadoras de arco, con tecnologia tradicional MMA, son monofasicas alimentadas con corriente alterna 230/400V
50-60Hz. Su estructura robusta y compacta les rinde confiable y versatil en cada condicién de carga. El respeto de las
normas y la 6ptima calidad de los materiales, que la constituyen garantizan una larga duracion en plena seguridad.



DESCRIPCION DE EL EQUIPO

1) Regulacion de la corriente de
soldadura

2) Cordon de Alimentacion

3) Led de proteccion termica

4) Pinza de Electrode

5) Interruptor 230/400V

6) Tierra Abrazar

FIG 1

INSTALACION

La instalacion debe ser hecha por personal experto que conozca la norma IEC 60974-9. Todos los enlaces deben ser hechos
de acuerdo a las actuales normas y en pleno respeto de la ley de seguridad laboral. La tencién de alimentaciéon debe
corresponder a la tension indicada en la placa de datos técnicos posicionada en el producto. Cuando se conecta la maquina a
un enchufe, asugurarse que éste tenga todas las caracteristicas de alimentacion y proteccién compatibles con la corriente
necesaria para el funcionamiento y ademas asegurese que el conductor amarillo/verde del cable de alimentacion esté
conectado al enchufe de tierra. La toma de corriente al cual es conectado debe tener un enlace de tierra. El levantamiento de la
maquina se debe hacer a través del mango posicionado en la parte superior del producto con la maquina apagada.
Desembalar la soldadora, efectuar el montaje de las partes que estan separadas, contenidas en el embalaje.

Para las soldadoras abastecidas en doble tension de alimentacion, hay que predisponer el tornillo de bloqueo del conmutador
de cambio-tension en la posicién correspondiente a la tension de alimentacion real.

INFORMACIONES TECNICAS SOBRE LA SOLDADORA

La soldadora es dotada de un dispositivo de proteccion térmica que interrumpe automaticamente la erogacion de la corriente
para la soldadura, en tal caso se enciende una espia luminosa amarilla. Cuando la temperatura interna disminuye y regresa a
un valor adecuado para un correcto funzionamiento, la soldadora entrara automaticamente en funcién.

Para encender la soldadora usar el interruptor general.

La intensidad de la corriente de soldadura distribuida se puede regular continuamente por medio de un desviador o
interruptores que se operan manualmente o mediante la perilla.

La regulacion va hecha teniendo en cuenta los valores de corriente de soldadura en funcién de los diametros de los electrodos.
En cada caso es el usuario que debe elegir la mejor poscion en fonccon de la qualidad del electrodo y de su sensibilidad.

UNAS INFORMACIONES UTILES PARA SOLDAR

La zona de soldadura tiene que estar privada de oxido y barniz. Segun el tipo de material se escoje el tipo de electrodo.
Aconsejamos de controlar inicialmente el electrodo y su intensidad de corriente provando sobre una pieza de desecho. Colocar
el electrodo a una distancia de 2 cm. sobre el punto de partida y ponerse la mascara protectora. Toque ligeramente arrastrando
con el electrodo la pieza hasta que comience el encendido del arco voltaico. Atravéz de la mascara protectora observe el arco,
el cual Idebe tener una extencion de 1 - 1,5 veces el diametro del electrodo. El soldador tiene que lograr mantener constante
el largo del arco. Al termino del corddn de soldadura es aconsejable dirijir el electrodo en direcciéon del corddn para evitar un
crater poroso. La escoria no tiene que ser adejada antes que el corddon se haya enfriado. La soldadura de un cordén
interrumpido viene continuada dispues de haber quitado la escoria en el punto de partida.

SELECCION 230/400V
Para seleccionar el voltage de entrada es preciso desatornillar la perilla del commutator. Detras de ello se encuentra un
excentrico en plastico. Segun la posicion permite de orientear el mango hacia el 230V o 400V.

LOWER INPUT YOLTAGE HIGHER INPUT VOLTAGE
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INSTRUCCIONES PARA EL MONTAJE DE LA MANIJAY DE LAS RUEDAS
MANIJA

Los tornillos vienen ya atornillados a la maquina, por lo tanto:

1) Desatornillelos y coloque la manija haciendo que los agujeros correspondan.
2)Fijen los tornillos apretandolos con fuerza.

EXTENCION DE LA MANIJA



1) Enfilar el tubo en el sitio adecuado de la manija empujando hasta el fondo.
2) Fiajar con el tornillo el tubo a la manija de plastico.

SOPORTE

Los tornillo estan sujetos en el chasis, por lo tanto:

1) Desenroscar los tornillos y posicionar el soporte de chapa, haciendo que los agujeros correspondan (en algunos casos
quitar los tornillos y fijar las dos ruedas moviles en su lugar).

2) Fijar los tornillo apretandolos con fuerza.

RUEDAS

1) El eje se debe introducir en el orificio adecuado.

2) Las ruedas se deban introducir en el eje.

3) Los tapones sirven para bloquer las ruedas.

A NOTICE Esta soldadora es sélo para uso profesional y esta reservada para la industria

DEUTSCH

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Vielen Dank fur den Kauf dieses einphasigen LichtbogenschweilRgerates, mit Wechselstrom 230/400V, 50HZ. Der kréaftige und
kompakte Bau macht das Gerat, ganz gleich unter welchen Belastungsbedingungen, zu einem stabilen und zuverlassigen
Werkzeug. Die Einhaltung der Normen und die ausgezeichnete Qualitdt des verwendeten Materials, garantieren eine lange,
sichere Dauer.

AUF DER VORDESEITE BEFIDEN SICH

A. Netzkabel

B. Thermo- Schutz Anzeige

C. Dinse negativer Pol (-)

D. Dinse positiver Pol (+)

E. Netzschalter 230/400 V

F. SchweilRstrom- Regulierungsknopf

G. Stromanzeige

FIG 1

INSTALLATION

Die Schweilimaschine von der Verpackung befreien, die lose gelieferten Teile montieren.

Die Installation muss vom einem Fachmann und unter Beriicksichtigung der geltenden Normen und unter strikter Beachtung der
Unfallverhutungsvorschriften ausgefiihrt werden (Norm IEC 60974-9).

Verwenden Sie die Maschine auf einem System, dessen Eigenschaften und Leistungsschutz (Sicherung / Schutzschalter) mit
den Daten auf dem Typenschild des Produktes Ubereinstimmen. Die Versorgungsspannung muss der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung entsprechen.

Bei Schweissgeraten mit zwei Spannungen, stellen Sie die Blockierschraube des Spannungswahlschalter in der Stellung
entsprechend der realen verfigbaren Spannung.

Das Anheben der Maschine muss durch den Handgriff auf der Oberseite des Produkts erfolgen. Diese Operation darf nur
durchgefiihrt werden, wenn die Maschine ausgeschaltet ist und die SchweilRkabel nicht angeschlossen sind.

230/400V SELEKTION
Um die Spannung zu andern, den Nockenschalter drehen , welcher, je nach gewahlter Position, den Kopf auf 230V oder 400V
orientiert. Fur 400V ist es notwendig, den Netzkabel von einem qualifizierten Techniker ersetzen zu lassen

LOWER INPUT VOLTAGE HIGHER INPUT VOLTAGE
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MONTAGEANWEISUNGEN FUR DIE BEFESTIGUNG VON GRIFF UND RADER

HANDGRIFF

Die Schrauben sind bereits auf der Karosserie angeschraubt, folglich missen folgende Schritte vorgenommen werden :
1) Die Schrauben entfernen und den Griff so positionieren, dass die Bohrungen miteinander Gbereinstimmen.

2) Die Schrauben wieder stark festziehen

HANDGRIFFVERLANGERUNG

1) Stecken Sie die Griffverlangerungsstange in die dafiir vorgesehene Offnung im Plastikgriff.

2) Befestigen Sie die Griffverlangerungsstange mit einer geeigneten Schraube an den Plastikgriff.

STANDFUSS

Die Befestigungsschrauben sind schon am Gehauseboden befestigt:

1) Losen Sie die Befestigungsschrauben und legen Sie den Standful® so an, dass die Bohrungen an mit den Befestigungslécher
im Standful® Ubereinstimmen (in einigen Fallen missen die entsprechenden Schrauben geldst und die zwei Rader in die
vorgesehene Stelle an die Unterseite der Maschine eingesetzt werden).

2) Befestigen Sie den Standfull mit den Befestigungsschrauben.

RADER

1) Stecken Sie die Radachse in die dafiir vorgesehene Bohrung an der Hinterseite des Gehauses.

2) Setzen Sie die Rader auf die Achse.

3) Die Rader auf die Achse mit Hilfe des Plastiksteckers blockieren

TECHNISCHE INFORMATIONEN BEZUGLICH DER SCHWEIRMASCHINE

Die Schweiflmaschine ist mit einer Wa&rmeschutzvorrichtung ausgestattet, welche die Stromversogung bei Uberhitzung
automatisch unterbricht. In diesem Falle leuchtet eine gelbe Signallampe auf. Sobald die Innentemperatur wieder auf einen fir
den korrekten Betrieb passenden Wert gesunken ist, lauft der Schweillapparat automatisch wieder an. Die Schweilimaschine
wird mit dem Hauptschalter eingeschaltet. Die Intensitat des Schweillstrom kann mittels eines manuell betatigten Schalters
verstellt werden. Der Schweillstrom mull unter Berlicksichtigung der Schweil’stromwerte in Abhangigkeit vom
Elektrodendurchmesser eingestellt werden.

EINIGE NUTZLICHE SCHWEIRINFORMATIONEN

Die Schwei3zone muss frei von Rost und Lack sein. Die Elektrode wird je nach Art des Materials gewahlt. Wir empfehlen die
Elektrode und die Stromstarke zunachst an einem Abfallstlick auszuprobieren. Setzen Sie die Elektroden in einem Abstand von
ca. 2 cm Uber dem Ausganspunkt an und versehen Sie sich mit einem Schutzschirm. Berlihren Sie das Stiick leicht streifend mit
der Elektrode. Der SchweilRer sollte versuchen, die Lichtbogenldnge konstant zu halten. Da sich die Elektroden abnutzen, muf}
man sich laufend nahern.

Am Ende der Schweildnaht, empfiehlt es sich die Elektrode leicht von der Naht zu entfernen, um die Bildung eines pordsen
Kraters zu vermeiden. Die Schlacke darf nicht entfernt werden, bevor die SchweilRnaht ausgekihit ist. Das Schweilken einer
unterbrochenen Naht kann nach der Schlackenentfernung wieder aufgenommen werden.

A NOTICE Dieses SchweiBgerit ist nur fiir den professionellen Einsatz und fiir die Industrie vorgesehen.

RUSSIAN

OBLUEE ONMNCAHUE

[aHHble annapaTbl NpeacTaBnsaloT cOOOM MepeHOCHble OaHOga3Hble CBapoOYvHble TpaHcopMaTopbl, NpefHa3Ha4YeHHble Ans
CBapku Ha nepemeHHom Toke 230 B 50-60Iy nnn 230/400 B 500y, nnaBAwmMmcs NokpbiTbiMmn anektpogamu (MMA), ouameTpom
oT 1,5 MM 0O MakCcMManbHO BO3MOXHOMO ANdA Kaxgon mogenu. KoMmnakTHble M HafexHble B 3KChiyaTauuv, yHUBepcCanbHble
annapatbl nogongyT ond noboro nonb3oBatens. CBapoyvHble TpaHCcOpMaTopbl OTBEYAKT COBPEMEHHbIM TEXHUYECKMM
CTaHdapTam u cTaHgapTaMm kadecTBa, obecneunBas 4onrun 1 6esonacHblv SKCnyaTauMoHHBIN Nepuoa.

OnucaHue naHenu

1)PerynupoBka CBapoO4HOro
TOKa.

2)CeTeBON LWHYP

3)HamnkaTop cpabatbiBaHUS
TepmosaLymnTbl

4)0epxartens anektpoaa
5)BbikntoyaTenb
6)3axnm maccol

FIG 1

YCTAHOBKA

CHsATb CO CBApOYHOro annapaTa ynakoBKy, BbIMOMHUTL COOPKY KOMMIEKTYIOLNX, HAXOASALLMXCS B YNaKOBKe.

BbIBOP HAMPAXEHUA 230/400 B

UT06bl M3MEHUTb HaMpsbkeHue, OTKPYTUTE BUMHT nepeknovaTens. 3a HUM HaxO4UTCS MNacTUKOBbIA Kynadok. OH nossonser
YyCTaHOBUTL NepekrtodaTtens B HyxHoe nonoxeHue (230 unu 400 B). MNponsseguTe Takke nepeknioyeHne nuTarLmx npoBoaos
Ha ceTeBON BUIIKe.
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YCTAHOBKA KOJIECUKOB U PYKOATKH

PYKOATKA

BuHTBI yke NpMBUHYEHbI Ha KOpNyc annapaTta, No3ToOMY:

1) OTkpyTUTE BUHTBLI parker n ycTtaHoOBUTE PyyKy Tak, YToObl OTBEPCTUS COBManu.
2) 3akpenuTe BUHTbI.

BbIABUHYTAA PYYKA

1) BctaBbTe npucnocobneHne B 0TBEPCTUE NITACTUKOBON PYKOSTKM.

2) MNMpukpenuTe ero K pykosiTke C MOMOLLLbIO BUHTA.

CYIMNnNOoOPT

BuHTBI y)Xe NPUKPYYEHBI K HWKHEWN YacTu Kopryca, No3ToMy:

1) OTKpPYTUTE KPENEXHbIE BUHTLI U MOMECTUTE CYNMNOPT TaK, YTOObl OTBEPCTUSA COBNanw.
2) 3akpenuTe BUHTbI.

KONECUKN

1) BcTaBbTe oCb B OTBEPCTUE.

2) YcTaHOBUTE KOMECUKM Ha OCb.

3) YcTtaHoBUTE Ha OCb 3arnyLUKy, YTOObl 3aKPENUTb KONECUKU

TEXHUYECKAA NHOOPMALUA

[lna xopoluero KoHTakTa 3aseMnsoWero 3axmma ¢ obpabaTbiBaeMbiM U3genmeM, TwaTenbHO O4YUCTUTE U3Jenne oT Cneaos
CMa3KW, PXXaBYMHbI, KPacku U APYrux BeLLEeCTB, KOTOpble CUNbHO 3aTpyAHAT CBapo4HbIN npouecc. MNepen Havanom paboTbl
HeobxoanmMo yBeamuTbCs, YTO JNEKTPUYECcKoe MUTaHWe M U30NAUMA COOTBETCTBYIOT TpeboBaHMSAM, yKasaHHbIM Ha Liunbae
annaparTa.

Tepmo3zawumra

CapoyHble annapartbl 3alyieHbl OT neperpesa ¢ nomolbio Tepmoctata. O ero cpabaTbiBaHUN CBUAETENLCTBYET UHOAUKATOP
Xentoro ueTta. Korga TemnepaTypa OMNyCTUTCA OO YPOBHS, NPW KOTOPOM MOXHO MPOAOSKWUTL CBapKy, WHAMKATOp
camocTodaTenbHo noracHeT. CpabaTtbiBaHWe TepMO3aLuuThl ABNSAETCA BCTPOEHHON (pyHKLMEN annapaTa.

YacTtota cpabaTbiBaHUS BO MHOIOM 3aBWUCUT OT TemnepaTypbl OKpyXallen cpefbl, YCTAHOBMIEHHOMO CBapO4YHOro TOKa U
XxapakTtepucTtuku pabouyero umkna annaparta. Yactoe cpabatbiBaHWe TepMo3aluTbl CBMOAETENLCTBYET 0 paboTe ¢ neperpyskon,
YTO BNeyYeT 3a cobow 0TKas B rapaHTUMHOM OBCMYXUBAHUN.

PerynupoBka Toka

CapoyHble annapaTtbl OCHaLLeHbl MaBHbIM BbIKIlOYaTENeM, UHAMKATOPOM XeNToro upeTta (cpabaTtbiBaeT npu neperpese) v
yNpaBfsieMoro BPYYHYH) UM PYKOATKOW PEryrMpoBKM CBapOYHOro Toka. PerynupoBaHue Heobxooumo MpoBOAMTBE C y4ETOM
avameTpa anekTpoAoB. Micnonb3ys anekTpogbl 6bonbLliero guamerpa, Heo6X0AMMO yBENMYMBaTh 3HAYEHME BbIXOQHOIO TOKa.
OpueHTUpoBaTbCA MOXHO MO LUKane, HaHECEHHOW Ha kopnyc annapata. Tpebyemoe ans paboTbl 3Ha4YeHMe CBapoO4YHOro Toka
CUMbHO 3aBUCUT TaK Xe W OT MapKu aNnekTpoda (pekoMeHOyem MCMonb3oBaTb 3MEKTPoAbl C PYTUIOBLIM MOKPLITUEM), €ro
KadecTBa U cpoka rogHocTu. ObpallanTe Ha 9TO BHUMaHue. Mo obum pekoMeHaaumnsaM Ha Kaxkabli MM AnameTpa danekTpoaa
TpebyeTcs 30-40 A cBapO4YHOro Toka.

NMPOBEOEHUE CBAPOYHbLIX PABOT

Ha obpabatbiBaemMOM u3genum He [[OIPKHO ObiTb CrNedoB pXaBuuHbl UM Kpacku. Heobxoammo obecneunTb XopoLumi
3NEKTPUYECKNA KOHTAKT 3aKMma Macchbl C geTanbi — NpyM HeobxooMMOoCTh 3a4nCTUTh kopaweTkon. Moabupante anekTpoasl B
COOTBETCTBMM CO CBapvBaeMbliM MartepuanoM. PekoMeHoyem npoBepuTb 3MEKTPOA4 M TOK (amnepbl), NpoBeAs CBapKy Ha
npobHou 3aroToBke. [lepka 3allUTHY0 Macky nepes nmuoM, NoOMeCcTUTe SNEKTPOL Ha pacCTOsIHME 2 CM OT 3aroTOBKU. 3axrute
Oyry, NEerko YMpKHYB 3IEKTPOAOM MO CBapuBaeMoun getanu. Yepes ctekno macku Bbel yBuanTe ayry, AnnHa KOTOPOW LOMKHA
COOTBETCTBOBATb MM ObITb B NONTOpa pasa 6ornblie AnaMmeTpa UCMonb3yeMOoro afnekTpoa.

OyeHb BaxHO, 4TOObI BO Bpemsi CBapkym AnuHa Ayrv Obina noctosiHHOW. [Mpu pacnnaeneHwy anektTpoda AnuvHa Ayrv
yBENUYMBAETCSH, NOITOMY SIS COXPaHEHWsI NPaBUIIbHOrO PacCTOSIHUS, NMOCTENEHHO OMycKanTe anekTpod. [pyn BO3HUKHOBEHUU
3aTPyOHEHUI peKoOMeHOyeM MPOKOHCYNbTUPOBaTLCSA ¢ NPOdECCUMOHAaNbHbIM CBapLUMKOM. [N Toro 4Tobbl OCTAHOBUTL CBApKY,
ybepute anektpog oT obpabaTeiBaeMoro magenus. NpaBunbHOE MOMOXEHME MOKa3aHO Ha NPaBOM PUCYHKe (CM. HanpasreHue
CTpenkm).

BHumaHue! B npouecce ayrosoit cBapku oGpasyroTcsl UCKPbl M YacTuUbl pacnnasneHHoro metanna. [ocne cBapku meTtann
COXpaHsieT BbICOKYIO TemnepaTypy npogoskutensHoe Bpems.[ns npegoTepalleHns obpasoBaHUsi NOBEPXHOCTHOrO LUnaka BO
Bpemsi OXnaxaeHwusi, crierka nocTy4uTe Mo LWBY 3a0CTPEHHbIM npeameToM. Bbl MoxeTe BO30GHOBMTL CBapKy C 3TOrO MeCTa,
npenBapuTensHo yoeamBLIMCh B OTCYTCTBMM LUMaka.

A NOTICE d1oT CBapO‘-IHbIVI annapaT npeAHa3Ha4YeH TosbKO Ans npogeccnoHanbLHOro UCNosib3oBaHUA U Ans
npuMeHeHUsA B NPOMbILUNTIEHHOCTU.



NEDERLANDS

ALGEMENE BESCHRIJVING

De modellen zijn éénfasige draagbare wisselstroom-booglassers 230/400V 50-60 Hz. Door hun compacte en robuuste formaat
zZijn ze veelzijdig en efficiént voor vele toepassingen. De naleving van huidige regelgeving en de optimale kwaliteit van
gebruikte materialen garanderen een lange levensduur in volstrekte veiligheid.

BESCHRIJVING VAN DE MACHINE

1) Lasstroombediening

2) voedingskabel

3) LED thermische beveiliging
4) Elektrodehouder

5) 230/400

schakelaar

6) Aardklem

Fig 1

INSTALLATIE

De installatie moet worden uitgevoerd door geschoold personeel in overeenstemming met de norm IEC 60974-9 en de actuele
en lokale wetgeving. Gebruik de handgreep boven op de machine om deze op te tillen met de machine uitgeschakeld. De
ingangsspanning moet overeenkomen met de spanning op de technische plaat die op het product is aangebracht. Gebruik de
machine op het elektrische systeem met de toevoerfuncties en de stroombeveiliging (zekering en/of differentieelschakeling) die
compatibel zijn met de stroom die vereist is voor het gebruik. Raadpleeg voor meer details de informatie op de plaat die op de
machine is aangebracht. Pak het lasapparaat uit, monteer de verschillende onderdelen die in het pakket aanwezig zijn. Voor
lassers met dubbele voedingsspanning moet de blokkerende schroef van de sperspanningschakelaar in de positie worden
gezet die overeenkomt met de beschikbare spanning. Gebruik een doorn gekozen op basis van de waarde van de zekering die
is aangegeven op de plaat.

230/400V SELECTEREN

Om de spanning te wijzigen volstaat het om de knop van de collector los te schroeven. Op de achterzijde is een plastic nok. In
overeenstemming met de positie kunt u de knop draaien naar 230V of 400V. 230V aansluiting: sluit de stekker (figuur 2) aan op
de voeding.
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INSTRUCTIES VOOR CONSTRUCTIE HANDGREPEN EN WIELEN

HANDGREEP

De schroeven zijn al in het frame geschroefd, daarom:

1) Draai de parkerschroeven los en plaats de handgreep in overeenstemming met de gaten.
2) Draai de schroeven weer strak aan.

HANDGREEPVERLENGING

1) Plaats de handgreep in de juiste ruimte en duw hem omlaag.

2) Draai met de juiste schroef de buis aan de plastic

handgreep vast. VOORSTEUN

De schroeven zijn al in de bodem van het frame geschroefd, daarom:

1) Draai de parkerschroeven los en plaats de voorplaatsteun zodat de gaten overeenkomen (in sommige gevallen moeten de
vooraf geplaatste schroeven worden losgedraaid en moeten de twee ringen in geprepareerde beddingen worden gezet).

2) Draai de schroeven weer strak aan.

WIELEN

1) De as moet in de juiste ruimte worden ingebracht.

2) Plaats de wielen op de as.

3) De pluggen worden gebruikt om de wielen op de as te blokkeren.



TECHNISCHE INFORMATIE

De lasser is voorzien van een thermische overbelastingsuitschakeling die automatisch werkt om oververhitting van de
transformator te voorkomen. Het apparaat wordt automatisch weer operationeel zodra de temperatuur is verlaagd tot een
aanvaardbaar werkniveau. Bedien de hoofdschakelaar om het lasapparaat in te schakelen. De intensiteit van de geleverde
lasstroom kan worden aangepast door middel van een handbediende schakelaar of met behulp van het handwiel. De lasstroom
wordt geregeld volgens de diameter van de elektrode die wordt gebruikt met het type verbinding dat moet worden uitgevoerd:
zie hieronder de stromen die overeenkomen met de verschillende elektrodediameters.

LASTIPS

Het te lassen oppervliak moet vrij van roest en verf zijn. Kies de elektrode in overeenstemming met het materiaal dat wordt
gelast. Het is aan te raden in eerste instantie de elektrode en de stroomsterkte op wat schrootmateriaal te testen. Plaats de
elektrode op een afstand van 2 cm van het werkstuk en plaats het gelaatsscherm om de ogen te beschermen. Ontsteek de
vlamboog door de elektrode met een lichte tik en een schurende beweging in contact te brengen met het werkstuk Via de
gelaatsscherm ziet u de boog die in lengte eenmaal tot anderhalf de diameter van de elektrode moet zijn.

Het is belangrijk om een constante booglengte aan te houden. Zoals de elektrode smelt en de lengte afneemt, is een
geleidelijke neerwaartse beweging nodig om de juiste afstand en de boog te behouden. Om te stoppen met lassen trekt u
gewoon de elektrode weg van het werkstuk. Het is aan te raden om in de lasnaad te tillen om een poreuze krater te vermijden.
Wees voorzichtig - het metaal en de elektrodepunt zijn heet. Verwijder na afkoeling de oppervlakteslak door licht te tikken met
een puntig gereedschap. Het lassen kan worden hervat vanaf de zelfde plek zodra zeker is dat de slak is verwijderd.

m Dit lasapparaat is voor professioneel gebruik alleen en is voorbehouden aan de industrie.
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i(1) Dati Tecnici Saldatrici Sveiseapparat Tekniske data (W) Tehniskie dati ;
:GB Welding Machine Technical Data (SE) Svetsmaskin Tekniska data (EE) Tehnilised andmed ;
i® Données Techniques du Poste a Souder §IN Hitsauskone Tekniset tiedot (r) Suvirinimo staklés Techniniai ;
i@ Datos Técnicos de la Soldadora @ CeapoyHbIn annapaTt TexHnyeckne aaHHble Kaynak Makina Teknik i
i(PT) Dados Técnicos do Aparelho de soldar Dane Techniczne Al bl Al A :
i@ Technische Daten Schweissmaschine  (s) Varilni stroj Tehniéni podatki i
Ph oo [AT-X% |WxHxLimm] @ g
1~ 230/400V 190A - 15% 210x430x440 23 15 kVA
50-60 Hz
TAB 2
i(1) Schema Elettrico (D) Schaltplan (SL) Elektrické schéma ;
iGB Electrical Schema Elektrisk Schema ) Elektriska sham i
i@ Schéma Electrique (SE) Elektriskt schema (EE) Rihma Paigaldamine Seadme
:@ Esquema Eléctrico fIN Electric skeema (IT) Elektriniai schema i
i(PT) Esquema Elétrico RU Avarpamma Elektrik Sema ;
{(NL) Elektrische Schema Schemat Blokowy Elektrischschema 2l oSl Ll i
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Tabella di scelta della corrente di saldatura in funzione dell'elettrodo (per saldatore inesperto)

Table for selection of the welding current according to the electrode (unskilled welder)

Tableau de selection de l'intensite de courant suivant le diametre d’electrodes (soudeur sans expérience)
Esquema de seleccion de la soldadura en funcion del electrodo (soldador inexperto)

Tabela por escolha da corrente de soldadura de acordo com o eléctrodo (soldador ndo qualificado)
Tabelle zur elektrodengerechten Wahl des Schweildstromes (unerfahrener Schweiler)

Tabell for valg av sveisestrgm i henhold til elektroden (ufagleert sveiser)

Tabell for val av svetsstrém till in enlighet med elektroden (icke utbildade svetsare)

Taulukko hitsausvirran valintaan elektrodin mukaan (kokematon hitsaaja)

Tabnwvua BbiGopa CBapOYHOrO TOKa COrNacHoO TUMYy MCMOMNb3yeMOoro anekTpoaa (4ns HeKBanmMguLUMpOBaHHOIO CBapLLmKa)
Tabela wyboru prgdu spawania zgodnie z uzytg elektrodg

Tabulka pre vyber zvaracieho pradu v zavislosti na elektréde (nekvalifikovani zvaracka)

Tabela za izbiro varilnega toka po elektrodo (nekvalificirani varilec)

Tabula izvélei metinaSanas stravu saskana ar elektrodu (nekvalificéts metinatajs)

Tabel valiku keevitusvool vastavalt elektroodi (oskusteta keevitaja)

Stalo atrankos suvirinimo srovés pagal elektrodo (nekvalifikuoti suvirintojas)

Elektrodun gére kaynak akiminin sec¢imi icin Tablo (vasifsiz kaynakgl)

(3oea)) e alad) Caaily Wy sl alad LAY Jsaal)

PREREEREA@RE@OF™=@-

Electrode size [nm] 1,6 2,0 2,5 3,2 4,0 5,0
Futlle 30-55 A 45-70 A 50-100 A 80-130 A 120-170 A 150-250A
AWS E6013 ) -
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ISO 9001: 2008

GB-EUDECLARATION OF CONFORMITY

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the
manufacturer.

- 1. Product model / Unique identification of the EEE (Electrical and electronic
equipment) - 2. Name and address of the manufacturer. - 3. Object of the
declaration. - 4. The object of the declaration described above is in conformity
with Directive: - 5. The object of the declaration described above is in
conformity with the relevant harmonisation legislation: - 6. Additional
information.

F-DECLARATION DE CONFORMITE UE

Cette déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du
fabricant.

- 1. Modele de produit/ identification unique de 'EEE (équipements électriques
et électroniques) - 2. Nom et adresse du fabricant. - 3. Objet de la déclaration.
- 4. L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme a la directive:
- 5. L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme avec la législation
d'harmonisation pertinente: - 6. Informations supplémentaires.supplementari.

IT- DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE

La presente dichiarazione di conformita € rilasciata sotto la responsabilita
esclusiva del fabbricante.

- 1. Modello di prodotto/ Identificazione unica dell'AEE - 2. Nome e indirizzo del
fabbricante - 3. Oggetto della dichiarazione - 4. L'oggetto della dichiarazione di
cui sopra & conforme alla direttiva: - 5. L'oggetto della dichiarazione di cui sopra
& conforme alla normativa di armonizzazione: - 6. Informazioni supplementari.

E - DECLARACION DE CONFORMIDAD UE

Esta declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad
delfabricante .

- 1. Modelo de producto / identificacion unica del AEE - 2. Nombre y direccion
del fabricante - 3. Objeto de la declaracion - 4. El objeto de la declaracién
descrita anteriormente es conforme con la Directiva: - 5. El objeto de la
declaracion anterior es de acuerdo con la legislacién de armonizacion : - 6.
Informacién adicional.

PT-DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE

Esta declaragao de conformidade foi emitida e é da inteira responsabilidade do
fabricante.

- 1. Modelo do produto / Identificacdo do EEE (Equipamento elétrico e
eletronico) - 2. Nome e enderego do fabricante - 3. Objeto da declarag¢édo.-4.0
objeto da declaragéo acima descrito estd em conformidade com a Diretiva: - 5.
O objeto da declaragéo acima descrito esta em conformidade com a legislagao
harmonizada: - 6. Informagao adicional.

NL-EU CONFORMITEITSVERKLARING

Deze conformiteitsverklaring wordt verstrekt onder de volledige
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

- 1. Product model / unieke identificatie van de EEA (Elektrische en
elektronische apparatuur) - 2. Naam en adres van de fabrikant - 3. Voorwerp
van de verklaring - 4. Het hierboven beschreven voorwerp van verklaring is
conform richtlijn - 5. Het hierboven beschreven voorwerp van verklaring is
conform de desbetreffende harmonisatiewetgeving - 6. Extra informatie.

D- EU KONFORMITATSERKLARUNG

Diese Konformitatserklarung ist unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.

1. Produktmodell / Eindeutige Identifikation des EEE (Elektro- und Elektronik-
Gerate) - 2. Name und Adresse des Herstellers. - 3. Gegenstand der Erklarung.
- 4. Gegenstand der Erklarung oben beschrieben, ist in Ubereinstimmung mit
der Richtlinie: - 5. Gegenstand der Erkldrung oben beschrieben, ist in
Ubereinstimmung mit den entsprechenden Harmonisierungsvorschriften: - 6.

Zusatzliche Informationen.

NO-EU-SAMSVARSERKLARING

Denne samsvarserklaeringen er utstedt under fabrikantens ansvar.

- 1. Produktmodeull/unik identifikasjon til EEE (elektrisk og elektronisk utstyr) -
2.Navn og adresse til fabrikanten - 3. Gjenstand for erklaering - 4. Gjenstand for
erklaering beskrevet ovenfor er i samsvar med Direktivet; - 5. Gjenstand for
erklaering beskrevet ovenfor er i samsvar med relevant lovgivning: - 6. Ekstra
informasjon.

SE -EU FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi som producent garanterar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller och
foliernamnda standarder och bestammelser.

- 1. Produktmodell / unik identification under EEE (Elektrisk och elektronisk
utrustning) - 2. Namn och address till producenten

-3. Produkt som omfattas av forsakran -4. Produkten som omfattas av
ovanstaende forsakran &r: -5. Produkten som omfattas av ovanstaende
forsakran Gverensstdmmer med berdrd harmoniseringslagstiftning: -6.
Tilldggsinformation.

DK-EU OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Denne overensstemmelseserkleering er udstedt under producentens
eneansvar.

- 1. Produktmodel / unik identifikation iht. EEE (elektrisk og elektronisk udstyr) -
2. Navn og adresse pa producenten - 3. Erkleeringens genstand - 4. Formalet
med ovennaevnte erkleering er i overensstemmelse med direktiv: - 5. Formalet
med ovenngevnte erkleering, er i overensstemmelse med den relevante
harmoniseringslovgivning: - 6. Yderligere information.

FIN - EU-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Tamé vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan yksinomaan valmistajan
vastuulla.

- 1. Tuotemalli / s&hkd- ja elektroniikkalaitteen yksildllinen tunniste - 2.
Valmistajan nimi ja osoite - 3. Vakuutuksen kohde - 4. Ylla kuvattu
vakuutuksen kohde on yhdenmukainen direktiivin kanssa: - 5. Yll& kuvattu
vakuutuksen kohde on yhdenmukainen asiaankuuluvan
yhdenmukaistamislainsa&ddanndn kanssa: - 6. Lisatietoja.

RO - DECLARATIE DE CONFORMITATE

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a
producatorului.

- 1. Modelul produsului / Identificarea unicd EEE (echipamente electrice i
electronice) - 2. Denumirea si adresa producétorului. - 3. Obiectul declaratiei. -
4. Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu Directiva: - 5.
Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu legislatia
armonizata: - 6. Informatii suplimentare.

PL-DEKLARACJAZGODNOSCIUE

Ponizsza deklaracja zgodnosci UE zostala wydana przez fabrykanta w
wylacznej odpowiedzialnosci.

- 1. Model produktu/niepowtarzalny identifikator AEE - 2. nazwa i adres
fabrykanta - 3. przedmiot deklaracji - 4. przedmiot deklaracji zgodny z
dyrektywa Unii Europejskiej: - 5. przedmiot deklaracji jest zgodny z
harmonizacja prawodawstwa: -6. informacje dodatkowe.

GR - UE AjAwaon Zuppépewaong

Auth n dAAwan xopnyeital Jovo atmd Tov KATAGKEUATTI) TOU UNXAVAPATOG.

- 1. Movtého mpoidvtog / Movadikr tautotroinon amd EEE (HAekTpikég kai
nAekTpoVIKEG OUOKeUES). - 2. Ovopa kar d1elBuvan KataokeuaoTh -3 .
AvTikeipevo dhAwang - 4. To avrikeiyevo dAAwang va tepiypagetal
olpowva pe TG 0dnyieg - 5. To avrikeiyevo g dRAwang evapuovileral
oUPOWVA E TNV OXETIKI VOpoBeaia - 6. ZupTrAnpwiaTIKA TANpOQOpia.

HU - EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT




Ezt a megfeleldségi nyilatkozatot a gyartd kizarolagos feleldsségével adja ki.
- 1. Az EEK (Elektromos és elektronikus kész(ilék) Termékszama / Egyedi
azonositdja - 2. A gyartd neve és cime - 3. Anyilatkozat targya - 4. Afenti
nyilatkozat targya megfelel a vonatkozé EU iranyelvnek: - 5. A fenti
nyilatkozat targya megfelel a ra vonatkozd jogharmonizaciénak: - 6. Tovabbi
informaciok.

CZ-EU-PROHLASENI

Toto prohlaseni je vystaveno zodpovédnym vyrobcem.

-1. Typ vyrobku / jednoznacéna identifikace EEE (elektrické- a elektronické
zarizeni-stroje) -2. Néazev a adresa vyrobce -3. Predmét prohlaseni - 4.
Pfedmét prohlaSeni nahore uvedeny je v souladu se smérnici: - 5. Pfedmét
prohlaseni nahofe uvedeny je v souladu s odpovidajici pfedepsanou shodou (
normou ); -6. Dodate¢né informace.

SK-EU VYHLASENIE O ZHODE

Toto vyhlasenie 0 zhode sa vydava na vyhradnl zodpovednost vyrobcu.

- 1. Model vyrobku / Jedine¢néa identifikacia EEE (elektrického a elektronického
vybavenia) - 2. Meno a adresa vyrobcu - 3. Predmet vyhlasenia - 4. Predmet
hore uvedeného vyhlasenia je v zhode so smernicou: - 5. Predmet hore
uvedeného vyhlasenia je v zhode s prisluSnymi harmonizanymi pravnymi
predpismi: - 6. Dodato¢né informacie.

LV-ESATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Statbilstibas deklaracijair izdota uz pilnu razotaja atbildibu.

- 1. Produkta kods / Unikals identifikacijas numurs, kas ir elektroinstrumentiem
un elektroiekartam. - 2. Nosaukums un razotaja adrese - 3. Deklargjamais
priekSmets - 4. Augstak minétais deklaréjamais priekSmets ir
saskana ar attiecigajam direkfivam: - 5. Augstak minétais deklaréjamais
priekSmets ir saskana ar attiecigajiem tiestbu aktiem: - 6. Papildinformacija.

EE-ELVASTAVUSTUNNISTUS

Kaesolev vastavustunnistus on valjaantud tootja ainuvastutusel.

- 1. Tootemudel / EEE (elektri- ja elektroonikaseadmete) ainulaadne
identifitseerimistunnus - 2. Tootja nimi ja aadress - 3. Tunnistuse objekt -
4. Ulalkirjeldatud tunnistuse objekt vastab Direkdiivile: - 5. Ulalkirjeldatud
tunnistuse objekt vastab vastavatele tihtlustatud digusaktidele: - 6. Lisateave.

LT- ESATITIKTIES DEKLARACIJA

Si atitikties deklaracija yra parengta gamintojo, prisimancio uz ja pilng
atsakomybe.

- 1. Produkto modelis / Unikali EEE (Elektros ir elektronikos jrangos)
identifikacija - 2. Gamintojo pavadinimas ir adresas - 3. Atitikties deklaracijos
objektas - 4. Deklaracijos objektas, apradytas auk$ciau atitinka direktyva: - 5.
Deklaracijos objektas aprasytas auk$ciau atitinka darniyjy standarty kriterijus:
-6. Papildoma informacija.

RUS (PYC) - EU OEKNAPALINA COOTBETCTBWA

HacrosLas feknapaums COOTBETCTBIS SBSIETCS 3asBNEHNEM
MpOV3BOANTENS NOZ €0 MOMHYK OTBETCTBEHHOCT.

- 1. HaumeHoBaHne mogenu / YHukanbHas naeHtudmukaums EEE
(OnekTpuyeckoe 1 aNeKTPOHHOE 060pyAOBaHKe) - 2. HanmeHoBaHwe 1 agpec
npoussoautens. - 3. O6bekT Aeknapaumn. - 4. OObekT Aeknapauyui,
OMMCaHHbI BbILE, COOTBETCTBYET [upektuse: - 5. OBbekT geknapauuu,
OMMCaHHbIN BbllLE, COOTBETCTBYET AENCTBYHOLLEMY 3aKOHOAATENLCTBY MO
rapMoHu3aLuu: - 6. [lononHuTensHas MHgopMaLms.

BG (B - EOJEKNAPALINA 3ACbOTBETCTBUE

Tasn geknapaums 3a CbOTBETCTBIE Ce U3AaBa U3LSANO Ha OTTOBOPHOCTTA Ha
npoussoauTens.

- 1. Mogen npogykT / YHukanHa naeHtudukaums Ha EEO (Enektpuyecko
eneKTPOHHO 0b60pyABaHe) - 2. ime 1 agpec Ha npoussogutens - 3. Mpegmert
Ha geknapauusta - 4. [pegmeTsT Ha JeknapaumsTa, OnucaH no-rope, e B
cboTBeTCTBUE C [lpekTuBa - 5. MpegmeTsbT Ha AeknapaunsTa, onucaH no-
rope, € B CbOTBETCTBIE C MPUIOXUMOTO 3aKOHOAATENCTBO 38 XapMOHU3aLKS.
-6. lombnHUTEenHa MHopMaLms.

TK-UYGUNLUKAB BEYANI

Bu uygunluk beyani sadece Ureticinin sorumlulugu altinda dlizenlenir.

-1. Urlin Modeli/Elektronic ve Elektronic Ekipmanin (EEE) Model Numarasi - 2.
Ureticin Ginvan ve adresi - 3. Beyan Edilen Uriin - 4. Yukarida tanimlanmis
beyanin Uriin, direktif ile uyunludur - 5. Yukarida tanimlanmis beyanin drtin, ilgili
mevzuatile uyunludur - 6. Ek bilgi.

HR-EU IZJAVA O SUKLADNOSTI

Ovaizjava o sukladnosti izdana isklju¢ivom pod odgovorno$éu proizvodaca.

- 1. Model Proizvod / Jedinstveni identifikacijski broj od EEO (elektricne i
elektronicke opreme) - 2. Naziviadresa proizvodaca. - 3. Predmet deklaracije.
- 4. Predmet deklaracije je prethodno opisan u skladu s Direktivom: - 5.
Predmet deklaracije prethodno je opisan u skladu s vaze¢im propisima za
uskladivanje: - 6. Dodatne informacije.

SlI-UEIZJAVA O SKLADNOSTI

Taizjava o skladnosti je izdana na lastno odgovornost proizvajalca.

- 1. Model izdelka /Edinstvena identifikacija EEO (elektricne in elektronska
oprema) - 2. Naziv in naslov proizvajalca - 3.Predmet izjave - 4. Predmet izjave
opisan zgoraj je v skladu z direktivo - 5. Predmet izjave opisan zgoraj je v
skladu z zakonodajo - 6.Dodatne informacije.

I'6-EY LEKNAPALINJA 3A COOBPA3HOCT

OBaa u3jaBa 3a cO0BPA3HOCT Ce M3aBa Noj eanNHCTBEHA OATOBOPHOCT Ha
npou3BoaUTENOT.

- 1. mogen lMNpowussoa / EanHcTEHa naeHTudmkaumja Ha EEE ( Enektpuyna n
enekTpOHCKa onpema) - 2. ime v agpeca Ha npoussoauTtenor. - 3. [peameT Ha
Oeknapauujata. - 4. Llenta Ha Aeknapauujata onuaHa norope € BO
cornacHoct co [upektusata: - 5. [peameT Ha feknapauujata onuwaHa
norope e BO COIMACHOCT CO peneBaHTHaTa 3akoHCka perynatuea 3a
ycornacysare: - 6. [ononHuTenH1 HchopmaLmm.

BA-1ZJAVAO USKLADENOSTI
Ova izjava o uskladenosti izdata je pod jedinstvenom odgovorno$éu
proizvodaca.
- 1.Model proizvoda/Unikatna identifikacija od EEE (elektriéna i elektronska
oprema) - 2.Ime i adresa prozvodaca - 3.Predmet izjave - 4.Predmet izjave
opisan iznad je u u skladu sa direktivom: - 5. Predmet izjave opisan iznad je u
skladu sa zakonskim odredbama: - 6. Dodatne informacije.
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GARANZIA:La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e si impegna ad effettuare gratuitamente la
sostituzione dei pezzi che si deteriorassero per cattiva qualita di materiale o per difetti di costruzione entro 24 MESI dalla data di vendita
della macchina comprovata sul certificato per paesi della comunita europea ed entro 12 MESI per paesi extracomunitari. Gliinconvenienti
derivati da un’ errata utilizzazione, manomissione od incuria, danni da trasporto sono esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina ogni
responsabilita per tutti i danni diretti ed indiretti. Le macchine rese, anche se in garanzia, dovranno essere spedite in PORTO ASSEGNATO
(previo accordo con I'azienda) e verranno restituite in PORTO FRANCO se la garanzia € applicabile. Il certificato di garanzia ha validita solo
se accompagnato da scontrino o bolla di consegna menzionante I'articolo.

WARRANTY: The manufacturer warrants the good w orking of the machines and takes the engagement of performing free of charge the
replacement of the pieces which should result faulty for bad quality of the material or of defects of construction within 24 MONTHS from the
date of selling of the machine, proved on the certificate for countries of the European community and within 12 MONTHS for
extracommunitarian countries. The inconvenients coming from bad utilisation, tamperings or carelessness are excluded from the
guarantee while all responsibility is refused for all direct or indirect damages. Machines to be returned , to verify if defect become from
factory and so under warranty , they can be sent at carriage forward (but please after agreement with factory about the choice of forwarder)
and they will be sent back at carriage free of charge.

GARANTIE: Le Constructeur garantit le bon fonctionnement de son matériel et s'engage a effectuer gratuitement le remplacement des
pieces contre tout vice ou défaut de fabricationpendant 24 MOIS qui suivent la livraison du matériel a 'utilisateur, livraison prouvée par le
timbre de I'agent distributeur pour des pays du Communauté européen et dans les 12 MOIS pour les pays extracommunitarian. Les
inconvénients qui dérivent d'une mauvaise utilisation de la part du client ou d'un mauvais entretien, ainsi que d'une modification non
approuvée par nos services techniques sont exclus de la garantie et ceci décline notre responsabilité pour les dégats directs ou indirects.
Les produits rendus, pour la vérification si le défaut est sous responsabilité du fabriquant, il devront étre livrés en port due ( aprés avoir pris
accord avec le fabriquant sur la choix du transporteur ) et il seront rendus en port payé .

GARANTIA: El fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas y se compromite a efectuar gratuitamente la substitucion de
las piezas deterioradas por mala calidad del material o por defecto de fabricacion, en un plazo de 24 MESES desde la fecha de compra
indicada en el certificado para los paises de la Comunidad Europea y en el plazo de 12 MESES para los paises extracommunitarian. Las
averias producidas por mala utilizaciéon o por negligencia, quedan excluidas de la garantia declinando toda responsabilidad por dafios
producidos directamente o indirectamente.Los equipos que deben ser devolvidos , para verificar si el defecto es responsabilidad del
fabricante , pueden ser enviados en porte debido ( despues haber concordado con la fabrica el nombre del trasportista) y seran devolvidos
in porte pagado.

GARANTIA: O fabricante garante o bom w orking das maquinas e toma o compromisso de executar gratuito a substituicao das partes que
devem resultar defeituosas para a ma qualidade do material ou de defeitos da construgéo dentro de 24 MESES desde o dia do comego da
maquina, comprovada no certificado de paises da Comunidade Européia e dentro de 12 MESES de paises extracommunitarian. Os
inconvenients que vém de ma utilizagéo, tamperings ou descuido s&o excluidos da garantia enquanto toda a responsabilidade é recusada
para todos os danos diretos ou indiretos. As maquinas que tém de ser devolvidas, mesmo se eles forem embaixo da garantia tém de ser
enviadas CARRETO PAGO e serdo CARRUAGEM devolvida paraAFRENTE. O certificado da garantia € valido s6 se uma conta fiscal ou
uma nota de entrega forem com ele.

GARANTIE: De fabrikant garandeert het goed functioneren van het a pparaat en zal onderdelen met aangetoonde materiaalgebreken of
fabricagefouten binnen 24 MAANDEN na aankoop van het apparaat, aantoonbaar door middel van het door de handelaar gestempelde
certificaat, gratis vervangen voor landen van de Europese Gemeenschap en binnen 12 MAANDEN voor extracommunitarian landen.
Problemen veroorzaakt door oneigenlijk gebruik, niet toegestane wijzigingen en slecht onderhoud zijn van deze garantie uitgesloten. Die
beanstandeten maschinen, auch unter garantie, mussen frei haus an den service geschickt werden dann auch wieder frei haus an den
kunden zurtickgeschickt.

GARANTIE: Der Hersteller gewéhrleistet einen guten Betrieb der Maschine und verpflichtet sich, im Falle eines Garantieanspruches, eine
kostenlose Reparatur oder einen kostenlosen Ersatz von Ersatzteilen vorzunehmen. Diese Garantieleistung erfolgt ausschliesslich binnen
24 MONATEN nach Kauf der Maschine (Kaufbeleg), innerhalb der Européischen Gemeinschaft (EU). Die Garantiezeit ausserhalb der EU
betragt 12 MONATE. Die Garantieleistung erfolgt nicht bei Defekten, die durch unsachméassigem Gebrauch, Transportschaden, Stiirzen
oder nicht autorisierten Reparaturen entstanden sind. Die zuriickgelieferten Maschinen, auch unter Garantie, missen FREI HAUS
geliefert werden, nach der Reparatur werden diese anschlieRend wieder FREI HAUS zum EMPFANGER zuriickgeschickt. Der
Garantieschein ist nur gultig, wenn dieser mit einem Kassenzettel oder Lieferschein versehen ist. Die Garantieleistung, von
zurlickgesandter Ware, erfolgt ausschliesslich bei Fabrikations- oder Materialfehlern. Nach Vereinbarung mit dem Hersteller Gibernimmt
dieser,im Rahmen der Garantie, die Kosten fiir den Riickversand.

4 GARANZIA MOD. gIWASR(I:\éENDITRICE ( STSA Hgiﬁg Elgm\nﬁj )R ) )
ALES COMPANY
WARRANTY REVENDEUR ( CACHET ET SIGNATURE )
GARANTIE EMPRESA VENDEDORA (s (FIRMAY SELL% 2; )
HANDLER TEMPEL UND UNTERSCHRIFT
GARANTIA NR. JVNEP (LUTAMI X NOAnnUCh )
GARANTISCHEIN HANDELAAR ( SZTE(DMPEL EN HANDSEKECI]\lyII_I;l? )
MNQAHTHE TOPAIIAA KAI YTIOTPA
FAPAHTUA DEALER (PECAT | POTPIS l)
GARANTIE KERESKEDO ( BELYEGZO ANEVALAIRAS )
EMTYHSH MAT. DEALER ( RAZITKO APODPIS )
OBCHODNIK ( (C PE%IATIE)A) )
ARANCIJA HANDLOWIEC PIECZEC | PODPI
G ClJ HANDELSMAND ( STEMPEL OG UNDERSKRIFT )
KEZESSEG COMERCIANTE ( CARIMBO E ASSINATURA )
ZARUKA DATA DI ACQUISTO VASARLAS DATUM ~ COMERCIANT ( STAMPILA S| SEMNATURA)
0 BUYING DATE NAKUPY DATE SATICi ( DAMGA VE IMZA)
ZARUKA [ DATEDACHAT | NAKUP DATUM JALLEENMYYJA ( LEIMA JAALLEKIRJOITUS )
Sl B O it
GARANTI AANKOOP DATUM CUMPARARE DATA ( )
GARANTIA ArOPEZ HMEPOMHNIA  SATIN AEMATAEA:A
OTKUPA DATUM OSTOT PAIVAM
Lozl
TAKUU




GARANTI: Produsenten garanterer at maskinene skal fungere som de skal og forplikter seg til & kostnadsfritt for kunden skifte ut
deler som fglge av déarlig materialkvalitet eller konstruksjonsmessige defekter og det innenfor en periode pa 24 MANEDER fra
den datoen maskinen ble tatt i bruk. Dette gjelder EU-land. Garantien gjelder i 12 MANEDER i land utenfor EU. Ulemper som
skyldes gal bruk, ukyndig fikling med og inngrep i maskiner eller skjgdeslgs behandling av maskiner er utelukket fra garantien og
alt ansvar er utelukket for samtlige direkte eller indirekte skader som er pafgrt maskinene. For maskiner som returneres til
produsenten, ogsa der garantien gjeres gjeldende, ma avsender betale porto og maskinene vil bli returnert til kunden med porto
dekket fra produsentens side. Garantiseddelen er kun gyldig dersom en kassakvittering eller leveranseseddel fglger med.
GARANTI Tillverkaren garanterar att maskinen ar i funktionsdugligt skick och atar sig att gratis byta ut felaktiga eller
felkonstruerade detaljer inom 24 manader fran forsaljningsdagen i lander inom den europeiska unionen och 12 manader i andra
lander. Garantin galler ej defekter som uppstatt genom felaktig anvéndning, transportskador eller obehoriga reparationsférsok.
Vid garantiansprak skall utrustningen insdndas utan kostnad for tillverkaren och aterstélls sedan pa kdparens bekostnad.
Garantin géller enbart tillsammans med kassakvitto eller fraktsedel.

TAKUU: Valmistaja takaa laitteiden hyvan toiminnan ja lupautuu suorittamaan maksutta osien korvaamisen, jos osat
osoittautuvat viallisiksi materiaalien huonon laadun tai valmistusvikojen vuoksi 24 KUUKAUDEN aikana laitteen myyntipdivasta
laskien myyntitositteen mukaisesti Euroopan unionin maissa ja 12 KUUKAUDEN aikana EU:n ulkopuolisille maille. Viallisesta tai
luvattomasta kaytdsta tai huolimattomuudesta johtuvat toimintahairiét eivat kuulu takuun piiriin ja valmistaja ei ole vastuussa
mistddn suorista tai epasuorita vahingoista. Palautettavat laitteet voidaan lahettda kuljetuspalvelulla (ota ensin yhteytta
valmistajaan ja varmista huolitsijan kayttd) ja ne palautetaan kuljetuspalvelun kautta maksutta.

FAPAHTWUA: NpownssogunTens rapaHTUpyeT ncnpasHyo paboTy AaHHOM NPOAYKUUK, a Takke becnnaTHyo 3aMeHy HeMcnpaBHbIX

yacTen, NoroMKa KOTOPbIX Bbl3BaHa Ka4eCTBOM MaTepuarna unm KOHCTPYKLUMK, B Te4eHne 24 MecsueB CO OHS NpuobpeTeHns
ToBapa ans ctpaH EC, u B TedyeHune 12 mecaues Co AHA NprobpeTeHns Ansa apyrux cTpaH.
[aHHasa rapaHTus He MOKPbIBAET CriyyYaw, Bbi3BaHHblE HEMpPaBUIIbHbIM MCMNOMb30BaHMEM UM HEBpPeXHbIM obpalleHvem, a
Takke noBpexaeHus B pesynbrate BO3AENCTBUS KakuMX-NMMOO MOCTOPOHHWX npegmeToB. Pacxodbl Ha TpaHCMNOPTUPOBKY
HeVcnpaBHOro annapara 4o MecTa NpoBeAeHUs PEMOHTHbLIX paboT onnavvBaloTCcA BnagensuemM annapara, axe ecnv annapat
HaxoguTCsA Ha rapaHTuu. [apaHTUMWHBIA TanoH OENCTBUTENEH TOMbKO B TOM Clyvae, €Crv K HeMy npunaraercs Yek unm
HaknagHas.

GWARANCJA: Wykonawca gwarantuje dobry stan maszyny izobowiazuje sie do wymiany czesci gratis ktore ulegna
uszkodzeniu przez zla jakosc materialu lub wady kostrukcji do 24 miesiecy od daty uruchomienia maszyny udokumentowanej
zaswiadczeniem dla panstw europejskich i do 12 miesiecy dla panstw pozaeuropejskich. Bledne uzywanie maszyny lub
naruszenie i niedbale uzytkowanie wyklucza takze gwarancje.Ponadto nie podlegaja gwarancji szkody bezposrednie
iposrednie.Mszyny oddane nawet w gwarancji musza byewyslane na koszt uzytkownika izwrocone na koszt uzytkownika.
Zaswiadczenie gwarancji jest tylko wazne lacznie ze swiadectwem zaladowania lub paragonem.

EFFYHZH: O KOTOOKEUAOTAG €yyudTal TNV KaAR A€iToupyia Twv pnxavnudtwyv Kal avaAaufdver Tnv uBuvn tng dwpedv
QVTIKATAOTAONG TNV TUXOV EAQTTWHOTIKWY EEAPTNHATWY EVTOG 24 unvwy yia xwpes Tng Eupwaikng ‘Evwong. O1 BAGReg TTou
TIPOKUTITOUV aTTOd KOKM 1 aTrpdOeKTn Xprion &gv KaAUTITovTal atmmd Tnv e€yyunon KaBwg €Tmiong Kal ol AUECES 1 EUPEDES
KOTaoTPOQEG. Ta £€€00a yIO INXOVAUATA TTOU aTTOCTEAAOVTAI 1] ETTICTPEPOVTAI YIA ETTIOKEUR EVTOG i} EKTOG £yyUNONG KAAUTITOVTAI
atrd Tov TTEAATN. H eyyunon 1oxuel pdvo étav ouvodeleTtal atrod atrddeign ayopdg.

GARANCIA: A gyarté szavatolja a j6 M UNKAKORNYEZET a gép, és a kbtelezettségvallalas teljesitésére ingyenes cseréje a
darab, amelynek eredményeként a hibas a rossz mindségl az anyag, vagy az épitési hibak 24 honap kezdete A gép szerint, a
bizonyitvany az orszagok az Europai K6z6sség és 12 hdnapon belll a extracommunitarian orszagokban. Ainconvenients érkezé
rossz kihasznalasa, tamperings vagy gondatlansagbol nem tartoznak a garancia, mikézben minden felelésséget visszautasit
minden kozvetlen vagy kdzvetett damages.The gépeken kell vissza, még akkor is, ha a biztositékot kell kildeni CARRIAGE
fizetett és lesz vissza CARRIAGE elére. Certificate of garancia csak akkor érvényes, ha a kéltségvetési torvényjavaslat, illetve a
szallitélevélre megy vele.

Garantii: Tootja annab garantii ja vahetab tasuta vélja kdik osad mis on purunenud seadme halva kvaliteedi parast, deffektsed
vbi seadme osade materjali valel valikul 24 kuu jooksul peale muudki. Kui seadet on muudetud véi remonditud omavoliliselt,
hooletult hoitud, hoiustatud mittevastavates tingimustes, t66tatud mittevstavates tingimustes, samuti seadme kukkumise voi
muu vigastuse tagajargel purunenud voi saanud vigastusi, siis garantii ei kehti. Garantii aluseks on ostutsekk. Seadme ja
ostutsekiga pé6rduda ostukohta.

Garantija: Gamintojas suteikia garantijg ir pakeis nemokamai bet dalys, sulauziau prastos kokybés jranga, deffektsed arba
Prietaiso dalys neteisingas pasirinkimas medziagos uz 24 ménesiy po pardavimo. Jeigu prietaisas yra pakeistas arba taisomas
be leidimo, nerGpestingai laikomi, o ne pagal indélio sglygy, sukurta mittevstavates sglygas, taip pat prietaiso tokio kritimo ar kity
Zalos patyré traumy ar paZeista, garantija netaikoma pasekmes. Garantija remiantis pirkimo kvitus. Prietaisai ir kreipkités |
pardavimo kvitg uz pirkinj.

GARANTI: Uretici makineleri iyi w orking garanti ve Ucretsiz gergeklestirme katilimini alir malzeme veya satis tarihinden itibaren

24 ay icinde insaati kusurlarin koétu kalite i¢in hatali sonuglanmalidir adet yedek makine, Avrupa toplumunun Ulkeleri igin
sertifikasinda ve extracommunitarian ulkeler igin 12 AY i¢inde kanitladi. TUm sorumlulugu, tim dogrudan veya dolayl zararlar
icin reddetti ise k6tl kullanimi, tamperings ya da dikkatsizlik gelen inconvénients garanti kapsami disindadir. Makineler kusur
fabrikadan olur ve bdylece garanti kapsaminda, onlar ileriye tasima de génderilebilir olmadigini dogrulamak igin, geri déndu
(amallutfeniletici segimi konusunda fabrika ile anlagsma sonra) olmak ve onlar Uicretsiz tagima geri génderilecektir.
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