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Sicherheitshinweise

Aligemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerk-
zeuge

AWARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und

Anweisungen. Versaumnisse bei der Ein-
haltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen konnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.

Derinden Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektro-
werkzeug® bezieht sich auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge
(mit Netzkabel) und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge
(ohne Netzkabel).

Arbeitsplatzsicherheit

» Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut be-
leuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeitsbereiche
kénnen zu Unfallen fiihren.

» Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosi-
onsgefahrdeter Umgebung, in der sich brennbare Fliis-
sigkeiten, Gase oder Stiube befinden. Elektrowerkzeu-
ge erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe
entziinden kénnen.

» Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der
Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung
kénnen Sie die Kontrolle iiber das Gerét verlieren.

Elektrische Sicherheit

» Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in
die Steckdose passen. Der Stecker darf in keiner Weise
veriandert werden. Verwenden Sie keine Adapterste-
cker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeu-
gen. Unveranderte Stecker und passende Steckdosen ver-
ringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberfla-
chen wie von Rohren, Heizungen, Herden und Kiihl-
schranken. Es besteht ein erhohtes Risiko durch elektri-
schen Schlag, wenn Ihr Kdrper geerdet ist.

» Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse
fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug
erhoht das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Elektro-
werkzeug zu tragen, aufzuhdngen oder um den Stecker
aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Kabel fern
von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden
Gerateteilen. Beschadigte oder verwickelte Kabel erho-
hen das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbei-
ten, verwenden Sie nur Verlangerungskabel, die auch
fiir den AuBenbereich geeignet sind. Die Anwendung ei-
nes fiir den AuBenbereich geeigneten Verlangerungska-
bels verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

e
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» Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden Sie einen
Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines Fehler-
stromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

Sicherheit von Personen

» Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun,
und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem
Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug,
wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Dro-
gen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment
der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerkzeuges
kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer
eine Schutzbrille. Das Tragen personlicher Schutzausriis-
tung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm oder Gehorschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeuges, verringert das Risiko von Verletzun-
gen.

» Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme.
Vergewissern Sie sich, dass das Elektrowerkzeug aus-
geschaltet ist, bevor Sie es an die Stromversorgung
und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder
tragen. Wenn Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges den
Finger am Schalter haben oder das Gerat eingeschaltet an
die Stromversorgung anschlieBen, kann dies zu Unfallen
fiihren.

» Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrauben-
schliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug einschalten.
Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich ineinem drehenden
Gerdteteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

» Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen
Sie fiir einen sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerk-
zeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

» Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung
und Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen. Lo-
ckere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kdnnen von
sich bewegenden Teilen erfasst werden.

» Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen mon-
tiert werden konnen, vergewissern Sie sich, dass diese
angeschlossen sind undrichtig verwendet werden. Ver-
wendung einer Staubabsaugung kann Gefahrdungen
durch Staub verringern.

Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeuges

» Uberlasten Sie das Gert nicht. Verwenden Sie fiir lhre
Arbeit das dafiir bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem
passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser und si-
cherer im angegebenen Leistungsbereich.

» Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter
defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein-
oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repariert
werden.

» Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder
entfernen Sie den Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen
vornehmen, Zubehorteile wechseln oder das Gerit
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weglegen. Diese VorsichtsmaBnahme verhindert den un-
beabsichtigten Start des Elektrowerkzeuges.

» Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auler-
halb der Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie Perso-
nen das Geréat nicht benutzen, die mit diesem nicht ver-
traut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen
haben. Elektrowerkzeuge sind gefahrlich, wenn sie von
unerfahrenen Personen benutzt werden.

» Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt. Kontrollie-
ren Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei funktionieren
und nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder so be-
schadigt sind, dass die Funktion des Elektrowerkzeu-
ges beeintrachtigtist. Lassen Sie beschidigte Teile vor
dem Einsatz des Gerates reparieren. Viele Unfalle haben
ihre Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

» Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorg-
faltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen Schneid-
kanten verklemmen sich weniger und sind leichter zu fiih-
ren.

» Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Einsatz-
werkzeuge usw. entsprechend diesen Anweisungen.
Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitshedingungenund
die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektro-
werkzeugen fiir andere als die vorgesehenen Anwendun-
gen kann zu gefahrlichen Situationen fiihren.

Service

» Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem
Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen repa-
rieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeuges erhalten bleibt.

Sicherheitshinweise fiir Frasen

» Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflachen, da der Fraser das eigene Netzkabel tref-
fen kann. Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Lei-

tung kann auch metallene Gerateteile unter Spannung set-

zen und zu einem elektrischen Schlag fiihren.

» Befestigen und sichern Sie das Werkstiick mittels
Zwingen oder auf andere Art und Weise an einer stabi-
len Unterlage. Wenn Sie das Werkstiick nur mit der Hand
oder gegen lhren Kdrper halten, bleibt es labil, was zum
Verlust der Kontrolle fiihren kann.

» Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeuges muss
mindestens so hoch sein wie die auf dem Elektrowerk-
zeug angegebene Hochstdrehzahl. Zubehor, das sich
schneller als zuldssig dreht, kann zerstért werden.

» Fréser oder anderes Zubehor miissen genau in die
Werkzeugaufnahme (Spannzange) lhres Elektrowerk-
zeuges passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau in die
Werkzeugaufnahme des Elektrowerkzeugs passen, drehen
sich ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kdnnen zum
Verlust der Kontrolle fihren.

» Fiihren Sie das Elektrowerkzeug nur eingeschaltet ge-
gen das Werkstiick. Es besteht sonst die Gefahr eines
Riickschlages, wenn sich das Einsatzwerkzeug im Werk-
stiick verhakt.

e

» Kommen Sie mit lhren Handen nichtin den Frasbereich
und an den Fraser. Halten Sie mit lhrer zweiten Hand
den Zusatzgriff oder das Motorgehduse. Wenn beide
Hande die Frase halten, kdnnen diese nicht vom Fraser
verletzt werden.

» Frasen Sie nie iiber Metallgegensténde, Nagel oder
Schrauben. Der Fraser kann beschadigt werden und zu er-
hohten Vibrationen fiihren.

» Verwenden Sie geeignete Suchgerite, um verborgene
Versorgungsleitungen aufzuspiiren, oder ziehen Sie
die ortliche Versorgungsgesellschaft hinzu. Kontakt mit
Elektroleitungen kann zu Feuer und elektrischem Schlag
fihren. Beschadigung einer Gasleitung kann zur Explosion
fihren. Eindringen in eine Wasserleitung verursacht Sach-
beschadigung.

» Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten Fra-
ser. Stumpfe oder beschadigte Fraser verursachen eine
erhohte Reibung, konnen eingeklemmt werden und fiihren
zu Unwucht.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Arbeiten fest mit
beiden Handen und sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand. Das Elektrowerkzeug wird mit zwei Handen siche-
rer gefiihrt.

» Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum Stillstand ge-
kommen ist, bevor Sie es ablegen. Das Einsatzwerkzeug
kann sich verhaken und zum Verlust der Kontrolle iber das
Elektrowerkzeug fiihren.

Produkt- und Leistungsheschreibung

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung
der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

BestimmungsgeméaBer Gebrauch

Das Elektrowerkzeug ist bestimmt, bei fester Auflage in Holz,
Kunststoff und Leichtbaustoffen Nuten, Kanten, Profile und
Langlocher zu frasen sowie zum Kopierfrasen.

Bei reduzierter Drehzahl und mit entsprechenden Frasern
konnen auch NE-Metalle bearbeitet werden.

Das Licht dieses Elektrowerkzeuges ist dazu bestimmt, den
direkten Arbeitsbereich des Elektrowerkzeuges zu beleuch-
ten und ist nicht geeignet zur Raumbeleuchtung im Haushalt.

Abgebildete Komponenten
Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht
sich auf die Darstellung des Elektrowerkzeuges auf der Grafik-
seite.

1 Einschaltsperre fiir Ein-/Ausschalter

2 Handgriff rechts (isolierte Griffflache)

3 Spindel-Arretiertaste

4 Fliigelschraube fiir Parallelanschlag-Fiihrungsstangen

(2x)*
5 Spanschutz
6 Grundplatte

1609 92A2011(6.6.16)
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7 Gleitplatte
8 Aufnahme fiir Parallelanschlag-Fiihrungsstangen
9 Stufenanschlag
10 Schutzmanschette
11 Fliigelschraube fiir Tiefenanschlageinstellung
12 Schieber mit Indexmarke
13 Tiefenanschlag
14 Skala Frastiefeneinstellung
15 Handgriff links (isolierte Griffflache)
16 Spannhebel fiir Frastiefenarretierung
17 Skala Frastiefen-Feineinstellung (POF 1400 ACE)
18 Drehknopf fiir Frastiefen-Feineinstellung
(POF 1400 ACE)
19 Markierung fiir Nullpunktabgleich
20 Entriegelungshebel fiir Kopierhiilse
21 Fraser*
22 Ein-/Ausschalter
23 Stellrad Drehzahlvorwahl
24 Justierschrauben Stufenanschlag (POF 1200 AE)
25 Uberwurfmutter mit Spannzange

e
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26 Gabelschliissel Schliisselweite 19 mm*

27 Absaugschlauch (@ 35 mm)*

28 Absaugadapter*

29 Randelschraube fiir Absaugadapter (2x)*

30 Fihrungsstange fiir Parallelanschlag (2x)*

31 Parallelanschlag*

32 Zentrierstift*

33 Fliigelschraube fiir Zentierstift*

34 Kurvenanschlag*

35 Fraszirkel/Fiihrungsschienenadapter*

36 Griff fiir Fraszirkel*

37 Fliigelschraube fiir Fraszirkel-Grobeinstellung (2x)*
38 Fliigelschraube fiir Fraszirkel-Feineinstellung (1x)*
39 Drehknopf fiir Fraszirkel-Feineinstellung*

40 Zentrierschraube*

41 Fihrungsschiene*

42 Distanzplatte (im Set ,Fraszirkel“ enthalten)*

43 Kopierhiilse*

*Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort nicht zum
Standard-Lieferumfang. Das vollstindige Zubehér finden Sie in
unserem Zubehdrprogramm.

Technische Daten
Oberfrase POF 1200 AE POF 1400 ACE
Sachnummer 3603B6A0.1 3603B6C 7.1
Nennaufnahmeleistung w 1200 1400
Leerlaufdrehzahl mint 11000-28000 11000-28000
Drehzahlvorwahl o o
Konstantelektronik - °
Anschluss fiir Staubabsaugung [ ®
Werkzeugaufnahme mm 6/8 6/8
inch % %
Fraskorbhub mm 55 55
Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 3,5
Schutzklasse O/ [O]/1

Die Angaben gelten fiir eine Nennspannung [U] von 230 V. Bei abweichenden Spannungen und in landerspezifischen Ausfiihrungen konnen diese An-

gaben variieren.

Gerausch-/Vibrationsinformation
Gerauschemissionswerte ermittelt entsprechend
EN60745-2-17.

Der A-bewertete Gerduschpegel des Elektrowerkzeugs be-
tragt typischerweise: Schalldruckpegel 95 dB(A); Schallleis-
tungspegel 106 dB(A). Unsicherheit K =3 dB.

Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte a,, (Vektorsumme dreier Richtun-
gen) und Unsicherheit K ermittelt entsprechend EN 60745:
a,=6m/s2, K=2m/s2.

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel

ist entsprechend einemin EN 60745 genormten Messverfah-

ren gemessen worden und kann fir den Vergleich von Elek-
trowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich

auch fiir eine vorldufige Einschatzung der Schwingungsbelas-

tung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die haupt-
sachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn aller-
dings das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit un-
terschiedlichen Zubehéren, mit abweichenden
Einsatzwerkzeugen oder ungeniigender Wartung eingesetzt
wird, kann der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die
Schwingungsbelastung liber den gesamten Arbeitszeitraum
deutlich erhéhen.

Fiir eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung soll-
ten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Ge-
rat abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatsachlich im
Einsatzist. Dies kann die Schwingungsbelastung iiber den ge-
samten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche SicherheitsmaBnahmen zum Schutz
des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie
zum Beispiel: Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatzwerk-
zeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsab-
laufe.

Bosch Power Tools
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Konformititserklarung € €

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das unter
LTechnische Daten“ beschriebene Produkt allen einschlagi-
gen Bestimmungen der Richtlinien 2009/125/EG
(Verordnung 1194/2012), 2011[65/EU, 2014/30/EU,
2006/42/EG einschlieBlich ihrer Anderungen entspricht und
mit folgenden Normen iibereinstimmt: EN 60745-1,
EN60745-2-17, EN 50581.

Technische Unterlagen (2006/42/EG) bei:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

¢ -
%KZJ{ o [V ol
Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017
Montage

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose.

Fréser einsetzen (siehe Bild A)

» Zum Einsetzen und Wechseln von Frasern wird das Tra-

gen von Schutzhandschuhen empfohlen.
Je nach Einsatzzweck sind Fraser in den verschiedensten
Ausflihrungen und Qualitdten verfiigbar.
Fraser aus Hochleistungs-Schnellschnittstahl (HSS) sind
zur Bearbeitung weicher Werkstoffe wie z. B. Weichholz und
Kunststoff geeignet.
Fraser mit Hartmetallschneiden (HM) sind speziell fiir har-
te und abrasive Werkstoffe wie z. B. Hartholz und Aluminium
geeignet.
Original-Fraser aus dem umfangreichen Bosch-Zubehdrpro-
gramm erhalten Sie bei Ihrem Fachhandler.
Setzen Sie nur einwandfreie und saubere Fraser ein.
- Klappen Sie den Spanschutz 5 herunter.

- Driicken Sie die Spindel-Arretiertaste 3 und halten Sie die-

se gedriickt. Drehen Sie gegebenenfalls die Motorspindel
von Hand, bis sie arretiert wird.

- Lésen Sie die Uberwurfmutter 25 mit dem Gabelschliissel
26 (Schliisselweite 19 mm) durch Drehenin Drehrichtung
0.

~ Schieben Sie den Fraser in die Spannzange. Der Fraser-
schaft muss mindestens 20 mm in die Spannzange einge-
schoben sein.

- ZiehenSie die Uberwurfmutter 25 mit dem Gabelschliissel
26 (Schliisselweite 19 mm) durch Drehenin Drehrichtung
@ fest. Lassen Sie die Spindel-Arretiertaste 3 los.

- Klappen Sie den Spanschutz 5 nach oben.

» Setzen Sie ohne montierte Kopierhiilse keine Fraser
mit einem Durchmesser groBer als 42 mm ein. Diese
Fraser passen nicht durch die Grundplatte.

e

» Ziehen Sie die Spannzange mit der Uberwurfmutter
keinesfalls fest, solange kein Fraser montiert ist. Die
Spannzange kann sonst beschadigt werden.

Staub-/Spaneabsaugung (siehe Bild B)

» Stdube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich, einigen
Holzarten, Mineralien und Metall kdnnen gesundheits-
schadlich sein. Beriihren oder Einatmen der Staube kén-
nen allergische Reaktionen und/oder Atemwegserkran-
kungen des Benutzers oder in der Nahe befindlicher
Personen hervorrufen.

Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub gelten

als krebserzeugend, besonders in Verbindung mit Zusatz-

stoffen zur Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel).

Asbesthaltiges Material darf nur von Fachleuten bearbeitet

werden.

- Benutzen Sie moglichst eine fiir das Material geeignete
Staubabsaugung.

- Sorgen Sie fiir gute Beliiftung des Arbeitsplatzes.

- Eswird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit Filter-
klasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in lhrem Land giiltige Vorschriften fiir die zu be-

arbeitenden Materialien.

» Vermeiden Sie Staubansammlungen am Arbeitsplatz.
Staube konnen sich leicht entziinden.

Absaugadapter montieren

Der Absaugadapter 28 kann mit dem Schlauchanschluss
nach vorn oder nach hinten montiert werden. Bei der Monta-
ge mit Schlauchanschluss vorn muss zuvor der Spanschutz 5
abgenommen werden. Befestigen Sie den Absaugadapter 28
mit den 2 Randelschrauben 29 an der Grundplatte 6.

Zur Gewahrleistung einer optimalen Absaugung muss der Ab-
saugadapter 28 regelmaBig gereinigt werden.

Staubabsaugung anschlieBen

Stecken Sie einen Absaugschlauch (@ 35 mm) 27 (Zubehor)
auf den montierten Absaugadapter. Verbinden Sie den Ab-
saugschlauch 27 mit einem Staubsauger (Zubehor).

Das Elektrowerkzeug kann direkt an die Steckdose eines
Bosch-Allzwecksaugers mit Fernstarteinrichtung angeschlos-
sen werden. Dieser wird beim Einschalten des Elektrowerk-
zeuges automatisch gestartet.

Der Staubsauger muss fiir den zu bearbeitenden Werkstoff
geeignet sein.

Verwenden Sie beim Absaugen von besonders gesundheits-
gefahrdenden, krebserzeugenden oder trockenen Stauben
einen Spezialsauger.

Spanschutz montieren (siehe Bild C)

Setzen Sie den Spanschutz 5 von vorn so in die Fiihrung ein,
dass er einrastet. Zum Abnehmen fassen Sie den Spanschutz
seitlich und ziehen Sie ihn nach vorn ab.

1609 92A2011(6.6.16)
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Betrieb

Inbetriebnahme

» Beachten Sie die Netzspannung! Die Spannung der
Stromquelle muss mit den Angaben auf dem Typen-
schild des Elektrowerkzeuges iibereinstimmen. Mit
230 V gekennzeichnete Elektrowerkzeuge konnen
auch an 220 V betrieben werden.

Drehzahl vorwahlen

Mit dem Stellrad Drehzahlvorwahl 23 kdnnen Sie die benotig-

te Drehzahl auch wahrend des Betriebes vorwahlen.
1-2  niedrige Drehzahl

3-4 mittlere Drehzahl

5-6 hohe Drehzahl

Dieinder Tabelle dargestellten Werte sind Richtwerte. Die er-
forderliche Drehzahlist vom Werkstoff und den Arbeitsbedin-

gungen abhangig und kann durch praktischen Versuch ermit-
telt werden.

Werkstoff Fraserdurchmesser Position
(mm) Stellrad 23
Hartholz 4-10 5-6
(Buche) 12-20 3-4
22-40 1-2
Weichholz 4-10 5-6
(Kiefer) 12-20 3-6
22-40 1-3
Spanplatten 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Kunststoffe 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Ein-/Ausschalten

Stellen Sie vor dem Ein-/Ausschalten die Frastiefe ein, siehe
Abschnitt ,Frastiefe einstellen®.

Zur Inbetriebnahme des Elektrowerkzeuges betatigen Sie
zuerst die Einschaltsperre 1 und driicken anschlieBend den
Ein-/Ausschalter 22 und halten ihn gedriickt.

POF 1400 ACE: Eine Lampe beleuchtet den Frasbereich.

Um das Elektrowerkzeug auszuschalten, lassen Sie den
Ein-/Ausschalter 22 los.

POF 1400 ACE: Die Lampe erlischt langsam.
Hinweis: Aus Sicherheitsgriinden kann der Ein-/Ausschalter

22 nicht arretiert werden, sondern muss wahrend des Betrie-

bes standig gedriickt bleiben.

Um Energie zu sparen, schalten Sie das Elektrowerkzeug nur
ein, wenn Sie es benutzen.

Konstantelektronik (POF 1400 ACE)

Die Konstantelektronik halt die Drehzahl bei Leerlauf und Last
nahezu konstant und gewahrleistet eine gleichmaBige Ar-
beitsleistung.

e
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Fréstiefe einstellen (siehe Bild D)

» Die Einstellung der Frastiefe darf nur bei ausgeschalte-
tem Elektrowerkzeug erfolgen.

Zur Grobeinstellung der Frastiefe gehen Sie wie folgt vor:

- Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fraser auf
das zu bearbeitende Werkstiick.

- POF 1400 ACE: Stellen Sie den Feineinstellweg mit dem
Drehknopf 18 mittig. Drehen Sie dazu den Drehknopf 18,
bis die Markierungen 19 wie im Bild gezeigt iibereinstim-
men. Drehen Sie anschlieBend die Skala 17 auf ,0“.

- Stellen Sie den Stufenanschlag 9 auf die niedrigste Stufe;
der Stufenanschlag rastet spiirbar ein.

- POF 1200 AE: Drehen Sie die Justierschrauben fiir den
Stufenanschlag 24 zur Halfte hinein bzw. heraus.

- Losen Sie die Fligelschraube am Tiefenanschlag 11, so
dass der Tiefenanschlag 13 frei beweglich ist.

- Driicken Sie den Spannhebel fiir Frastiefenarretierung 16
in Drehrichtung @ und fiihren Sie die Oberfrase langsam
nach unten, bis der Fraser 21 die Werkstiickoberflache be-
riihrt. Lassen Sie den Spannhebel fiir Frastiefenarretie-
rung 16 wieder los, um diese Eintauchtiefe zu fixieren.
Driicken Sie ggf. den Spannhebelfiir Fréstiefenarretierung
16 in Drehrichtung @, um ihn endgiiltig zu fixieren.

- Driicken Sie den Tiefenanschlag 13 nach unten, bis er auf
dem Stufenanschlag 9 aufsitzt. Stellen Sie den Schieber
mit der Indexmarke 12 auf die Position,,0“ an der Frastie-
fenskala 14.

- Stellen Sie den Tiefenanschlag 13 auf die gewiinschte
Frastiefe und ziehen Sie die Fliigelschraube am Tiefenan-
schlag 11 fest. Achten Sie darauf, dass Sie den Schieber
mit der Indexmarke 12 nicht mehr verstellen.

- Driicken Sie den Spannhebel fiir Fréstiefenarretierung 16
in Drehrichtung @ und fiihren Sie die Oberfrase in die
oberste Position.

Bei groBeren Frastiefen sollten Sie mehrere Bearbeitungs-

gdnge mit jeweils geringer Spanabnahme vornehmen. Mit Hil-

fe des Stufenanschlags 9 konnen Sie den Frasvorgang auf
mehrere Stufen aufteilen. Stellen Sie dazu die gewiinschte

Frastiefe mit der niedrigsten Stufe des Stufenanschlags ein

und wahlen Sie fiir die ersten Bearbeitungsgange zundchst

die hoheren Stufen.

POF 1200 AE: Der Abstand der Stufen kann durch das Ver-
drehen der Justierschrauben 24 verandert werden.

Fréstiefe feineinstellen (POF 1400 ACE)

Nach einem Probefrasgang konnen Sie durch Drehen des
Drehknopfes 18 die Frastiefe exakt auf das gewiinschte MaB
einstellen; drehen Sie im Uhrzeigersinn zur VergroBerung der
Frastiefe, drehen Sie entgegen dem Uhrzeigersinn zur Verrin-
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gerung der Frastiefe. Die Skala 17 dient dabei zur Orientie-
rung. Eine Umdrehung entspricht einem Verstellweg von
2,0 mm, einer der Teilstriche am oberen Rand der Skala 17
entspricht einer Veranderung des Verstellwegs um 0,1 mm.
Der maximale Verstellweg betragt + 8 mm.

Beispiel: Die gewiinschte Frastiefe soll 10,0 mm sein, die
Probefrasung ergab eine Frastiefe von 9,6 mm.

- Heben Sie die Oberfrase an und legen Sie z. B. etwas Rest-
holz unter die Gleitplatte 7, so dass der Fraser 21 beim Ab-

senken das Werkstiick nicht beriihrt. Driicken Sie den
Spannhebel fiir Frastiefenarretierung 16 in Drehrichtung
© und und fiihren Sie die Oberfrase langsam nach unten,
bis der Tiefenanschlag 13 auf dem Stufenanschlag 9 auf-
sitzt.

- Drehen Sie die Skala 17 auf ,0“ und l6sen Sie die Fligel-
schraube 11.

- Drehen Sie den Drehknopf 18 um 0,4 mm/4 Teilstriche
(Differenz aus Soll- und Istwert) im Uhrzeigersinn und zie-
hen Sie die Fligelschraube 11 fest.

- Uberpriifen Sie die gewdhlte Frastiefe durch einen weite-
ren Probefrasgang.

Verandern Sie nach dem Einstellen der Frastiefe die Position

des Schiebers 12 auf dem Tiefenanschlag 13 nicht mehr, da-
mit Sie immer die momentane Frastiefe auf der Skala 14 able-

sen kénnen.

Fristiefe feineinstellen (POF 1200 AE)

Mit dem Stufenanschlag 9 kdnnen Sie unterschiedliche Fras-
tiefen voreinstellen. Die Einstellung erfolgt entsprechend der
zuvor beschriebenen Vorgehensweise mit dem Unterschied,
dass durch Verdrehen der Justierschrauben fiir den Stufen-
anschlag 24 die Hohendifferenz der Anschlage zueinander
verandert werden kann.

Arbeitshinweise

» Schiitzen Sie Fraser vor StoB und Schlag.

Frasrichtung und Friasvorgang (siehe Bild E)

» Der Frasvorgang muss stets gegen die Umlaufrichtung
des Frésers 21 erfolgen (Gegenlauf). Beim Frasen mit
der Umlaufrichtung (Gleichlauf) kann lhnen das Elekt-
rowerkzeug aus der Hand gerissen werden.

- Stellen Sie die gewiinschte Frastiefe ein, siehe Abschnitt
LFrastiefe einstellen®.

- Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fraser auf

das zu bearbeitende Werkstiick und schalten Sie das Elek-

trowerkzeug ein.
- Driicken Sie den Spannhebel fiir Frastiefenarretierung 16

nach unten und fiihren Sie die Oberfrase langsam nach un-

ten, bis die eingestellte Frastiefe erreicht ist. Lassen Sie
den Spannhebel fiir Frastiefenarretierung 16 wieder los,
um diese Eintauchtiefe zu fixieren.
Driicken Sie ggf. den Spannhebelfiir Fréstiefenarretierung
16 nach oben, um ihn endgiiltig zu fixieren.

- Fiihren Sie den Frasvorgang mit gleichmaBigem Vorschub
aus.

- Fiihren Sie nach Beendigung des Frasvorgangs die Ober-
frase in die oberste Position zuriick.

- Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus.

e

Frasen mit Hilfsanschlag (siehe Bild F)

Zur Bearbeitung groBer Werkstiicke bspw. beim Nutenfrasen
kénnen Sie ein Brett oder eine Leiste als Hilfsanschlag am
Werkstiick befestigen und die Oberfrase am Hilfsanschlag
entlangfiihren. Fiihren Sie die Oberfrase an der abgeflachten
Seite der Gleitplatte entlang am Hilfsanschlag.

Kanten- oder Formfrasen

Beim Kanten- oder Formfrasen ohne Parallelanschlag muss
der Fréaser mit einem Fiihrungszapfen oder einem Kugellager
ausgestattet sein.

- Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug von der
Seite an das Werkstiick heran, bis der Fiihrungszapfen
oder das Kugellager des Frasers an der zu bearbeitenden
Werkstiickkante anliegt.

- Fiihren Sie das Elektrowerkzeug mit beiden Handen an der
Werkstiickkante entlang. Achten Sie dabei auf eine winkel-
gerechte Auflage. Zu starker Druck kann die Kante des
Werkstiicks beschadigen.

Frasen mit Parallelanschlag (siehe Bilder G-H)

Schieben Sie den Parallelanschlag 31 mit den Fiihrungsstan-
gen 30in die Grundplatte 6 ein und ziehen Sie ihn mit den Flii-
gelschrauben 4 entsprechend dem erforderlichen MaB fest.
Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug mit gleichma-
Bigem Vorschub und seitlichem Druck auf den Parallelan-
schlag an der Werkstiickkante entlang.

Frasen von Kreishogen (siehe Bilder - J)

Wenden Sie den Parallelanschlag 31, so dass die Anschlagfla-
chen nach oben zeigen.

Schieben Sie den Parallelanschlag 31 mit den Fiihrungsstan-
gen 30in die Grundplatte 6 ein und ziehen Sie ihn mit den Flii-
gelschrauben 4 entsprechend dem erforderlichen MaB fest.
Befestigen Sie den Zentrierstift 32 mit der Fliigelschraube 33
durch die Bohrung am Parallelanschlag 31.

Stechen Sie den Zentrierstift 32 in den markierten Mittel-
punkt des Kreisbogens und fiihren Sie den Frasvorgang mit
gleichmaBigem Vorschub aus.

Frasen mit dem Kurvenanschlag (siehe Bilder K-L)
Schieben Sie den Parallelanschlag 31 mit den Fiihrungsstan-
gen 30in die Grundplatte 6 ein und ziehen Sie ihn mit den Flii-
gelschrauben 4 entsprechend dem erforderlichen MaB fest.
Befestigen Sie den Kurvenanschlag mit montierter Fiihrungs-
rolle 34 durch die Bohrung am Parallelanschlag 31.

Fiihren Sie das Elektrowerkzeug mit leichtem seitlichen
Druck entlang der Werkstiickkante.

Frisen mit Fraszirkel (siehe Bild M)

Fiir kreisrunde Frasarbeiten konnen Sie den Fraszirkel/Fiih-
rungsschienenadapter 35 verwenden. Montieren Sie den
Fraszirkel wie im Bild gezeigt.

Schrauben Sie die Zentrierschraube 40 in das Gewinde im
Fraszirkel ein. Setzen Sie die Schraubenspitze in den Mittel-
punkt des zu frasenden Kreisbogens ein, achten Sie dabei da-
rauf, dass die Schraubenspitze in die Werkstoffoberflache
eingreift.
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Stellen Sie den gewiinschten Radius durch Verschieben des
Fraszirkels grob ein und drehen Sie die Fliigelschrauben 37
und 38 fest.

Mit dem Drehknopf 39 kénnen Sie nach dem Losen der Fli-
gelschraube 38 die Lange feineinstellen. Eine Umdrehung
entspricht dabei einem Verstellweg von 2,0 mm, einer der
Teilstriche am Drehknopf 39 entspricht einer Veranderung
des Verstellwegs um 0,1 mm.

Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug mit dem
rechten Handgriff 8 und dem Griff fiir den Fraszirkel 36 iiber
das Werkstiick.

Frasen mit Fiihrungsschiene (siehe Bild N)

Mit Hilfe der Fiihrungsschiene 41 kdnnen Sie geradlinig ver-
laufende Arbeitsvorgange durchfiihren.

Zum Ausgleich des Hohenunterschieds miissen Sie die Dis-
tanzplatte 42 montieren.

Montieren Sie den Fraszirkel/Fiihrungsschienenadapter 35
wie im Bild gezeigt.

Befestigen Sie die Fiihrungsschiene 41 mit geeigneten
Spannvorrichtungen, z. B. Schraubzwingen, auf dem Werk-
stiick. Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fiih-
rungsschienenadapter 35 auf die Fiihrungsschiene auf.
Frasen mit Kopierhiilse (siehe Bilder 0-P)

Mit Hilfe der Kopierhiilse 43 konnen Sie Konturen von Vorla-
gen bzw. Schablonen auf Werkstiicke iibertragen.

Wabhlen Sie je nach Dicke der Schablone bzw. Vorlage die ge-

eignete Kopierhiilse. Wegen der {iberstehenden Hohe der Ko-

pierhiilse muss die Schablone eine Mindeststarke von 8 mm

besitzen.

Betdtigen Sie den Entriegelungshebel 20 und setzen Sie die

Kopierhiilse 43 von unten in die Grundplatte 6 ein. Die Co-

diernocken miissen dabei spiirbar in die Aussparungen der

Kopierhiilse einrasten.

» Wahlen Sie den Durchmesser des Frasers kleiner als
den Innendurchmesser der Kopierhiilse.

Zum Frasen mit der Kopierhiilse 43 gehen Sie wie folgt vor:

- Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug mit der
Kopierhiilse an die Schablone heran.
- Driicken Sie den Spannhebel fiir Frastiefenarretierung 16

nach unten und fiihren Sie die Oberfrase langsam nach un-

ten, bis die eingestellte Frastiefe erreicht ist. Lassen Sie
den Spannhebel fiir Frastiefenarretierung 16 wieder los,
um diese Eintauchtiefe zu fixieren.
Driicken Sie ggf. den Spannhebel fiir Fréstiefenarretierung
16 nach oben, um ihn endgiiltig zu fixieren.

- Fiihren Sie das Elektrowerkzeug mit iberstehender Ko-
pierhiilse mit seitlichem Druck an der Schablone entlang.

Wartung und Service

Wartung und Reinigung

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug und die Liiftungs-
schlitze sauber, um gut und sicher zu arbeiten.

e
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» Verwenden Sie bei extremen Einsatzbedingungen
nach Méglichkeitimmer eine Absauganlage. Blasen Sie
die Liiftungsschlitze haufig aus und schalten Sie einen
Fehlerstrom-(Fl-)Schutzschalter vor. Bei der Bearbei-
tungvon Metallen kannssich leitfahiger Staubim Innern des
Elektrowerkzeugs absetzen. Die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs kann beeintrachtigt werden.

Wenn ein Ersatz der Anschlussleitung erforderlich ist, dann
ist dies von Bosch oder einer autorisierten Kundendienststel-
le firr Bosch-Elektrowerkzeuge auszufiihren, um Sicherheits-
gefahrdungen zu vermeiden.

Kundendienst und Anwendungsberatung

Der Kundendienst beantwortet Ihre Fragen zu Reparatur und
Wartung Ihres Produkts sowie zu Ersatzteilen. Explosions-
zeichnungen und Informationen zu Ersatzteilen finden Sie
auch unter:

www.bosch-pt.com

Das Bosch-Anwendungsberatungs-Team hilft Ihnen gerne bei
Fragen zu unseren Produkten und deren Zubehor.

www.bosch-do-it.de, das Internetportal fiir Heimwerker und
Gartenfreunde.

www.1-2-do.com

In der Heimwerker-Community 1-2-do.com kdnnen Sie
Produkttester werden, Ideen sammeln oder sich mit anderen
Heimwerkern austauschen.

www.dha.de, das komplette Service-Angebot der Deutschen
Heimwerker Akademie.

Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Sachnummer laut Typenschild
des Elektrowerkzeuges an.

Deutschland

Robert Bosch Power Tools GmbH

Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld - Willershausen

Unter www.bosch-pt.com kdnnen Sie online Ersatzteile
bestellen oder Reparaturen anmelden.

Kundendienst: Tel.: (0711) 40040480

Fax: (0711) 40040481

E-Mail: Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com
Anwendungsberatung: Tel.: (0711) 40040480

Fax: (0711) 40040482

E-Mail: Anwendungsberatung.pt@de.bosch.com

Osterreich

Unter www.bosch-pt.at kdnnen Sie online Ersatzteile
bestellen.

Tel.: (01) 797222010

Fax: (01) 797222011

E-Mail: service.elektrowerkzeuge@at.bosch.com

Schweiz

Unter www.bosch-pt.com/ch/de kénnen Sie online Ersatz-
teile bestellen.

Tel.: (044) 8471511

Fax: (044) 8471551

E-Mail: Aftersales.Service@de.bosch.com
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Luxemburg

Tel.: +322 588 0589

Fax: +32 2588 0595

E-Mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Entsorgung

Elektrowerkzeuge, Zubehér und Verpackungen sollen einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!
Nur fiir EU-Lander:

GemabB der Europaischen Richtlinie
2012/19/EU iiber Elektro- und Elektronik-
Altgerate undihrer Umsetzungin nationales
Recht miissen nicht mehr gebrauchsfahige
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und
einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefiihrt werden.

Anderungen vorbehalten.

English
Safety Notes

General Power Tool Safety Warnings

AWARNING Read all safety warnings and all in-

structions. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric shock, fire and/or seri-
ous injury.
Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

Work area safety

» Keepwork area clean and welllit. Cluttered or dark areas
invite accidents.

» Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases or
dust. Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

» Keep children and bystanders away while operating a
power tool. Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

» Power tool plugs must match the outlet. Never modify
the plug in any way. Do not use any adapter plugs with
earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of electric shock.

» Avoid body contact with earthed or grounded surfaces,
such as pipes, radiators, ranges and refrigerators.
There is an increased risk of electric shock if your body is
earthed or grounded.

» Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of electric
shock.

e

» Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool. Keep cord away
from heat, oil, sharp edges and moving parts. Damaged
or entangled cords increase the risk of electric shock.

» When operating a power tool outdoors, use an exten-
sion cord suitable for outdoor use. Use of a cord suitable
for outdoor use reduces the risk of electric shock.

» If operating a power tool in a damp location is unavoid-
able, use a residual current device (RCD) protected
supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

» Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool. Do not use a power
tool while you are tired or under the influence of drugs,
alcohol or medication. A moment of inattention while op-
erating power tools may result in serious personal injury.

» Use personal protective equipment. Always wear eye
protection. Protective equipment such as dust mask,
non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection
used for appropriate conditions will reduce personal inju-
ries.

» Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in
the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the switch or en-
ergising power tools that have the switch on invites acci-
dents.

» Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on. A wrench or a key left attached to a ro-
tating part of the power tool may result in personal injury.

» Do not overreach. Keep proper footing and balance at
all times. This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

» Dress properly. Do not wear loose clothing or jewel-
lery. Keep your hair, clothing and gloves away from
moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

» If devices are provided for the connection of dust ex-
traction and collection facilities, ensure these are con-
nected and properly used. Use of dust collection canre-
duce dust-related hazards.

Power tool use and care

» Do not force the power tool. Use the correct power tool
for your application. The correct power tool will do the
job better and safer at the rate for which it was designed.

» Do not use the power tool if the switch does not turn it
on and off. Any power tool that cannot be controlled with
the switch is dangerous and must be repaired.

» Disconnect the plug from the power source and/or the
battery pack from the power tool before making any
adjustments, changing accessories, or storing power
tools. Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

» Store idle power tools out of the reach of children and
do not allow persons unfamiliar with the power tool or
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these instructions to operate the power tool. Power
tools are dangerous in the hands of untrained users.

» Maintain power tools. Check for misalignment or bind-
ing of moving parts, breakage of parts and any other
condition that may affect the power tool’s operation. If
damaged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained power
tools.

» Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained
cutting tools with sharp cutting edges are less likely to bind
and are easier to control.

» Use the power tool, accessories and tool bits etc. in ac-
cordance with these instructions, taking into account
the working conditions and the work to be performed.
Use of the power tool for operations different from those
intended could result in a hazardous situation.

Service

» Have your power tool serviced by a qualified repair per-
son using only identical replacement parts. This will en-
sure that the safety of the power tool is maintained.

Safety Warnings for Routers

» Hold power tool by insulated gripping surfaces, be-
cause the cutter may contact its own cord. Cutting a
“live” wire may make exposed metal parts of the power tool
“live” and shock the operator.

» Use clamps or another practical way to secure and sup-
port the workpiece to a stable platform. Holding the
work by your hand or against the body leaves it unstable
and may lead to loss of control.

» Theallowable speed of the router bit must be atleast as
high as the maximum speed listed on the power tool.
Accessories that rotate faster than permitted can be de-
stroyed.

» Router bits or other accessories must fit exactly in the
tool holder (collet) of your machine. Routing bits that do
not fit precisely in the tool holder of the machine rotate ir-
regularly, vibrate heavily and can lead to loss of control.

» Apply the machine to the workpiece only when
switched on. Otherwise there is danger of kickback when
the cutting tool jams in the workpiece.

» Keep your hands away from the routing area and the
router bit. Hold the auxiliary handle or the motor hous-
ing with your second hand. When both hands hold the
machine, they cannot be injured by the router bit.

» Never cut over metal objects, nails or screws. The rout-
er bit can become damaged and lead to increased vibra-
tions.

» Use appropriate detectors to determine if utility lines
are hidden in the work area or call the local utility com-
pany for assistance. Contact with electric lines can lead
to fire and electric shock. Damaging a gas line can lead to
explosion. Penetrating a water line causes property dam-
age.

e
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» Do not use blunt or damaged router bits. Blunt or dam-
aged router bits cause increased friction, can become
jammed and lead to imbalance.

» When working with the machine, always hold it firmly
with both hands and provide for a secure stance. The
power tool is guided more secure with both hands.

» Always wait until the machine has come to a complete
stop before placing it down. The tool insert can jam and
lead to loss of control over the power tool.

Products sold in GB only: Your product is fitted with a

BS 1363/A approved electric plug with internal fuse (ASTA

approved to BS 1362).

If the plug is not suitable for your socket outlets, it should be

cut off and an appropriate plug fitted in its place by an author-

ised customer service agent. The replacement plug should
have the same fuse rating as the original plug.

The severed plug must be disposed of to avoid a possible

shock hazard and should never be inserted into a mains sock-

et elsewhere.

Products sold in AUS and NZ only: Use a residual current de-

vice (RCD) with a rated residual current of 30 mA or less.

Product Description and Specifica-
tions

Read all safety warnings and all instruc-

tions. Failure to follow the warnings and in-
structions may result in electric shock, fire

and/or serious injury.

Intended Use

The machine is intended for routing grooves, edges, profiles
and elongated holes as well as for copy routing in wood, plas-
tic and light building materials, while resting firmly on the
workpiece.

With reduced speed and with appropriate routing bits, non-
ferrous alloys can also be machined.

The light of this power tool is intended toilluminate the power
tool's direct area of working operation and is not suitable for
household room illumination.

Product Features
The numbering of the product features refers to the illustra-
tion of the machine on the graphics page.
1 Lock-off button for On/Off switch
Right handle (insulated gripping surface)
Spindle lock button
Wing bolt for guide rods of parallel guide (2x)*
Chip shield
Base plate
Guide plate
Seat for parallel guide rods
Step buffer
Dust boot
Wing bolt for depth stop adjustment
Slide with index mark
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13 Depth stop

14 Scale for depth-of-cut

15 Left handle (insulated gripping surface)

16 Clamping lever for locking of routing depth

17 Scale for depth-of-cut fine adjustment (POF 1400 ACE)

18 Adjustment knob for depth-of-cut fine adjustment
(POF 1400 ACE)

19 Mark for zeroing

20 Release lever for guide bushing

21 Router bit*

22 On/Off switch

23 Thumbwheel for speed preselection

24 Adjusting screws for step buffer (POF 1200 AE)

25 Tightening nut with collet

26 Open-end spanner, size 19 mm*

27 Extraction hose (@ 35 mm)*

28 Extraction adapter*

29 Knurled screw for extraction adapter (2x)*

30 Guide rod for parallel guide (2x)*

Technical Data

31 Parallel guide*

32 Centring pin*

33 Wing bolt for centring pin*

34 Curve guide*

35 Router compass/guide-rail adapter*
36 Router compass handle*

37 Wing bolt for coarse adjustment of
router compass (2x)*
38 Wing bolt for fine adjustment of
router compass (1x)*
39 Fine-adjustment knob for router compass*
40 Centringscrew*
41 Guide rail*
42 Base spacer
(included in the “router compass” set) *
43 Guide bushing*

*Accessories shown or described are not part of the standard de-
livery scope of the product. A complete overview of accessories
can be found in our accessories program.

Plunge router POF 1200 AE POF 1400 ACE
Avrticle number 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Rated power input W 1200 1400
No-load speed mint 11000-28000 11000-28000
Speed preselection [ ®
Constant electronic control - )
Connection for dust extraction ) )
Tool holder mm 6/8 6/8

inch % Y
Plunge depth mm 55 55
Weight according to EPTA-Procedure 01:2014 kg 3.4 3.5
Protection class [O/m [Ol/1

The values given are valid for a nominal voltage [U] of 230 V. For different voltages and models for specific countries, these values can vary.

Noise/Vibration Information

Sound emission values determined according to
EN60745-2-17.

Typically the A-weighted noise levels of the product are:
Sound pressure level 95 dB(A); Sound power level

106 dB(A). Uncertainty K = 3 dB.

Wear hearing protection!

Vibration total values a; (triax vector sum) and uncertainty K
determined according to EN 60745:

a,=6m/s?, K=2m/s?.

The vibration level given in this information sheet has been
measured in accordance with a standardised test given in
EN 60745 and may be used to compare one tool with anoth-
er. lt may be used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main ap-

plications of the tool. However if the tool is used for different
applications, with different accessories or insertion tools or is
poorly maintained, the vibration emission may differ. This

may significantly increase the exposure level over the total
working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also
take into account the times when the tool is switched off or
when it is running but not actually doing the job. This may sig-
nificantly reduce the exposure level over the total working
period.

Identify additional safety measures to protect the operator
from the effects of vibration such as: maintain the tool and the
accessories, keep the hands warm, organisation of work pat-
terns.

Declaration of Conformity C €

We declare under our sole responsibility that the product de-
scribed under “Technical Data” is in conformity with all rele-
vant provisions of the directives 2009/125/EC (Regulation
1194/2012),2011/65/EU, 2014/30/EU, 2006/42/EC in-
cluding their amendments and complies with the following
standards: EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 50581.
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Technical file (2006/42/EC) at:
Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,
70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

e [V ol

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Assembly

» Before any work on the machine itself, pull the mains
plug.

Inserting a Router Bit (see figure A)

» Itis recommended to wear protective gloves when in-
serting or replacing router bits.

Depending on the application, router bits are available in the

most different designs and qualities.

Router bits made of high speed steel (HSS) are suitable for

the machining of soft materials, e. g. softwood and plastic.

Carbide tipped router bits (HM) are particularly suitable for

hard and abrasive materials, e. g. hardwood and aluminium.

Original router bits from the extensive Bosch accessories pro-

gram are available at your specialist shop.

Only use clean router bits that are in perfect condition.

- Fold the chip shield 5 down.

- Push the spindle lock button 3 and keep it pressed. If re-
quired, rotate the motor spindle by hand until it locks.

- Loosen the tightening nut 25 with the open-end spanner
26 (size 19 mm) by turning in rotation direction @.

- Insert the router bit into the collet. The shank of the router
bit must be immersed at least 20 mm into the collet.

- Tighten the tightening nut 25 with the open-end spanner
26 (size 19 mm) by turning in rotation direction @. Re-
lease the spindle lock button 3.

- Fold the chip shield 5 up again.

» Do not insert a router bit with a diameter larger than
42 mm when the guide bushing is not mounted. Such
router bits do not fit through the base plate.

» Do not tighten the tightening nut of the collet without a

router bit inserted. Otherwise the collet can be damaged.

Dust/Chip Extraction (see figure B)

» Dusts from materials such as lead-containing coatings,
some wood types, minerals and metal can be harmful to
one’s health. Touching or breathing-in the dusts can cause
allergic reactions and/or lead to respiratory infections of
the user or bystanders.

Certain dusts, such as oak or beech dust, are considered

as carcinogenic, especially in connection with wood-treat-

ment additives (chromate, wood preservative). Materials
containing asbestos may only be worked by specialists.

e
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- Asfaras possible, use a dust extraction system suitable

for the material.

- Provide for good ventilation of the working place.

- Itis recommended to wear a P2 filter-class respirator.
Observe the relevant regulations in your country for the mate-
rials to be worked.

» Prevent dust accumulation at the workplace. Dusts can
easily ignite.

Mounting the Extraction Adapter

The extraction adapter 28 can be mounted with the hose con-

nection to the front or to the rear. When mounting with the

hose connection in front, the chip shield 5 must be removed

first. Fasten the extraction adapter 28 with the two knurled

screws 29 to the base plate 6.

To ensure optimum extraction, the extraction adapter 28

must be cleaned regularly.

Connecting the Dust Extraction

Insert an extraction hose (@ 35 mm) 27 (accessory) into the
mounted extraction adapter. Connect the extraction hose 27
to a vacuum cleaner (accessory).

The machine can be plugged directly into the receptacle of a
Bosch all-purpose vacuum cleaner with remote starting con-
trol. The vacuum cleaner starts automatically when the ma-
chine is switched on.

The vacuum cleaner must be suitable for the material being
worked.

When vacuuming dry dust that is especially detrimental to
health or carcinogenic, use a special vacuum cleaner.

Mounting the Chip Shield (see figure C)

Insert the chip shield 5 from the front into the guide in such a
manner that it engages. To remove the chip shield, grasp it by
the sides and pull it off toward the front.

Operation

Starting Operation

» Observe correct mains voltage! The voltage of the pow-
er source must agree with the voltage specified on the
nameplate of the machine. Power tools marked with
230V can also be operated with 220 V.

Preselecting the Speed

The required speed can be preselected with the thumbwheel
23 (also while running).

1-2  lowspeed

3-4  medium speed

5-6  highspeed

The values shown in the chart are standard values. The neces-

sary speed depends on the material and the operating condi-
tions, and can be determined by practical testing.
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| ETCIE] Router bit Thumbwheel 23
diameter (mm)

Hardwood 4-10 5-6
(Beech) 12-20 3-4
22-40 1-2
Softwood 4-10 5-6
(Pine) 12-20 3-6
22-40 1-3
Particle Board 4-10 3-6
12-20 2-4
22 -40 1-3
Plastics 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Switching On and Off

Adjust the depth-of-cut before switching on or off; see Sec-
tion “Adjusting the Depth-of-cut”.

To start the machine, first push the lock-off button for the
On/Off switch 1 and then press the On/Off switch 22 and
keep it pressed.

POF 1400 ACE: A lamp illuminates the routing area.

To switch off the machine, release the On/Off switch 22.
POF 1400 ACE: The lamp slowly goes out.

Note: For safety reasons, the On/Off switch 22 cannot be
locked; it must remain pressed during the entire operation.
To save energy, only switch the power tool on when using it.

Constant Electronic Control (POF 1400 ACE)

Constant electronic control holds the speed constant at no-
load and under load, and ensures uniform working perfor-
mance.

Adjusting the Depth-of-cut (see figure D)

» The adjustment of the depth-of-cut may only be carried
out when the router is switched off.

For coarse adjustment of the depth-of-cut, proceed as follows:

- Place the machine with the router bit mounted on the
workpiece to be machined.

- POF 1400 ACE: Set the fine-adjustment path to the centre
position with the adjustment knob 18. For this, turn the
adjustment knob 18 until the marks 19 match as shown in
the figure. Afterwards, set the scale 17 to “0”.

- Set the step buffer 9 to the lowest position; the step buffer
engages noticeably.

- POF 1200 AE: Screw the adjusting screws for the step
buffer 24 halfway in or out.

e

- Loosen the wing bolt for the depth stop 11 so that the
depth stop 13 can be moved freely.

- Push the clamping lever for locking of routing depth 16 in
rotation direction @ and and slowly lower the plunge rout-
er until the router bit 21 touches the surface of the work-
piece. Let go of the clamping lever 16 again to lock this
plunging depth.

If required, push the clamping lever 16 in rotation direc-
tion @ to lock it in place.

- Push the depth stop 13 downward until it rests on the step
buffer 9. Set the slide with the index mark 12 to the “0” po-
sition on the scale for the depth-of-cut adjustment 14.

- Set the depth stop 13 to the required depth-of-cut and
tighten the wing bolt for the depth stop 11. Pay attention
not to misadjust the slide with the index mark 12 again.

- Push the clamping lever 16 in rotation direction @ and
guide the router to the uppermost position.

For deep cuts, it is recommended to carry out several cuts,
each with little material removal. By using the step buffer 9,
the cutting process can be divided into several steps. For this,
adjust the desired depth-of-cut with the lowest step of the
step buffer and select the higher steps first for the initial cuts.

POF 1200 AE: The clearance of the steps can be changed by
screwing the adjusting screws 24 further in or out.

Fine Adjustment of the Depth-of-cut (POF 1400 ACE)
After a trial cut, the depth-of-cut can be set exactly to the de-
sired measure by turning the adjustment knob 18; turnin
clockwise direction to increase the cutting depth and in anti-
clockwise direction to decrease the cutting depth. The scale
17 can be used for guidance. One full turn corresponds with a
settingrange of 2.0 mm; agraduation mark on the top edge of
the scale 17 corresponds witha 0.1 mm change of the setting
range. The maximum setting range is + 8 mm.

Example: The desired depth-of-cutis tobe 10.0 mm; the trial
cut resulted in a cutting depth of 9.6 mm.

- Liftupthe routerand place, e. g., a piece of scrap wood un-
der the guide plate 7 so that the router bit 21 cannot touch
the workpiece when lowering it. Push clamping lever 16 in
rotation direction @ and slowly lower the plunge router un-
til the depth stop 13 faces against the step buffer 9.

- Turnthe scale 17 to “0” and loosen wing bolt 11.

- Turn the adjustment knob 18 by 0.4 mm/4 graduation
marks (difference from set to actual value) in clockwise di-
rection and tighten the wing bolt 11.

- Check the selected depth-of-cut by carrying out another
trial cut.

After adjusting the depth-of-cut, do not change the position of

the slide 12 on the depth stop 13 any more, so that the actual

cutting depth can be read on the scale 14.

Fine Adjustment of the Depth-of-cut (POF 1200 AE)
Different depths-of-cut can be preset with the step buffer 9.
The adjustment s carried out in the same manner as previous-
ly described, with the difference that by screwing the adjust-
ing screws 24 in or out, the height difference between the
stops can be changed.
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Working Advice
» Protect router bits against shock and impact.

Direction of Feed and Routing Process (see figure E)

» The routing process must always be carried out against
the rotation direction of the router bit 21 (up-cutting
motion). When routing in the direction with the rota-
tion of the router (down-cutting), the machine can
break loose, eliminating control by the user.

- Adjust the required depth-of-cut; see Section “Adjusting
the Depth-of-cut”.

- Place the machine with the router bit mounted on the
workpiece to be machined and switch the power tool on.

- Push clamping lever 16 down and slowly lower the plunge
router until the adjusted depth-of-cut is reached. Let go of
the clamping lever 16 again to lock this plunge depth.
If required, push clamping lever 16 up again to finally lock
itin place.

- Carry out the routing process applying uniform feed.

- Afterfinishing the cutting process, guide the plunge router
upward again to the uppermost position.

- Switch the power tool off.

Routing with Auxiliary Guide (see figure F)

For working large workpieces, e. g. when routing grooves, a
board or wood strip can be fastened to the workpiece as an
auxiliary guide alongside which the router can be guided.
Guide the router with the flattened side of the guide plate
along the auxiliary guide.

Shaping or Molding Applications

For shaping or molding applications without the use of a par-
allel guide, the router bit must be equipped with a pilot or a
ball bearing.

- Guide the switched on power tool from the side toward the
workpiece until the pilot or the ball bearing of the router bit
faces against the workpiece edge to be machined.

- Guide the power tool alongside the workpiece edge with
both hands, paying attention that the router is positioned
rectangular. Too much pressure can damage the edge of
the workpiece.

Routing with Parallel Guide (see figures G-H)

Slide the parallel guide 31 with the guide rods 30 into the
base plate 6 and tighten it as required with the wing bolts 4.

Guide the switched on power tool with uniform feed and later-

al pressure on the parallel guide alongside the workpiece
edge.

Routing Circular Arc Profiles (see figures | - J)

Turn the parallel guide 31 around so that the facing surface of
the parallel guide faces upward.

Slide the parallel guide 31 with the guide rods 30 into the
base plate 6 and tighten it as required with the wing bolts 4.
Fasten the centring pin 32 with the wing bolt 33 through the
hole in the parallel guide 31.

Pierce the centring pin 32 into the marked centre of the arc

profile and carry out the routing process applying uniform
feed.

e
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Routing with the Curve Guide (see figuresK - L)

Slide the parallel guide 31 with the guide rods 30 into the
base plate 6 and tighten it as required with the wing bolts 4.
Fasten the curve guide 34 with the guide roller mounted
through the hole on the parallel guide 31.

Guide the power tool with light lateral pressure alongside the
workpiece edge.

Routing with the Router Compass (see figure M)

The router compass/guide-rail adapter 35 can be used for cir-
cular routing jobs. Mount the router compass as shown in the
figure.

Screw the centring screw 40 into the thread on the router
compass. Insert the point of the centring screw into the cen-
tre of the circular arc to be routed, paying attention that point
of the screw engages into the workpiece surface.

Coarsely adjust the required radius by moving the router com-
pass and tighten the wing bolts 37 and 38.

The length can be fine adjusted with the fine-adjustment knob
39 after loosening the wing bolt 38. One revolution corre-
sponds with a setting range of 2.0 mm. One graduation mark
on the fine-adjustment knob 39 changes the setting range by
0.1 mm.

Guide the switched on power tool over the workpiece with the
right handle 8 and the router compass handle 36.

Routing with Guide Rail (see figure N)

Straight routing cuts can be carried out with help of the guide
rail 41.

The base spacer 42 must be mounted in order to compensate
the height difference.

Mount the router compass/guide-rail adapter 35 as shown in
the figure.

Fasten the guide rail 41 to the workpiece with suitable clamp-
ing devices, e. g. screw clamps. Place the machine with the
guide-rail adapter 35 mounted onto the guide rail.

Routing with Guide Bushing (see figures O - P)

The guide bushing 43 enables template and pattern routing

on workpieces.

Choose a suitable guide bushing, depending on the thickness

of the template or the pattern. Because of the projecting

height of the guide bushing, the template must have a mini-

mum thickness of 8 mm.

Actuate the release lever 20 and insert the guide bushing 43

from below into the base plate 6. Ensure that the encoding

keys clearly engage in the grooves of the guide bushing.

» Select a router bit with a diameter smaller than the in-
terior diameter of the guide bushing.

For routing with the guide bushing 43 proceed as follows:

- Guide the switched on power tool with the guide bushing
toward the template.

- Push clamping lever 16 down and slowly lower the plunge
router until the adjusted depth-of-cut is reached. Let go of
the clamping lever 16 again to lock this plunge depth.

If required, push clamping lever 16 up again to finally lock
itin place.
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- Guide the switched on power tool with the protruding
guide bushing alongside the template applying lateral
pressure.

Maintenance and Service

Maintenance and Cleaning

» Before any work on the machine itself, pull the mains
plug.

» For safe and proper working, always keep the machine
and ventilation slots clean.

» In extreme conditions, always use dust extraction as
far as possible. Blow out ventilation slots frequently

and install a residual current device (RCD). When work-

ing metals, conductive dust can settle in the interior of the

power tool. The total insulation of the power tool can be im-

paired.
If the replacement of the supply cord is necessary, this has to

be done by Bosch or an authorized Bosch service agent in or-

der to avoid a safety hazard.

After-sales Service and Application Service

Our after-sales service responds to your questions concern-
ing maintenance and repair of your product as well as spare
parts. Exploded views and information on spare parts can al-
so be found under:

www.bosch-pt.com

Bosch’s application service team will gladly answer questions
concerning our products and their accessories.

Inall correspondence and spare parts order, please always in-

clude the 10-digit article number given on the type plate of
the machine.

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham

Uxbridge

UB95HJ

At www.bosch-pt.co.uk you can order spare parts or arrange
the collection of a product in need of servicing or repair.
Tel. Service: (0844) 7360109

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

Ireland

Origo Ltd.

Unit 23 Magna Drive

Magna Business Park

City West

Dublin 24

Tel. Service: (01) 4666700
Fax: (01) 4666888

Australia, New Zealand and Pacific Islands
Robert Bosch Australia Pty. Ltd.
Power Tools

Locked Bag 66

Clayton South VIC 3169
Customer Contact Center
Inside Australia:

Phone: (01300) 307044

Fax: (01300) 307045

Inside New Zealand:

Phone: (0800) 543353

Fax: (0800) 428570

Outside AU and NZ:

Phone: +61 395415555
www.bosch.com.au

Republic of South Africa
Customer service

Hotline: (011) 6519600
Gauteng - BSC Service Centre
35 Roper Street, New Centre
Johannesburg

Tel.: (011) 4939375

Fax: (011) 4930126

E-Mail: bsctools@icon.co.za
KZN - BSC Service Centre

Unit E, Almar Centre

143 Crompton Street

Pinetown

Tel.: (031) 7012120

Fax: (031) 7012446

E-Mail: bsc.dur@za.bosch.com
Western Cape - BSC Service Centre
Democracy Way, Prosperity Park
Milnerton

Tel.: (021) 5512577

Fax: (021) 5513223

E-Mail: bsc@zsd.co.za

Bosch Headquarters

Midrand, Gauteng

Tel.: (011) 6519600

Fax: (011) 6519880

E-Mail: rbsa-hq.pts@za.bosch.com

Disposal

The machine, accessories and packaging should be sorted for
environmental-friendly recycling.

Do not dispose of power tools into household waste!

Only for EC countries:

According to the European Guideline
2012/19/EU for Waste Electrical and Elec-
tronic Equipment and its implementation
into national right, power tools that are no
longer usable must be collected separately
and disposed of in an environmentally cor-
rect manner.

Subject to change without notice.
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Avertissements de sécurité

Avertissements de sécurité généraux pour Poutil

A AVERTISSEMENT Lire tous les avertissements

de sécurité et toutes les ins-
tructions. Ne pas suivre les avertissements et instructions
peut donner lieu a un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.
Conserver tous les avertissements et toutes les instruc-
tions pour pouvoir s’y reporter ultérieurement.
Le terme « outil » dans les avertissements fait référence a
votre outil électrique alimenté par le secteur (avec cordon
d’alimentation) ou votre outil fonctionnant sur batterie (sans
cordon d’alimentation).

Sécurité de la zone de travail

» Conserver lazone de travail propre etbienéclairée. Les
zones en désordre ou sombres sont propices aux acci-
dents.

» Ne pas faire fonctionner les outils électriques en at-
mosphére explosive, par exemple en présence de li-
quides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les ou-
tils électriques produisent des étincelles qui peuvent
enflammer les poussiéres ou les fumées.

» Maintenir les enfants et les personnes présentes a
Iécart pendant Putilisation de Poutil. Les distractions
peuvent vous faire perdre le contréle de l'outil.

Sécurité électrique
» Il faut que les fiches de l'outil électrique soient adap-

tées au socle. Ne jamais modifier la fiche de quelque fa-

con que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs avec des
outils a branchement de terre. Des fiches non modifiées
et des socles adaptés réduiront le risque de choc élec-
trique.

» Eviter tout contact du corps avec des surfaces reliées a
la terre telles que les tuyaux, les radiateurs, les cuisi-
niéres et les réfrigérateurs. Il existe un risque accru de
choc électrique si votre corps est relié ala terre.

» Ne pas exposer les outils a la pluie ou a des conditions
humides. La pénétration d’eau a l'intérieur d’'un outil aug-
mentera le risque de choc électrique.

» Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le cordon
pour porter, tirer ou débrancher I'outil. Maintenir le
cordon a ’écart de la chaleur, du lubrifiant, des arétes
oudes parties en mouvement. Les cordons endommagés
ou emmélés augmentent le risque de choc électrique.

» Lorsqu’on utilise un outil a Pextérieur, utiliser un pro-
longateur adapté a l'utilisation extérieure. L'utilisation
d’uncordon adapté al'utilisation extérieure réduit le risque
de choc électrique.

» Silusage d’un outil dans un emplacement humide est
inévitable, utiliser une alimentation protégée par un
dispositif a courant différentiel résiduel (RCD). L'usage
d’un RCD réduit le risque de choc électrique.
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Sécurité des personnes

» Rester vigilant, regarder ce que vous étes en train de
faire et faire preuve de bon sens dans Futilisation de
Poutil. Ne pas utiliser un outil lorsque vous étes fatigué
ou sous 'emprise de drogues, d’alcool ou de médica-
ments. Un moment d’inattention en cours d’utilisation
d’un outil peut entrainer des blessures graves des per-
sonnes.

» Utiliser un équipement de sécurité. Toujours porter
une protection pour les yeux. Les équipements de sécu-
rité tels que les masques contre les poussiéres, les chaus-
sures de sécurité antidérapantes, les casques ou les pro-
tections acoustiques utilisés pour les conditions
appropriées réduiront les blessures des personnes.

» Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que I'in-

terrupteur est en position arrét avant de brancher I'ou-

til au secteur et/ou au bloc de batteries, de le ramasser
ou de le porter. Porter les outils en ayant le doigt sur I'in-
terrupteur ou brancher des outils dont I'interrupteur est en
position marche est source d’accidents.

> Retirer toute clé de réglage avant de mettre I'outil en
marche. Une clé laissée fixée sur une partie tournante de
I'outil peut donner lieu a des blessures de personnes.

» Ne pas se précipiter. Garder une position et un équi-
libre adaptés a tout moment. Cela permet un meilleur
contrdle de l'outil dans des situations inattendues.

» S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de véte-
ments amples ou de bijoux. Garder les cheveux, les vé-
tements et les gants a distance des parties en mouve-
ment. Des vétements amples, des bijoux ou les cheveux
longs peuvent étre pris dans des parties en mouvement.

» Si des dispositifs sont fournis pour le raccordement
d’équipements pour I’extraction et la récupération des
poussiéres, s’assurer qu’ils sont connectés et correcte-
ment utilisés. Utiliser des collecteurs de poussiére peut
réduire les risques dus aux poussieres.

Utilisation et entretien de l'outil

» Ne pas forcer l'outil. Utiliser I'outil adapté a votre appli-
cation. L’outil adapté réalisera mieux le travail et de ma-
niere plus slre au régime pour lequel il a été construit.

» Ne pas utiliser 'outil si 'interrupteur ne permet pas de
passer de I’état de marche a arrét et vice versa. Tout ou-
til qui ne peut pas étre commandé par l'interrupteur est
dangereux et il faut le faire réparer.

» Débrancher la fiche de la source d’alimentation en cou-
rant et/ou le bloc de batteries de I'outil avant tout ré-
glage, changement d’accessoires ou avant de ranger
Poutil. De telles mesures de sécurité préventives ré-
duisent le risque de démarrage accidentel de I'outil.

» Conserver les outils a arrét hors de la portée des en-
fants et ne pas permettre a des personnes ne connais-
sant pas P'outil ou les présentes instructions de le faire
fonctionner. Les outils sont dangereux entre les mains
d’utilisateurs novices.

» Observer la maintenance de l'outil. Vérifier qu’il n’y a
pas de mauvais alignement ou de blocage des parties
mobiles, des piéces cassées ou toute autre condition
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pouvant affecter le fonctionnement de 'outil. Encas de
dommages, faire réparer 'outil avant de l'utiliser. De
nombreux accidents sont dus a des outils mal entretenus.

» Garder affiités et propres les outils permettant de cou-

per. Des outils destinés a couper correctement entretenus
avec des piéces coupantes tranchantes sont moins sus-
ceptibles de bloguer et sont plus faciles a contréler.

» Utiliser outil, les accessoires et les lames etc., confor-

mément a ces instructions, en tenant compte des
conditions de travail et du travail a réaliser. L 'utilisation
del'outil pour des opérations différentes de celles prévues
pourrait donner lieu a des situations dangereuses.

Maintenance et entretien

» Faire entretenir loutil par un réparateur qualifié utili-
sant uniquement des piéces de rechange identiques.
Cela assurera que la sécurité de 'outil est maintenue.

Instructions de sécurité pour fraises

» Tenir Poutil électrique uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, car la fraise peut étre en contact
avec son proper cable. Le fait de couper un fil « sous ten-
sion » peut également mettre « sous tension » les parties
métalliques exposées de l'outil électrique et provoquer un
choc électrique sur l'opérateur.

» Utiliser des pinces ou tout autre moyen pratique pour
fixer et supporter la piéce a travailler sur une plate-
forme stable. La tenue de la piéce a travailler a la main ou
contre le corps larend instable et peut conduire a une
perte de controle de l'outil.

» La vitesse de rotation admissible de l'outil de travail
doit étre au moins égale a la vitesse de rotation maxi-
male de Poutil électroportatif. Les accessoires qui
tournentaune vitesse de rotation supérieure a celle qui est
admise risquent d’étre détruits.

> Les outils de fraisage et les autres accessoires doivent
correspondre exactement au porte-outil (pince de ser-

rage) de votre outil électroportatif. Les outils qui ne cor-

respondent pas exactement au porte-outil de l'outil élec-
troportatif, tournent de fagon irréguliére, génerent de
fortes vibrations et peuvent entrainer une perte de
controle.

» N’approchez 'outil électroportatif de la piece a travail-

ler que quand P’appareil est en marche. Sinon, ilya
risque d’un contrecoup, au cas ot I'outil se coincerait dans
la piece.

» Maintenez vos mains hors de la zone de fraisage et loin
de Poutil de fraisage. Tenez de I'autre main la poignée
supplémentaire ou le carter-moteur. Si les deux mains
tiennent la fraiseuse, I'outil de fraisage ne pourra pas les
blesser.

> Ne jamais fraiser des piéces métalliques, clous ou vis.
L'outil de fraisage pourrait étre endommagé et se mettre a
vibrer fortement.

» Utiliser des détecteurs appropriés afin de déceler des
conduites cachées ou consulter les entreprises d’ap-
provisionnement locales. Un contact avec des conduites
d’électricité peut provoquer un incendie ou un choc élec-

trique. Un endommagement d’une conduite de gaz peut
provoquer une explosion. La perforation d’'une conduite
d’eau provoque des dégats matériels.

» Ne pas utiliser d’outils de fraisage émoussés ou endom-
mageés. Les outils de fraisage émoussés ou endommageés
provoquent une friction trop élevée, peuvent étre coincés
et entrainent un défaut d’équilibrage.

» Toujours bien tenir Poutil électroportatif des deux
mains et veiller a toujours garder une position de tra-
vail stable. Avec les deux mains, I'outil électroportatif est
guidé de maniére plus sdre.

» Avant de déposer I'outil électroportatif, attendre que
celui-ci soit complétement a I'arrét. L 'outil risque de se
coincer, ce qui entrainerait une perte de contréle de l'outil
électroportatif.

Description et performances du
produit
Il est impératif de lire toutes les consignes
de sécurité et toutes les instructions. Le
non-respect des avertissements et instruc-
tions indiqués ci-apres peut conduire a une

électrocution, un incendie et/ou de graves
blessures.

Utilisation conforme

L’appareil est concu pour effectuer, sur un supportrigide, des
travaux de fraisage de rainures, bords, profilés et rainures
droites ainsi que pour le fraisage par copiage, dans le bois, les
matiéres plastiques et les matériaux de construction légers.
Avec une vitesse de rotation réduite et avec des fraises appro-
priées, il est également possible de travailler du métal non fer-
reux.

L’éclairage de cet outil électroportatif est destiné a éclairer
I'espace de travail de l'outil. I n’est pas congu pour servir de
source d'éclairage ambiant dans une piéce.

Eléments de I'appareil

La numérotation des éléments de I'appareil se référe a la re-

présentation de I'outil électroportatif sur la page graphique.
1 Déverrouillage de mise en fonctionnement de

linterrupteur Marche/Arrét

Poignée de droite (surface de préhension isolante)

Dispositif de blocage de broche

Vis papillon des tiges de la butée paralléle (2x)*

Déflecteur de copeaux

Plaque de base

Plague d’assise

Fixation des barres de guidage de la butée paralléle

Butée de niveau

Manchon de protection

Vis papillon du réglage de la butée de profondeur

Coulisse avec marque

13 Butée de profondeur

O oo~NOOGThAWN

=
N = O
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14 Echelle de graduation du réglage de la profondeur de
fraisage

15 Poignée de gauche (surface de préhension isolante)

16 Levier de serrage pour le blocage de la profondeur de
fraisage

17 Echelle de graduation du réglage précis de la profondeur
de fraisage (POF 1400 ACE)

18 Bouton de réglage précis de la profondeur de fraisage
(POF 1400 ACE)

19 Marquage pour I'ajustage du point zéro

20 Touche de déverrouillage pour bague de copiage

21 Outil de fraisage*

22 Interrupteur Marche/Arrét

23 Molette de présélection de la vitesse

24 Vis d'ajustage butée de niveau (POF 1200 AE)

25 Ecrou-raccord avec pince de serrage

26 Clé plate, ouverture 19 mm*

27 Tuyau d’aspiration (@ 35 mm)*

28 Adaptateur d’aspiration*

29 Vis moletée de 'adaptateur d’aspiration (2x)*

Caractéristiques techniques

e
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30 Tige de la butée paralléle (2x)*

31 Butée paralléle*

32 Tige de centrage*

33 Vis papillon de la tige de centrage*

34 Butée pour coupes curvilignes*

35 Adaptateur pour compas de fraisage/pour barres de
guidage*

36 Poignée pour compas de fraisage*

37 Vis papillon du réglage grossier du compas de fraisage
(2x)*

38 Vis papillon du réglage précis du compas de fraisage
(1x)*

39 Bouton de réglage précis du compas de fraisage*

40 Vis de centrage*

41 Rail de guidage*

42 Plaque d’écartement (comprise dans le kit « Compas de
fraisage »)*

43 Bague de copiage*

*Les accessoires décrits ou illustrés ne sont pas tous compris dans

la fourniture. Vous trouverez les accessoires complets dans notre
programme d’accessoires.

Défonceuse POF 1200 AE POF 1400 ACE
N° d’article 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Puissance nominale absorbée W 1200 1400
Vitesse a vide tr/min 11000-28000 11000-28000
Préréglage de la vitesse de rotation ° )
Constant-Electronic - )
Raccord de I'aspiration des poussiéres [ ®
Porte-outil mm 6/8 6/8

inch % A
Course du berceau de fraisage mm 55 5
Poids suivant EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 3,5
Classe de protection [O)/1 [O]/11

Ces indications sont valables pour une tension nominale de [U] 230 V. Ces indications peuvent varier pour des tensions plus basses ainsi que pour des

versions spécifiques a certains pays.

Niveau sonore et vibrations

Valeurs d’émissions sonores déterminées selon la norme
EN60745-2-17.

Les mesures réelles (A) des niveaux sonores de 'appareil
sont : niveau de pression acoustique 95 dB(A) ; niveau d’in-
tensité acoustique 106 dB(A). Incertitude K=3 dB.

Porter une protection acoustique !

Valeurs totales des vibrations a,, (somme vectorielle des trois
axes directionnels) et incertitude K relevées conformément a
lanorme EN 60745 :

a,=6m/s2, K=2m/s?.

Le niveau d’oscillation indiqué dans ces instructions d’utilisa-

tion a été mesuré conformémentalanorme EN 60745 et peut
étre utilisé pour une comparaison d’outils électroportatifs. Il

est également approprié pour une estimation préliminaire de
la charge vibratoire.

Le niveau d’oscillation correspond aux utilisations principales
de l'outil électroportatif. Si l'outil électrique est néanmoins
utilisé pour d’autres applications, avec différents accessoires
ou d’autres outils de travail ou s'il est mal entretenu, le niveau
d'oscillation peut étre différent. Ceci peut augmenter consi-
dérablement la charge vibratoire pendant toute la durée de
travail.

Pour une estimation précise de la charge vibratoire, il est re-
commandé de prendre aussi en considération les périodes
pendantlesquelles I'appareil est éteint ou en fonctionnement,
mais pas vraiment utilisé. Ceci peut réduire considérable-
ment la charge vibratoire pendant toute la durée de travail.
Déterminez des mesures de protection supplémentaires pour
protéger I'utilisateur des effets des vibrations, telles que par
exemple : Entretien de l'outil électrique et des outils de tra-
vail, maintenir les mains chaudes, organisation des opéra-
tions de travail.
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Déclaration de conformité C €

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que le pro-
duit décrit sous « Caractéristiques techniques » est en confor-
mité avec toutes les dispositions des directives
2009/125/CE (réglement 1194/2012), 2011/65/UE,
2014/30/UE, 2006/42/CE et leurs modifications ainsi
qu’avec les normes suivantes : EN 60745-1,
EN60745-2-17, EN 50581.

Dossier technique (2006/42/CE) auprés de :

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

e o [V el

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montage

» Avant d’effectuer des travaux sur Poutil électroporta-
tif, retirez la fiche de la prise de courant.

Montage de l'outil de fraisage (voir figure A)

» Il est recommandé de porter des gants de protection
pour le montage et le changement des outils de frai-
sage.

Suivant le travail a effectuer, des outils de fraisage sont dispo-
nibles dans les versions et les qualités les plus variées.

Les outils de fraisage en acier super rapide sont destinés a
travailler des matériaux tendres tels que le bois tendre ou les
matiéres plastiques.

Les outils de fraisage munis de tranchants en carbure sont
particuliérement appropriés pour travailler des matériaux
durs et abrasifs tels que le bois dur et I'aluminium.

Les outils de fraisage d’origine de la gamme étendue des ac-
cessoires Bosch sont disponibles auprés de votre commer-
cant spécialisé.

N'utilisez que des outils de fraisage en parfait état et propres.

- Rabattez le déflecteur de copeaux 5.

- Appuyez sur latouche de blocage de la broche 3 et mainte-
nez-la dans cette position. Le cas échéant, tournez la
broche du moteur a la main jusqu’a ce qu’elle soit bloquée.

- Desserrez 'écrou-raccord 25 al'aide de la clé a fourche 26
(ouverture 19 mm) en tournant dans le sens de rotation
0.

- Poussez I'outil de fraisage dans la pince de serrage. La tige
de la fraise doit étre introduite d’au moins 20 mm dans la
pince de serrage.

- Serrez I'écrou-raccord 25 a l'aide de la clé a fourche 26
(ouverture 19 mm) en tournant dans le sens de rotation
@ . Relachez la touche de blocage de la broche 3.

- Relevez vers le haut le déflecteur de copeaux 5.

e

» Ne pas monter des outils de fraisage dont le diamétre
est supérieur a 42 mm sans que la bague de copiage ne
soit montée. De tels outils de fraisage ne passent pas par
la plaque d’assise.

» Ne serrez en aucun cas la pince de serrage avec I'écrou-
raccord tant que I'outil de meulage n’est pas monté. Ce-
cirisquerait d’'endommager la pince de serrage.

Aspiration de poussiéres/de copeaux

(voir figure B)

» Les poussiéres de matériaux tels que peintures contenant
du plomb, certains bois, minéraux ou métaux, peuvent étre
nuisibles a la santé. Entrer en contact ou aspirer les pous-
sieres peut entrainer des réactions allergiques et/ou des
maladies respiratoires auprés de I'utilisateur ou de per-
sonnes se trouvant a proximité.

Certaines poussiéres telles que les poussiéres de chéne ou

de hétre sont considérées comme cancérigenes, surtout

en association avec des additifs pour le traitement du bois

(chromate, lazure). Les matériaux contenant de 'amiante

ne doivent étre travaillés que par des personnes qualifiées.

- Sipossible, utilisez un dispositif d’aspiration des pous-
siéres approprié au matériau.

- Veillez a bien aérer la zone de travail.

- llest recommandé de porter un masque respiratoire
avec un niveau de filtration de classe P2.

Respectez les reglements spécifiques aux matériaux a traiter

en vigueur dans votre pays.

» Evitez toute accumulation de poussiéres a 'emplace-

ment de travail. Les poussiéres peuvent facilement s’en-
flammer.

Montage de 'adaptateur d’aspiration

Al'aide du raccord du tuyau, il est possible de monter 'adap-
tateur d’aspiration 28 a l'avant ou a l'arriére. Pour un montage
avec raccord de tuyau a I'avant, enlevez d’abord le déflecteur
de copeaux 5. Attachez 'adaptateur d’aspiration 28 avec les
2 vis moletées 29 sur la plaque d'assise 6.

Nettoyez I'adaptateur d’aspiration 28 a intervalles réguliers
afin d’assurer une bonne récupération des poussiéres.

Raccordement de I’aspiration des poussiéres

Enfoncez un tuyau d’aspiration (@ 35 mm) 27 (accessoire)
sur l'adaptateur d’aspiration monté. Raccordez le tuyau d'as-
piration 27 a un aspirateur (aspirateur).

L’outil électroportatif peut étre branché directement sur la
prise d’un aspirateur universel Bosch avec commande a dis-
tance. L'aspirateur se met automatiquement en marche dés
que l'outil électroportatif est mis en service.

L’aspirateur doit &tre approprié au matériau a travailler.
Pour 'aspiration de poussiéres particulierement nuisibles ala
santé, cancérigenes ou seches, utilisez des aspirateurs spéci-
fiques.

Montage du déflecteur de copeaux (voir figure C)

Montez le déflecteur de copeaux 5 par I'avant dans le guidage
de sorte qu'il sencliquette. Pour 'enlever, prenez latérale-
ment le déflecteur de copeaux et retirez-le vers 'avant.
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Mise en marche

Mise en service

» Tenez compte de la tension du réseau ! La tension de la
source de courant doit correspondre aux indications se
trouvant sur la plaque signalétique de Poutil électro-
portatif. Les outils électroportatifs marqués 230 V
peuvent également fonctionner sur 220 V.

Présélection de la vitesse de rotation

Lamolette de présélection de lavitesse de rotation 23 permet
de sélectionner la vitesse de rotation nécessaire (méme du-
rant l'utilisation de 'appareil).

1-2  faible vitesse de rotation

3-4  vitesse de rotation moyenne

5-6  vitesse de rotation élevée

Les indications se trouvant dans le tableau sont des valeurs a
titre indicatif. La vitesse de rotation appropriée dépend du
matériau a travailler et des conditions de travail et peut étre
déterminée par des essais pratiques.

Diamétredela Position molette

fraise (mm)
Bois dur (hétre) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Bois tendre (pin) 4-10 5-6
12-20 3-6
22-40 1-3
Panneaux d’agglo- 4-10 3-6
mérés 12-20 2-4
22-40 1-3
Matiéres plastiques 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1
Mise en Marche/Arrét

Avant la mise en marche/l'arrét de 'appareil, réglez la profon-

deur de fraisage, voir chapitre « Réglage de la profondeur de
fraisage ».

Pour la mise en service de I'outil électroportatif, poussez
d’abord le dispositif de déverrouillage de mise en marche 1
vers 'arriére ; appuyez ensuite sur l'interrupteur Marche/Ar-
rét 22 et maintenez-le appuyé.

POF 1400 ACE : Une lampe éclaire la zone de fraisage.

Pour arréter l'outil électroportatif, relachez I'interrupteur
Marche/Arrét 22.

POF 1400 ACE : La lampe s’éteint lentement.

Note : Pour des raisons de sécurité, il n’est pas possible de
verrouiller 'interrupteur Marche/Arrét 22, mais celui-ci doit
rester constamment appuyé pendant le travail de sciage.
Afin d’économiser I'énergie, ne mettez l'outil électroportatif
en marche que quand vous ['utilisez.

Constant-Electronic (POF 1400 ACE)

Le constant-électronic permet de maintenir presque
constante la vitesse de rotation enmarche avide eten charge,
et assure ainsi une performance réguliére.

e
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Réglage de la profondeur de fraisage

(voir figure D)

» Leréglage de la profondeur de fraisage ne doit étre ef-
fectué que lorsque Poutil électroportatif est mis hors
service.

Pour un réglage grossier de la profondeur de fraisage, procé-
dez comme suit :

- Posez l'outil électroportatif sur la piéce a travailler, l'outil
de fraisage étant monté.

- POF 1400 ACE : Mettez le chemin de réglage fin avec le
bouton de réglage 18 sur la position médiane. Orientez a
cet effet le bouton de réglage 18 jusqu’a ce que les mar-
quages 19 correspondent aux indications sur la figure.
Tournez ensuite 'échelle de graduation 17 sur « 0 ».

- Mettez la butée de niveau 9 sur la position la plus basse ; la
butée de niveau s’encliquette de fagon perceptible.

- POF 1200 AE : Vissez ou dévissez a moitié les vis d’ajus-
tage pour butée de niveau 24.

- Desserrez la vis papillon sur la butée de niveau 11 de sorte
que la butée de niveau 13 puisse bouger librement.

- Poussez le levier de serrage pour le blocage de la profon-
deur de fraisage 16 dans le sens de rotation @ et abaissez
lentement la défonceuse jusqu’a ce que la fraise 21 touche
la piece a travailler. Relachez le levier de serrage pour le
blocage de la profondeur de fraisage 16 pour fixer cette
profondeur de plongée.

Le cas échéant, poussez le levier de serrage pour le blo-
cage de la profondeur de fraisage 16 dans le sens de rota-
tion @ pour le bloquer définitivement.

- Poussez la butée de profondeur 13 vers le bas jusqu’a ce
qu’elle touche la butée de niveau 9. Mettez la coulisse avec
la marque 12 sur la position « 0 » de la graduation pour la
profondeur de fraisage 14.

- Mettez labutée de profondeur 13 sur la profondeur de frai-
sage souhaitée et serrez la vis papillon sur la butée de pro-
fondeur 11. Veillez a ne plus déplacer la coulisse avec la
marque 12.

- Poussez le levier de serrage pour le blocage de la profon-
deur de fraisage 16 dans le sens de rotation @ et mettez la
défonceuse dans la position la plus haute.

Lorsqu'il s'agit de profondeurs de fraisage plus importantes, il
est recommandé d'effectuer plusieurs passes successives
avec, a chaque fois, un enlévement réduit de matiére. Al'aide
delabutée de niveau 9, il est possible de répartir le processus
de fraisage en plusieurs étapes de travail. Réglez a cet effet la
profondeur de fraisage souhaitée avec le niveau le plus bas de
labutée de niveau et choisissez d’abord les niveaux plus éle-
vés pour les premiéres étapes de travail.

Bosch Power Tools

%

%

1609 92A2011(6.6.16)

ﬁ



%

OBJ_BUCH-323-007.book Page 26 Monday, June 6,2016 10:00 AM

26 | Francais

POF 1200 AE : En tournant les vis d'ajustage 24, il est pos-
sible de modifier la distance entre les niveaux.

Réglage précis de la profondeur de fraisage

(POF 1400 ACE)

Aprés avoir effectué un fraisage d’essai, il est possible de ré-
gler la profondeur de fraisage exactement sur la valeur sou-
haitée en tournant le bouton de réglage 18 ; tournez le bouton
de réglage dans le sens des aiguilles d’'une montre pour aug-
menter la profondeur de fraisage, tournez le bouton de ré-

glage dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre pour ré-

duire la profondeur de fraisage. La graduation 17 serta

faciliter l'orientation. Un tour correspond a un déplacement

de 2,0 mm, un des traits se trouvant sur le bord supérieur de
lagraduation 17 correspond aun déplacementde 0,1 mm. Le

déplacement maximal est de + 8 mm.

Exemple : La profondeur de fraisage souhaitée doit étre de

10,0 mm, le fraisage d’essai a donné une profondeur de frai-

sage de 9,6 mm.

- Soulevez la défonceuse et placez par ex. un peu de bois
sous la plaque d’assise 7 de sorte que I'outil de fraisage 21
ne touche pas la piéce a travailler lorsqu’elle est abaissée.
Poussez le levier de serrage pour le blocage de la profon-
deur de fraisage 16 dans le sens de rotation @ et abaissez

lentement la défonceuse jusqu’a ce que la butée de profon-

deur 13 touche la butée de niveau 9.

- Tournez la graduation 17 sur « 0 » et desserrez la vis papil-

lon11.

- Tournez le bouton de réglage 18 de 0,4 mm/4 traits (diffé-

rence entre valeur exigée et valeur réelle) dans le sens des
aiguilles d’'une montre et serrez la vis papillon 11.
- Controlez la profondeur de fraisage choisie en effectuant
un autre essai de fraisage.
Une fois la profondeur de fraisage réglée, ne plus modifier la
position de la coulisse 12 sur la butée de profondeur 13 afin
de pouvoir lire a tout moment sur la graduation 14 la profon-
deur de fraisage actuelle.

Réglage précis de la profondeur de fraisage

(POF 1200 AE)

ATaide de la butée de niveau 9, il est possible de prérégler
plusieurs profondeurs de fraisage. Le réglage s'effectue
conformémentala description ci-dessus, alaseule différence
qu’en tournant les vis d’ajustage pour butée de niveau 24, il

est possible de modifier la différence de hauteur entre les bu-

tées 'une par rapport a l'autre.

Instructions d’utilisation

» Protégez les outils de fraisage contre les chocs et les
coups.

Sens du fraisage et processus de fraisage (voir figure E)

» Toujours effectuer le processus de fraisage dans le
sens opposé au sens de rotation de I'outil de fraisage
21 (fraisage inversé). En cas de fraisage dans le sens
de rotation (en sens direct), 'outil électroportatif peut
étre arraché de la main.

- Réglez la profondeur de fraisage souhaitée, voir chapitre
« Réglage de la profondeur de fraisage ».

e

- Posez l'outil électroportatif sur la piéce de travailler, 'outil
de fraisage étant monté, et mettez I'outil électroportatif en
marche.

- Poussez le levier de serrage pour le blocage de la profon-
deur de fraisage 16 vers le bas et guidez la défonceuse len-
tement vers le bas jusqu’a ce que la profondeur de fraisage
préréglée soit atteinte. Relachez le levier de serrage pour
le blocage de la profondeur de fraisage 16 pour fixer cette
profondeur de plongée.

Le cas échéant, poussez le levier de serrage pour le blo-
cage de la profondeur de fraisage 16 vers le haut pour le
bloquer définitivement.

- Effectuezl'opération de fraisage en appliquant une vitesse
d’avance réguliére.

- Une fois 'opération de fraisage terminée, remettre la dé-
fonceuse dans la position la plus haute.

- Arrétez I'outil électroportatif.

Fraisage avec butée auxiliaire (voir figure F)

Pour travailler des pieces de dimensions importantes comme
par ex. lors du fraisage de rainures, il est possible de monter
une planche ou une barre comme butée auxiliaire sur la piece
atravailler et de guider la défonceuse le long de la butée auxi-
liaire. Guidez la défonceuse par le c6té plat de la plague d'as-
sise le long de la butée auxiliaire.

Fraisage de bords ou de profilés

Pour effectuer des travaux de fraisage de bords ou de profilés
sans butée paralléle, I'outil de fraisage doit étre muni d’un tou-
rillon ou d’un roulement a billes.

- Approchez l'outil électroportatif mis en marche de la piece
atravailler par le c6té jusqu’a ce que le tourillon ou le rou-
lement a billes de I'outil de fraisage touche le bord de la
piéce a travailler.

- Guidez des deux mains l'outil électroportatif le long du
bord de la piece a travailler. Veillez a une position angulaire
correcte. Une pression trop importante risque d’endom-
mager le bord de la piece a travailler.

Fraisage avec butée paralléle (voir images G-H)
Enfoncez la butée paralléle 31 avec les tiges 30 dans la
plaque d’assise 6 et serrez-la a I'aide des vis papillon 4 selon
la mesure nécessaire.

Guidez l'outil électroportatif mis en marche le long du bord de
la piéce a travailler en appliquant une vitesse d’avance régu-
liere et en exergant une pression latérale sur la butée paral-
lele.

Fraisage des arcs de cercle (voir figures 1-J)

Tournez la butée paralléle 31 de sorte que les faces de butée
soient vers le haut.

Enfoncez la butée paralléle 31 avec les tiges 30 dans la
plaque d’assise 6 et serrez-la a I'aide des vis papillon 4 selon
la mesure nécessaire.

Montez la tige de centrage 32 au moyen de la vis papillon 33
dans I'alésage se trouvant dans la butée paralléle 31.
Enfoncez la tige de centrage 32 dans le centre marqué du
cercle et effectuez le fraisage en appliquant une vitesse
d'avance réguliere.
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Fraisage avec la butée pour coupes curvilignes

(voir figuresK - L)

Enfoncez la butée paralléle 31 avec les tiges 30 dans la
plaque d’assise 6 et serrez-la a l'aide des vis papillon 4 selon
la mesure nécessaire.

Montez la butée pour coupes curvilignes 34, roue de guidage

montée, dans I'alésage se trouvant dans la butée paralléle 31.

Guidez l'outil électroportatif le long du bord de la piéce a tra-
vailler en exercant une légére pression sur le coté.

Fraisage avec compas de fraisage (voir figure M)

Pour effectuer des travaux de fraisage circulaire, utilisez le
compas de fraisage/I'adaptateur pour barres de guidage 35.
Montez le compas de fraisage conformément aux indications
sur lafigure.

Vissez la vis de centrage 40 dans le filetage se trouvant sur le
compas de fraisage. Montez la pointe de la vis dans le centre
du cercle a fraiser en veillant a ce que celle-ci prenne dans la
surface de la piéce a travailler.

Réglez grossierement le rayon souhaité en déplagant le com-

pas de fraisage puis fixez fermement les vis papillon 37 et 38.

Alaide du bouton de réglage 39, il est possible, apres avoir
desserré la vis papillon 38, d’effectuer un réglage précis de la
longueur. Un tour correspond a un déplacement de 2,0 mm,
un trait sur le bouton de réglage 39 correspond a une modifi-
cationde 0,1 mm.

Guidez l'outil électroportatif mis en marche par la poignée
droite 8 et la poignée pour le compas de fraisage 36 sur la
piéce a travailler.

Fraisage avec barre de guidage (voir figure N)

Alaide de la barre de guidage 41, il est possible d’effectuer
des travaux rectilignes.

Pour compenser la différence des hauteurs, utilisez la plaque
d’écartement 42.

Montez le compas de fraisage/I'adaptateur pour barres de
guidage 35 conformément aux indications sur la figure.
Al'aide de dispositifs de serrage appropriés tels que serre-
joints, bloquez la barre de guidage 41 sur la piéce a travailler.
Posez I'outil électroportatif sur la barre de guidage, I'adapta-
teur pour barres de guidage 35 étant monté.

Fraisage avec bague de copiage (voir figures O - P)
ATaide de la bague de copiage 43, il est possible de transpo-
ser des contours de modeéles ou de gabarits sur des piéces a
travailler.
Sélectionnez la bague de copiage en fonction de I'épaisseur
dumodele oudu gabarit. Etant donné que la bague de copiage
dépasse, I'épaisseur minimum du gabarit doit étre 8 mm.
Actionnez la touche de déverrouillage 20 et montez la bague
de copiage 43 par le bas dans la plaque de base 6. Les cames
de codage doivent s’encliqueter de maniére perceptible dans
les encoches se trouvant dans la bague de copiage.
» Choisir un diamétre de Poutil de fraisage inférieur au
diamétre intérieur de la bague de copiage.

Pour fraiser avec bague de copiage 43, procédez comme suit :

- Approchez l'outil électroportatif avec la bague de copiage,
outil mis en marche, du gabarit.

e

Francais | 27

- Poussez le levier de serrage pour le blocage de la profon-
deur de fraisage 16 vers le bas et guidez la défonceuse len-
tement vers le bas jusqu’a ce que la profondeur de fraisage
préréglée soit atteinte. Relachez le levier de serrage pour
le blocage de la profondeur de fraisage 16 pour fixer cette
profondeur de plongée.

Le cas échéant, poussez le levier de serrage pour le blo-
cage de la profondeur de fraisage 16 vers le haut pour le
bloquer définitivement.

- Guidez/l'outil électroportatif, la bague de copiage en saillie,
le long du gabarit en exercant une pression sur le coté.

Entretien et Service Aprés-Vente

Nettoyage et entretien

» Avant d’effectuer des travaux sur Poutil électroporta-
tif, retirez la fiche de la prise de courant.

» Veilleza ce que 'outil électroportatif ainsi que les ouies
de ventilation soient toujours propres afin d’obtenir un
travail impeccable et sir.

» Dans la mesure du possible, utilisez toujours un dispo-
sitif d’aspiration quand les conditions de travail sont
extrémes. Soufflez souvent de I'air comprimé au tra-
vers des fentes de ventilation et placez un dispositif a
courant différentiel résiduel (RCD) en amont. Lors du
travail des métauy, il est possible que des poussiéres mé-
talliques a effet conducteur se déposent a l'intérieur de
I'outil. La double isolation de 'outil électrique peut ainsi en
étre endommagée.

Dans le cas ol un remplacement de la fiche de raccordement
s’avére nécessaire, ceci ne doit étre effectué que par Bosch
ou une station de Service Aprés-Vente agréée pour outillage
Bosch afin d’éviter des dangers de sécurité.

Service Aprés-Vente et Assistance

Notre Service Aprés-Vente répond a vos questions concer-
nant la réparation et 'entretien de votre produit et les pieces
de rechange. Vous trouverez des vues éclatées ainsi que des
informations concernant les piéces de rechange également
sous :

www.bosch-pt.com

Les conseillers techniques et assistants Bosch sont a votre
disposition pour répondre a vos questions concernant nos
produits et leurs accessoires.

Pour toute demande de renseignement ou commande de
piécesderechange, précisez-nous impérativement le numéro
d'article a dix chiffres de l'outil électroportatif indiqué sur la
plaque signalétique.

France

Passez votre commande de piéces détachées directement en
ligne sur notre site www.bosch-pt.fr.

Vous étes un utilisateur, contactez :

Le Service Clientéle Bosch Outillage Electroportatif

Tel.: 0811360122

(colit d’'une communication locale)

Fax:(01) 49454767

E-Mail : contact.outillage-electroportatif@fr.bosch.com
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Vous étes un revendeur, contactez :

Robert Bosch (France) S.A.S.

Service Aprés-Vente Electroportatif

126, rue de Stalingrad

93705 DRANCY Cédex

Tel.: (01) 43119006

Fax:(01) 43119033

E-Mail : sav.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Belgique, Luxembourg

Tel.: +32 2588 0589

Fax:+322588 0595

E-Mail : outillage.gereedschap@be.bosch.com

Suisse

Passez votre commande de piéces détachées directement en
ligne sur notre site www.bosch-pt.com/ch/fr.

Tel.: (044) 8471512

Fax:(044) 8471552

E-Mail : Aftersales.Service@de.bosch.com

Elimination des déchets

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires et em-
ballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie de recyclage
appropriée.

Ne jetez pas les outils électroportatifs avec les ordures

ménageres !

Seulement pour les pays de I'Union Européenne :
Conformément a la directive européenne
2012/19/UE relative aux déchets d’équi-
pements électriques et électroniques et sa
mise en vigueur conformément aux législa-
tions nationales, les outils électroportatifs
dont on ne peut plus se servir doivent étre

isolés et suivre une voie de recyclage appropriée.

Sous réserve de modifications.
2
Oy

Espaiiol

Instrucciones de seguridad

Advertencias de peligro generales para herra-
mientas eléctricas

A ADVERTENCIA Leaintegramente estas adverten-

ciasde peligro e instrucciones. En
caso de no atenerse a las advertencias de peligro e instruccio-
nes siguientes, ello puede ocasionar una descarga eléctrica,
un incendio y/o lesion grave.
Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones
para futuras consultas.

e

El término herramienta eléctrica empleado en las siguientes
advertencias de peligro se refiere a herramientas eléctricas
de conexiénalared (con cable de red) y a herramientas eléc-
tricas accionadas por acumulador (o sea, sin cable de red).

Seguridad del puesto de trabajo

» Mantenga limpioy bieniluminado su puesto de trabajo.
El desorden o una iluminacién deficiente en las dreas de
trabajo pueden provocar accidentes.

» No utilice la herramienta eléctrica en un entorno con
peligro de explosion, en el que se encuentren combus-
tibles liquidos, gases o material en polvo. Las herra-
mientas eléctricas producen chispas que pueden llegar a
inflamar los materiales en polvo o vapores.

» Mantenga alejados a los niiios y otras personas de su
puesto de trabajo al emplear la herramienta eléctrica.
Una distraccion le puede hacer perder el control sobre la
herramienta eléctrica.

Seguridad eléctrica

» El enchufe de la herramienta eléctrica debe correspon-
der a la toma de corriente utilizada. No es admisible
modificar el enchufe en forma alguna. No emplear
adaptadores en herramientas eléctricas dotadas con
unatomade tierra. Los enchufes sin modificar adecuados
alas respectivas tomas de corriente reducen el riesgo de
una descarga eléctrica.

» Evite que su cuerpo toque partes conectadas a tierra
como tuberias, radiadores, cocinas y refrigeradores. El
riesgo a quedar expuesto a una sacudida eléctrica es ma-
yor si su cuerpo tiene contacto con tierra.

» No exponga la herramienta eléctrica a la lluvia y evite
que penetren liquidos en su interior. Existe el peligro de
recibir una descarga eléctrica si penetran ciertos liquidos
en la herramienta eléctrica.

» No utilice el cable de red para transportar o colgar la
herramienta eléctrica, ni tire de él para sacar el enchu-
fe de la toma de corriente. Mantenga el cable de red
alejado del calor, aceite, esquinas cortantes o piezas
moviles. Los cables de red dafados o enredados pueden
provocar una descarga eléctrica.

» Al trabajar con la herramienta eléctrica a la intemperie
utilice solamente cables de prolongacion apropiados
para su uso en exteriores. La utilizacion de un cable de
prolongacion adecuado parasu uso en exteriores reduce el
riesgo de una descarga eléctrica.

» Si fuese imprescindible utilizar la herramienta eléctri-
ca en un entorno hiimedo, es necesario conectarlaa
través de un fusible diferencial. La aplicacion de un fusi-
ble diferencial reduce el riesgo a exponerse a una descarga
eléctrica.

Seguridad de personas

» Esté atento alo que hace y emplee la herramienta eléc-
trica con prudencia. No utilice la herramienta eléctrica
si estuviese cansado, ni tampoco después de haber
consumido alcohol, drogas o medicamentos. E| no estar
atento durante el uso de la herramienta eléctrica puede
provocarle serias lesiones.
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» Utilice un equipo de proteccion personal y en todo caso
unas gafas de proteccion. El riesgo a lesionarse se reduce
considerablemente si, dependiendo deltipoy laaplicacion
de la herramienta eléctrica empleada, se utiliza un equipo
de proteccion adecuado como una mascarilla antipolvo,
zapatos de seguridad con suela antideslizante, casco, o
protectores auditivos.

» Evite una puesta en marcha fortuita. Asegurarse de
que la herramienta eléctrica esté desconectada antes
de conectarla a la toma de corriente y/o al montar el
acumulador, al recogerla, y al transportarla. Si trans-
porta la herramienta eléctrica sujetandola por el interrup-
tor de conexion/desconexion, o si alimenta la herramienta
eléctrica estando ésta conectada, ello puede dar lugaraun
accidente.

» Retire las herramientas de ajuste o llaves fijas antes de
conectar la herramienta eléctrica. Una herramienta de
ajuste o llave fija colocada en una pieza rotante puede pro-
ducir lesiones al poner a funcionar la herramienta eléctri-
ca.

» Evite posturas arriesgadas. Trabaje sobre una base fir-
me y mantenga el equilibrio en todo momento. Ello le
permitira controlar mejor la herramienta eléctrica en caso
de presentarse una situacion inesperada.

» Lleve puesta una vestimenta de trabajo adecuada. No
utilice vestimenta amplia ni joyas. Mantenga su pelo,
vestimentay guantes alejados de las piezas méviles. La
vestimenta suelta, el pelo largo y las joyas se pueden en-
ganchar con las piezas en movimiento.

» Siempre que sea posible utilizar unos equipos de aspira-
cién o captacion de polvo, aseglirese que éstos estén
montados y que sean utilizados correctamente. El empleo
de estos equipos reduce los riesgos derivados del polvo.

Uso y trato cuidadoso de herramientas eléctricas

» No sobrecargue la herramienta eléctrica. Use la herra-
mienta eléctrica prevista para el trabajo a realizar. Con
la herramienta adecuada podra trabajar mejor y mas segu-
ro dentro del margen de potencia indicado.

» No utilice herramientas eléctricas con un interruptor
defectuoso. Las herramientas eléctricas que no se pue-
dan conectar o desconectar son peligrosas y deben hacer-
sereparar.

» Saque el enchufe de lared y/o desmonte el acumulador
antes de realizar un ajuste en la herramienta eléctrica,
cambiar de accesorio o al guardar la herramienta eléc-
trica. Esta medida preventiva reduce el riesgo a conectar
accidentalmente la herramienta eléctrica.

» Guarde las herramientas eléctricas fuera del alcance
de los nifios. No permitala utilizacion de laherramienta
eléctrica a aquellas personas que no estén familiariza-
das con su uso o que no hayan leido estas instruccio-
nes. Las herramientas eléctricas utilizadas por personas
inexpertas son peligrosas.

» Cuide la herramienta eléctrica con esmero. Controle si
funcionan correctamente, sin atascarse, las partes mo-
viles de la herramienta eléctrica, y si existen partes ro-
tas o deterioradas que pudieran afectar al funciona-
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miento de la herramienta eléctrica. Haga reparar estas
piezas defectuosas antes de volver a utilizar la herra-
mienta eléctrica. Muchos de los accidentes se deben a
herramientas eléctricas con un mantenimiento deficiente.

» Mantenga los iitiles limpios y afilados. Los Utiles mante-
nidos correctamente se dejan guiar y controlar mejor.

» Utilice la herramienta eléctrica, accesorios, ttiles, etc.
de acuerdo a estas instrucciones, considerando en ello
las condiciones de trabajo y la tarea arealizar. El uso de
herramientas eléctricas para trabajos diferentes de aque-
llos para los que han sido concebidas puede resultar peli-
groso.

Servicio

» Unicamente haga reparar su herramienta eléctrica por

un profesional, empleando exclusivamente piezas de

repuesto originales. Solamente asi se mantiene la seguri-
dad de la herramienta eléctrica.

Instrucciones de seguridad para fresadoras

» Solamente sujete laherramienta eléctrica por las empu-
fiaduras aisladas, ya que la fresa podria llegar a daiar el
cable de red. El contacto con conductores bajo tension
puede hacer que las partes metdlicas de la herramienta
eléctrica le provoquen una descarga eléctrica.

» Sujete y asegure firmemente la pieza de trabajo a una
base estable con unas mordazas o algo similar. Si sola-
mente sujeta la pieza de trabajo con la mano o presionan-
dola contra su cuerpo, la sujecion es insegura y Ud. puede
entonces llegar a perder el control.

» Las revoluciones admisibles del util deberan ser como
minimo iguales a las revoluciones maximas indicadas
en la herramienta eléctrica. Aquellos accesorios que gi-
ren a unas revoluciones mayores a las admisibles pueden
llegar aromperse.

» Las fresas y demas titiles utilizados deberan ajustar
perfectamente en el portaiitiles (pinza) de su herra-
mienta eléctrica. Los Utiles que no ajusten correctamente
en el portadtiles de la herramienta eléctrica, al girar des-
centrados, generan unas vibraciones excesivas y pueden
hacerle perder el control sobre el aparato.

» Solamente aproxime la herramienta eléctrica en fun-
cionamiento contra la pieza de trabajo. En caso contra-
rio puede que retroceda bruscamente el aparato al engan-
charse el (til en la pieza de trabajo.

» Mantenga alejadas las manos del area de corte y de la
fresa. Sujete con la otra mano la empuiiadura adicional
o la carcasa motor. Si la fresadora se sujeta con ambas
manos, éstas no pueden lesionarse con la fresa.

» Jamas frese sobre objetos metalicos, clavos o torni-
llos. Ello podriadafiarlafresay ocasionar unas vibraciones
excesivas.

» Utilice unos aparatos de exploracion adecuados para
detectar conductores o tuberias ocultas, o consulte a
sus compaiiias abastecedoras. El contacto con conduc-
tores eléctricos puede provocar un incendio o una electro-
cucién. Al daiar una tuberia de gas puede producirse una
explosion. La perforacion de una tuberia de agua puede
causar dafos materiales.
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» No use fresas melladas ni daiadas. Las fresas melladas o
dafiadas aumentan la friccion, pueden engancharse, y pro-
vocan un desequilibrio.

» Trabajar sobre una base firme sujetando la herramien-
ta eléctrica con ambas manos. La herramienta eléctrica
es guiada de forma mds segura con ambas manos.

» Antes de depositarla, esperar a que se haya detenido la
herramienta eléctrica. El (til puede engancharse y hacer-
le perder el control sobre la herramienta eléctrica.

» El enchufe macho de conexidn, debe ser conectado so-
lamente a un enchufe hembra de las mismas caracteris-
ticas técnicas del enchufe macho en materia.

Descripcion y prestaciones del pro-
ducto

Lea integramente estas advertencias de
peligro e instrucciones. En caso de no ate-
nerse a las advertencias de peligro e instruc-
ciones siguientes, ello puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o lesion
grave.

Utilizacion reglamentaria

El aparato ha sido disefiado para trabajar sobre una base fir-
me y fresar, con y sin copiador, ranuras, cantos, perfiles y
agujeros rasgados en madera, plastico y materiales de cons-
truccion ligeros.

Trabajando con revoluciones reducidas y las fresas corres-
pondientes, pueden mecanizarse también metales no férri-
COS.

La luz de esta herramienta eléctrica esta concebida para ilu-
minar directamente el drea de alcance de la herramienta y no
para iluminar las habitaciones de una casa.

Componentes principales
La numeracion de los componentes esta referida a la imagen
de la herramienta eléctrica en la pagina ilustrada.

1 Blogueo de conexidn para interruptor de conexion/des-

conexion

2 Empunadura derecha (zona de agarre aislada)

3 Botdn de bloqueo del husillo

4 Tornillo de mariposa para varillas guia de tope paralelo

e

7 Placa de deslizamiento
8 Alojamiento de las varillas guia del tope paralelo
9 Tope escalonado
10 Manguito de proteccion
11 Tornillo de mariposa para ajuste del tope de profundidad
12 Correderacon indice
13 Tope de profundidad
14 Escala de ajuste de la profundidad de fresado
15 Empufaduraizquierda (zona de agarre aislada)
16 Palanca de fijacion de la profundidad de fresado
17 Escala de ajuste fino de la profundidad de fresado
(POF 1400 ACE)
18 Botdn de ajuste fino de la profundidad de fresado
(POF 1400 ACE)
19 Marca de puesta a cero
20 Boton de extraccion del casquillo copiador
21 Util de fresar*
22 |Interruptor de conexion/desconexion
23 Rueda preselectora de revoluciones
24 Tornillos de ajuste de tope escalonado (POF 1200 AE)
25 Tuerca tensora con pinza de sujecion
26 Llave fijade entrecaras 19 mm*
27 Manguera de aspiracion (@ 35 mm)*
28 Adaptador para aspirador*
29 Tornillo moleteado de adaptador para aspiracion (2x)*
30 Varilla guia para tope paralelo (2x)*
31 Tope paralelo*
32 Perno de centrado*
33 Tornillo de mariposa del perno de centrado*
34 Tope para contornos curvados*
35 Compas de fresar/adaptador de carril guia*
36 Empunadura de compas de fresar*
37 Tornillo de mariposa para ajuste basto de compas de
fresar (2x)*
38 Tornillo de mariposa para ajuste fino de compas de
fresar (1x)*
39 Boton de ajuste fino de compas de fresar*
40 Tornillo de centrado*
41 Carril guia*
42 Placade suplemento (comprendida en el kit “Compas de
fresar”)*
43 Casquillo copiador*

(2x)* *Los accesorios descritos e ilustrados no corresponden al material
5 Proteccion contra virutas que se adjunta de serie. La gama completa de accesorios opciona-
6 Placa base les se detalla en nuestro programa de accesorios.
Datos técnicos
Fresadora de superficie POF 1200 AE POF 1400 ACE
NO de articulo 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Potencia absorbida nominal W 1200 1400
Revoluciones en vacio mint 11000-28000 11000-28000
Preseleccion de revoluciones [ )
Electrénica Constante - )

Estos datos son validos para una tension nominal de [U] 230 V. Los valores pueden variar para otras tensiones y en ejecuciones especificas para cier-

tos paises.
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Fresadora de superficie POF 1200 AE POF 1400 ACE
Conexion para aspiracion de polvo [ ®
Alojamiento del util mm 6/8 6/8

pulgadas /] Y
Recorrido de la bandeja mm 55 5
Peso seglin EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 3,5
Clase de proteccion o/ o]/1

Estos datos son validos para una tensién nominal de [U] 230 V. Los valores pueden variar para otras tensiones y en ejecuciones especificas para cier-

tos paises.

Informacion sobre ruidos y vibraciones

Valores de emision de ruidos determinados seguin
EN60745-2-17.

Elnivel de presion sonora tipico del aparato, determinado con
un filtro A, asciende a: Nivel de presion sonora 95 dB(A); ni-
vel de potencia actstica 106 dB(A). Tolerancia K =3 dB.
ijUsar unos protectores auditivos!

Nivel total de vibraciones a, (suma vectorial de tres direccio-
nes) y tolerancia K determinados segtn EN 60745:
a,=6m/s2, K=2m/s2.

Elnivel devibracionesindicado en estas instrucciones hasido
determinado segn el procedimiento de medicién fijado enla
norma EN 60745 y puede servir como base de comparacion
con otras herramientas eléctricas. También es adecuado para
estimar provisionalmente la solicitacion experimentada por
las vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado para las
aplicaciones principales de la herramienta eléctrica. Por ello,
el nivel de vibraciones puede ser diferente si la herramienta

eléctrica se utiliza para otras aplicaciones, con accesorios di-

ferentes, con Utiles divergentes, o si el mantenimiento de la

misma fuese deficiente. Ello puede suponer un aumento dras-

tico de la solicitacion por vibraciones durante el tiempo total
de trabajo.

Para determinar con exactitud la solicitacion experimentada
por las vibraciones, es necesario considerar también aquellos
tiempos en los que el aparato esté desconectado, o bien, esté

en funcionamiento, pero sin ser utilizado realmente. Ello pue-
de suponer una disminucidn drastica de la solicitacién por vi-

braciones durante el tiempo total de trabajo.
Fije unas medidas de seguridad adicionales para proteger al
usuario de los efectos por vibraciones, como por ejemplo:

Mantenimiento de la herramienta eléctricay de los dtiles, con-

servar calientes las manos, organizacion de las secuencias de
trabajo.

Declaracion de conformidad € €

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que el
producto descrito en los “Datos técnicos” cumple con todas
las disposiciones correspondientes de las directivas
2009/125/CE (Reglamento 1194/2012), 2011/65/UE,
2014/30/UE y 2006/42/CE inclusive sus modificaciones y
esta en conformidad con las siguientes normas: EN 60745-1,
EN 60745-2-17,EN 50581.

Expediente técnico (2006/42/CE) en:
Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,
70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

%/J(:Q& IV /Lu/ft——~

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montaje

» Antes de cualquier manipulacion en la herramienta eléc-
trica, sacar el enchufe de red de la toma de corriente.

Montaje del qtil (ver figura A)

» Al montar o sustituir el itil se recomienda emplear
guantes de proteccion.

De acuerdo a las diversas aplicaciones, existe una gran varie-
dad de fresas de ejecucion y calidad muy diferentes.

Las fresas de acero de corte rapido de alto rendimiento
son adecuadas para trabajar materiales blandos como p. €j.
madera blanda y plastico.

Las fresas con cuchillas de metal duro son especialmente
adecuadas para trabajar materiales duros y abrasivos como
p. ej. madera duray aluminio.

Fresas originales del amplio programa de accesorios Bosch
las puede Vd. adquirir en su comercio especializado habitual.

Unicamente utilice fresas limpias y en perfecto estado.

- Gire hacia abajo la proteccion contra virutas 5.

- Accione el boton de bloqueo del husillo 3 y manténgalo
presionado. Si fuese preciso, gire a mano el husillo hasta
lograr enclavarlo.

- Afloje la tuerca de sujecion 25 con la llave fija 26 (entreca-
ras 19 mm) girandola en el sentido @.

- Inserte la fresa en la pinza de sujecion. El vastago de la fre-
sa debera introducirse 20 mm, como minimo, en la pinza
de sujecion.

- Apriete la tuerca de sujecion 25 con la llave fija 26 (entre-
caras 19 mm) girandola en el sentido ®. Suelte el boton
de bloqueo del husillo 3.

- Gire hacia arriba la proteccion contra virutas 5.

Bosch Power Tools

%

%

1609 92A2011(6.6.16)

ﬁ



OBJ_BUCH-323-007.book Page 32 Monday, June 6,2016 10:00 AM

32| Espanol

» No monte fresas de un diametro superior a 42 mm sin

tener montado el casquillo copiador. Estas fresas no po-

drian pasarse por el orificio de la placa base.

» Jamas apriete la tuerca de sujecion de la pinza sin te-
ner alojada en ella una fresa. En el caso contrario podria
deteriorarse la pinza.

Aspiracion de polvo y virutas (ver figura B)

» El polvo de ciertos materiales como, pinturas que conten-
gan plomo, ciertos tipos de madera y algunos minerales y
metales, puede ser nocivo para la salud. El contacto y la
inspiracion de estos polvos pueden provocar en el usuario
o en las personas circundantes reacciones alérgicas y/o
enfermedades respiratorias.

Ciertos polvos como los de roble, encina y haya son consi-

derados como cancerigenos, especialmente en combina-

cion con los aditivos para el tratamiento de la madera (cro-

matos, conservantes de la madera). Los materiales que
contengan amianto solamente deberan ser procesados
por especialistas.
- Aserposible utilice un equipo para aspiracion de polvo
apropiado para el material a trabajar.
- Observe que esté bien ventilado el puesto de trabajo.
- Se recomienda una mascarilla protectora con un filtro
de laclase P2.
Observe las prescripciones vigentes en su pais sobre los ma-
teriales a trabajar.
» Evite acumulaciones de polvo en el puesto de trabajo.
Los materiales en polvo se pueden inflamar facilmente.

Montaje del adaptador para aspiracion

Eladaptador para aspiracion 28 puede montarse con el racor
para manguera situado delante o atras. Para montar el racor
para manguera hacia delante es necesario retirar primero la
proteccion 5. Sujete el adaptador para aspiracion 28 con los
2 tornillos moleteados 29 a la placa base 6.

Para que la aspiracion sea 6ptima, debera limpiarse periddi-
camente el adaptador para aspiracion 28.

Conexion del equipo para aspiracion de polvo

Inserte una manguera de aspiracion (@ 35 mm) 27 (acceso-
rio especial) en el adaptador para aspiracion montado. Co-
necte el otro extremo de la manguera de aspiracion 27 aun
aspirador (accesorio especial).

La herramienta eléctrica puede conectarse directamente ala
toma de corriente de un aspirador universal Bosch de co-
nexion automatica a distancia. Este se conecta automatica-
mente al conectar la herramienta eléctrica.

El aspirador debe ser adecuado para el material a trabajar.

Para aspirar polvo especialmente nocivo para la salud, cance-

rigeno, o polvo seco utilice un aspirador especial.

Montaje de la proteccion (ver figura C)
Monte la proteccion contra virutas 5 por el frente de manera

que ésta quede enclavada en la guia. Para desmontarla, suje-

te la proteccion a los lados, y despréndala tirando de ella ha-
cia delante.

Operacion

Puesta en marcha

» iObserve la tension de red! La tension de alimentacion
debera coincidir con las indicaciones en la placa de ca-
racteristicas de la herramienta eléctrica. Las herra-
mientas eléctricas marcadas con 230 V pueden funcio-
nar tambiéna 220V.

Preseleccion de las revoluciones

Larueda preselectora de revoluciones 23 le permite seleccio-
nar el n°de revoluciones incluso durante la operacion del apa-
rato.

1-2  bajasrevoluciones
3-4  revoluciones normales
5-6  altasrevoluciones

Los valores en la tabla son solamente orientativos. EIn® de re-
voluciones precisado depende del material y condiciones de
trabajo, siendo conveniente determinarlo probando.

Material Diametrodela Posicion de la rueda
fresa (mm) de ajuste 23

Madera dura (haya) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Madera blanda 4-10 5-6
(pino) 12-20 3-6
22-40 1-3

Tableros de aglo- 4-10 3-6
merado de madera 12-20 2-4
22-40 1-3

Plastico 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminio 4-15 1-2
16-40 1

Conexion/desconexion

Antes de la conexion/desconexion ajuste primero la profundi-
dad de fresado, ver apartado “Ajuste de la profundidad de fre-
sado”.

Para la puesta en marcha de la herramienta eléctrica accio-
nar primero el bloqueo de conexion 1y presionar a continua-
cionelinterruptor de conexion/desconexion 22 y mantenerlo
accionado.

POF 1400 ACE: Una ldmpara se encarga de iluminar el drea
de fresado.

Para desconectar la herramienta eléctrica soltar el interrup-
tor de conexidn/desconexion 22.

POF 1400 ACE: La |ampara se apaga lentamente.
Observacion: Por motivos de seguridad, no es posible encla-
var el interruptor de conexion/desconexion 22, por lo que de-
bera mantenerse accionado durante todo el tiempo de funcio-
namiento.

Para ahorrar energia, solamente conecte la herramienta eléc-
trica cuando vaya a utilizarla.
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Electronica Constante (POF 1400 ACE)

Laelectrénica Constante mantiene practicamente constantes
las revoluciones, independientemente de la carga, y asegura
un rendimiento de trabajo uniforme.

Ajuste de la profundidad de fresado (ver figura D)

» Elajuste de la profundidad de fresado solamente debera
realizarse con la herramienta eléctrica desconectada.

Para el ajuste aproximado de la profundidad de fresado pro-
ceder de la manera siguiente:

- Deposite la herramienta eléctrica, con la fresa montada,
sobre la pieza a trabajar.

- POF 1400 ACE: Ajuste el recorrido fino a la mitad de la ca-
rrera con el botdn 18. Gire para ello el boton 18, hasta ha-
cer coincidir las marcas 19 segln se muestra en la figura.
Seguidamente, gire la escala 17 a la posicion “0”.

19

- Gireeltope escalonado 9 al escalén mas bajo, observando
que enclave de forma perceptible.

- POF 1200 AE: Gire los tornillos de ajuste del tope escalo-
nado 24 a la mitad de su recorrido total.

- Afloje el tornillo de mariposa del tope de profundidad 11,
de manera que el tope de profundidad 13 pueda despla-
zarse libremente.

- Empuje la palanca de fijacion de la profundidad de fresado
16 enel sentido @, y aproxime lentamente la fresa21ala
pieza de trabajo hasta lograr que la fresa alcance a tocar la
superficie de la misma. Suelte ahora la palanca de fijacion
de la profundidad de fresado 16 para retener la fresa en
esa posicion.

Dado el caso, gire la palanca de fijacion de la profundidad
de fresado 16 en el sentido @ para retenerla firmemente.

- Empuje hacia abajo el tope de profundidad 13 hasta asen-
tarlo contra el tope escalonado 9. Ajuste el indice de la co-
rredera 12 ala posicion “0” de la escala de profundidad de
fresado 14.

- Ajuste el tope de profundidad 13 a la profundidad de fre-
sado deseada y apriete firmemente el tornillo de mariposa
del tope de profundidad 11. Tenga especial cuidado en no
desajustar la posicion actual de la corredera 12.

- Girela palanca de fijacion de la profundidad de fresado 16
enelsentido @ y regrese lafresadora de superficie ala po-
sicion superior.

Al realizar fresados profundos éstos deberan realizarse en va-

rias pasadas ajustando en cada caso una profundidad de fre-

sado reducida. El tope escalonado 9 le ayuda a realizar el fre-
sado en varias etapas. Para ello, ajuste la profundidad de
fresado deseada en la posicidn correspondiente al escalén
mas bajo del tope, y comience a fresar con un escaldn alto, gi-
rando a continuacion el tope para ir aumentado la profundi-
dad de fresado en cada pasada.

e
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POF 1200 AE: La diferencia entre cada escalon puede adap-
tarse con los tornillos de ajuste 24.

Ajuste fino de la profundidad de fresado (POF 1400 ACE)

Después de realizar un fresado de prueba puede ajustarse la
profundidad de fresado exacta actuando sobre el boton 18;
gire el boton en el sentido de las agujas del reloj para aumen-
tar la profundidad de fresado, y viceversa. La escala 17 le sir-
ve de orientacion. Una vuelta completa corresponde a un va-
riacion del recorrido de 2,0 mm, una divisién en el borde
superior de laescala 17 corresponde a una variacion del reco-
rridode 0,1 mm. El recorrido de ajuste maximo es de + 8 mm.
Ejemplo: La profundidad de fresado deseada es de 10,0 mm, y
en el fresado de prueba se obtuvo una profundidad de 9,6 mm.

- Alce la fresadora de superficie y coloque, p. €j., unos res-
tos de madera debajo de la placa de deslizamiento 7, para
evitar que al descender la fresa 21 ésta llegue a tocar la
pieza. Empuije la palanca de fijacion de la profundidad de
fresado 16 en el sentido @, y aproxime lentamente lafresa
ala pieza de trabajo hasta lograr que el tope de profundi-
dad 13 asiente contra tope escalonado 9.

- Girelaescala17 alaposicion “0”y afloje el tornillo de ma-
riposa 11.

- Gire en el sentido de las agujas del reloj el botén 18 4 divi-
siones para aumentar el recorrido en 0,4 mm (diferencia
entre el valor deseado y el real), y apriete el tornillo de ma-
riposa 11.

- Vuelva arealizar un fresado de prueba para comprobar el
resultado.

Tras el ajuste de la profundidad de fresado no modifique la

posicion de la corredera 12 del tope de profundidad 13 para

poder determinar siempre la profundidad de fresado actual

en laescala 14.

Ajuste fino de la profundidad de fresado (POF 1200 AE)
El tope escalonado 9 le permite preajustar diferentes profun-
didades de fresado. El ajuste se realiza segtin el procedimien-
to previamente descrito, a diferencia de que es posible variar
la distancia entre los topes, actuando sobre los tornillos de
ajuste del tope escalonado 24.

Instrucciones para la operacion
» Proteja las fresas de los choques y golpes.

Direccion de fresado y procedimiento de fresado

(ver figuraE)

» Elfresado debera realizarse siempre ensentido contra-
rio aladireccion de giro delafresa 21 (contramarcha).
Al fresar guiando la herramienta eléctrica en igual sen-
tido al que gira lafresa (fresado en sentido de marcha),
puede ocurrir que la herramienta eléctrica le sea arre-
batada de las manos.

- Ajuste la profundidad de fresado deseada, ver apartado
“Ajuste de la profundidad de fresado”.

- Deposite sobre la pieza de trabajo la herramienta eléctrica
con la fresa montada, observando que esta tltima no so-
bresalga de la placa base, y conecte la herramienta eléctri-
ca.
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Empuije hacia abajo la palanca de fijacién de la profundi-
dad de fresado 16 y deje que la fresa vaya profundizando

lentamente en la pieza de trabajo hasta alcanzar la profun-

didad de fresado ajustada. Suelte ahora la palanca de fija-
cion de la profundidad de fresado 16 para retener la fresa
en esa posicion.

Dado el caso, gire la palanca de fijacion de la profundidad
de fresado 16 hacia arriba para retenerla firmemente.

Efecte el fresado con un avance uniforme.

- Alterminar de fresar guie la fresadora de superficie ala po-

sicion superior.
- Desconecte la herramienta eléctrica.

Fresado con tope auxiliar (ver figura F)

Pararealizar fresados en piezas largas, p. €j., al ranurar, pue-

de fijar una tabla o liston a la pieza de trabajo y emplearlo co-
mo tope auxiliar para guiar la fresadora de superficie. Guie la
fresadora de superficie asentando la cara recta de la placa
deslizamiento contra el tope auxiliar.

Fresado de cantos y perfilado
Para fresar cantos y perfilar sin el tope paralelo, deberan uti-
lizarse fresas dotadas con una espiga o rodamiento de guia.

- Aproxime lateralmente contra la pieza la herramienta eléc-

trica conectada hasta lograr que la espiga o rodamiento
guia de la fresa asiente contra el canto a trabajar.

- Guie la herramienta eléctrica con ambas manos a lo largo
del canto. Preste atencion a guiar la herramienta eléctrica
sininclinarla. Una presion lateral excesiva puede hacer
que la guia de la fresa darie el canto de la pieza.

Fresado con tope paralelo (ver figuras G- H)
Monte el tope paralelo 31 insertando las varillas guia 30 en la

placabase 6y, tras ajustar la medida deseada, apriete los tor-

nillos de mariposa 4.
Conecte la herramienta eléctrica y guiela a lo largo del canto

de la pieza con un avance uniforme, presionando lateralmen-

te el tope paralelo contra el canto.

Fresado de arcos circulares (ver figuras |- J)

Dele lavuelta al tope paralelo 31, de manera que queden arri-

ba los bordes de apoyo del tope.
Monte el tope paralelo 31 insertando las varillas guia 30 en la

placabase 6y, tras ajustar la medida deseada, apriete los tor-

nillos de mariposa 4.

Sujete el perno de centrado 32 con el tornillo de mariposa 33
pasando este dltimo por el orificio del tope paralelo 31.

Pinche el perno de centrado 32 en la marca del centro del ar-

co circular, y efectte el fresado con un avance uniforme.

Fresado con tope para contornos curvados
(ver figurasK - L)
Monte el tope paralelo 31 insertando las varillas guia 30 en la

placabase 6y, tras ajustar la medida deseada, apriete los tor-

nillos de mariposa 4.

Sujete el tope para contornos curvados con el rodillo guia 34
montado en el orificio del tope paralelo 31.

Guie la herramienta eléctrica a lo largo del borde de la pieza
de trabajo, ejerciendo una presion lateral leve.

Fresado con compas (ver figura M)

Pararealizar fresados circulares puede emplear el compas de
fresar/adaptador de carril guia 35. Monte el compas de fresar
segln se muestra en la figura.

Enrosque el tornillo de centrado 40 en la rosca del compas de
fresar. Pinche la punta del tornillo en el centro del arco circu-
lar a fresar cuidando que ésta penetre suficientemente en el
material.

Ajuste las varillas del compas de manera aproximada al radio
deseado, y apriete los tornillos de mariposa 37 y 38.

El boton giratorio 39 permite el ajuste fino de la longitud aflo-
jando previamente el tornillo de mariposa 38. Una vuelta
completa corresponde a una variacion del recorrido de

2,0 mm, y una division del botdn giratorio 39 supone una va-
riacion del recorrido de 0,1 mm.

Conecte la herramienta eléctrica y guiela con un movimiento
giratorio sobre la pieza sujetandola por la empufiadura 8 de-
rechay laempufiadura del compas de fresar 36.

Fresado con carril guia (ver figura N)

El carril guia 41 le permite realizar trabajos de fresado con
guiado rectilineo.

Para compensar la diferencia de altura del carril es necesario
montar la placa de suplemento 42.

Monte el compés de fresar/adaptador de carril guia 35 seglin
se muestra en la figura.

Fije el carril guia 41 ala pieza de trabajo con unos dispositivos
de sujecion adecuados como, p. ej. unas mordazas de aprie-
te. Monte la herramienta eléctrica acoplada al adaptador de
carril guia 35 sobre el carril guia.

Fresado con casquillo copiador (ver figuras O - P)

El casquillo copiador 43 le permite fresar contornos sobre
piezas de trabajo siguiendo las formas de patrones o planti-
llas.

Seleccione un casquillo copiador adecuado al grosor del pa-
tron o plantilla empleado. Debido a la altura sobresaliente del
casquillo copiador es necesario que la plantilla tenga un gro-
sor minimo de 8 mm.

Accione el boton de extraccion 20 e inserte el casquillo copia-
dor 43 desde abajo en la placa base 6. Debera observarse
que los resaltes enclaven de forma perceptible en las mues-
cas del casquillo copiador.

» Seleccione una fresa con un diametro menor al diame-
tro interior del casquillo copiador.

Parafresar con el casquillo copiador 43 proceda de lamanera
siguiente:

- Aproxime la herramienta eléctrica conectada con el cas-
quillo copiador montado contra la plantilla.

- Empuje hacia abajo la palanca de fijacién de la profundi-
dad de fresado 16 y deje que la fresa vaya profundizando
lentamente en la pieza de trabajo hasta alcanzar la profun-
didad de fresado ajustada. Suelte ahora la palanca de fija-
cion de la profundidad de fresado 16 para retener la fresa
en esa posicion.

Dado el caso, gire la palanca de fijacion de la profundidad
de fresado 16 hacia arriba para retenerla firmemente.
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- Guie la herramienta eléctrica con el casquillo copiador so-
bresaliente a lo largo de la plantilla, presionandolo lateral-
mente.

Mantenimiento y servicio

Mantenimiento y limpieza
» Antes de cualquier manipulacion en la herramienta

eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de corrien-

te.
» Mantenga limpia la herramienta eléctrica y las rejillas

de refrigeracion para trabajar con eficaciay seguridad.

» En el caso de aplicaciones extremas, siempre que sea
posible, utilice un equipo de aspiracion. Sople con fre-
cuencia las rejillas de refrigeracion y conecte el apara-
to a través de un fusible diferencial (FI). Al trabajar me-
tales puede llegar a acumularse en el interior de la
herramienta eléctrica polvo susceptible de conducir co-
rriente. Ello puede mermar la eficacia del aislamiento de la
herramienta eléctrica.

La sustitucion de un cable de conexion deteriorado debera

ser realizada por Bosch o por un servicio técnico autorizado

para herramientas eléctricas Bosch con el fin de garantizar la
seguridad del aparato.

Servicio técnico y atencion al cliente

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda
Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de su produc-

to, asi como sobre piezas de recambio. Los dibujos de despie-
ceeinformaciones sobre las piezas de recambio los podra ob-

tener también en internet bajo:

www.bosch-pt.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara gustosa-
mente en cuanto a la adquisicion, aplicacién y ajuste de los
productos y accesorios.

Para cualquier consulta o pedido de piezas de repuesto es im-

prescindible indicar el n© de articulo de 10 digitos que figura
en la placa de caracteristicas de la herramienta eléctrica.

Espaia
Robert Bosch Espana S.L.U.
Departamento de ventas Herramientas Eléctricas

C/Hermanos Garcia Noblejas, 19
28037 Madrid

Para efectuar su pedido online de recambios o pedir la recogi-

da para la reparacion de su maquina, entre en la pagina
www.herramientasbosch.net.

Tel. Asesoramiento al cliente: 902 531 553

Fax: 902 531554

Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

Tel.: (0212) 2074511

e
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México
Robert Bosch S. deR.L.de C.V.
Calle Robert Bosch No. 405 C.P. 50071
Zona Industrial, Toluca - Estado de México
Tel. Interior: (01) 800 6271286
Tel.D.F.: 52843062
E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.

Av. Cérdoba 5160

C1414BAW Ciudad Auténoma de Buenos Aires
Atencion al Cliente

Tel.: (0810) 5552020

E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Perii

Robert Bosch S.A.C.

Av. Primavera 781, Urb. Chacarilla, San Borja (Edificio Aldo)
Buzon Postal Lima 41 - Lima

Tel.: (01) 2190332

Chile

Robert Bosch S.A.

Calle El Cacique

0258 Providencia - Santiago
Tel.: (02) 2405 5500

Eliminacion
Recomendamos que las herramientas eléctricas, accesorios y

embalajes sean sometidos a un proceso de recuperacion que
respete el medio ambiente.

iNo arroje las herramientas eléctricas a la basura!

Sélo para los paises de la UE:

Conforme a la Directiva Europea
2012/19/UE sobre aparatos eléctricos y
electronicos inservibles, tras su transposi-
cién en ley nacional, deberan acumularse
por separado las herramientas eléctricas
para ser sometidas a un reciclaje ecolégico.

Reservado el derecho de modificacion.

ceRTy,
oS

NOM: %

El simbolo es solamente valido, si también se encuentra sobre la
placa de caracteristicas del producto/fabricado.
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Indicac6es de seguranca

Indicacdes gerais de adverténcia para ferramen-
tas eléctricas
A ATENGAO Devem ser lidas todas as indicacdes de

adverténcia e todas as instrucées. O
desrespeito das adverténcias e instrugdes apresentadas

abaixo pode causar choque eléctrico, incéndio e/ou graves le-

soes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrucdes para futu-

rareferéncia.

0 termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir nas indica-
¢oes de adverténcia, refere-se a ferramentas eléctricas ope-

radas com corrente de rede (com cabo de rede) e aferramen-
tas eléctricas operadas com acumulador (sem cabo de rede).

Seguranca da area de trabalho

» Mantenha a sua area de trabalho sempre limpa e bem
iluminada. Desordem ou dreas de trabalho insuficiente-
mente iluminadas podem levar a acidentes.

» Nao trabalhar com a ferramenta eléctrica em areas
com risco de explosao, nas quais se encontrem liqui-
dos, gases ou pds inflamaveis. Ferramentas eléctricas
produzem faiscas, que podem inflamar pds ou vapores.

» Manter criancas e outras pessoas afastadas da ferra-

menta eléctrica durante a utilizagdo. No caso de distrac-

¢ao é possivel que perca o controlo sobre o aparelho.

Seguranca eléctrica

» Aficha de conexao da ferramenta eléctrica deve caber
na tomada. A ficha nao deve ser modificada de maneira
alguma. Nao utilizar uma ficha de adaptacao junto com
ferramentas eléctricas protegidas por ligacao a terra.
Fichas nao modificadas e tomadas apropriadas reduzem o
risco de um choque eléctrico.

» Evitar que o corpo possa entrar em contacto com su-
perficies ligadas a terra, como tubos, aquecimentos,
fogoes e frigorificos. Ha um risco elevado devido a cho-
que eléctrico, se o corpo estiver ligado a terra.

» Manter o aparelho afastado de chuva ou humidade. A
infiltracdo de 4gua numa ferramenta eléctrica aumenta o
risco de choque eléctrico.

» Nao devera utilizar o cabo para outras finalidades. Ja-

mais utilizar o cabo para transportar a ferramenta eléc-
trica, para pendura-la, nem para puxar a ficha da toma-

da. Manter o cabo afastado de calor, 6leo, cantos
afiados ou partes do aparelho em movimento. Cabos

danificados ou emaranhados aumentam o risco de um cho-

que eléctrico.

» Se trabalhar com uma ferramenta eléctrica ao ar livre,
s0 devera utilizar cabos de extensao apropriados para
areas exteriores. A utilizacdo de um cabo de extensao
apropriado para areas exteriores reduz o risco de um cho-
que eléctrico.

» Se nao for possivel evitar o funcionamento da ferra-
mentaeléctricaem areas hiimidas, devera ser utilizado
um disjuntor de corrente de avaria. A utilizagao de um
disjuntor de corrente de avaria reduz o risco de um choque
eléctrico.

Seguranca de pessoas

» Esteja atento, observe o que esta a fazer e tenha pru-
déncia ao trabalhar com a ferramenta eléctrica. Nao
utilizar uma ferramenta eléctrica quando estiver fati-
gado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou medica-
mentos. Um momento de descuido ao utilizar a ferramen-
ta eléctrica, pode levar a lesoes graves.

» Utilizar equipamento de proteccao pessoal e sempre

oculos de proteccdo. A utilizacao de equipamento de pro-
teccdo pessoal, como mascara de protecgao contra po, sa-

patos de seguranca antiderrapantes, capacete de segu-
ranca ou protecgao auricular, de acordo com o tipo e
aplicacdo da ferramenta eléctrica, reduz o risco de lesdes.

» Evitar uma colocacio em funcionamento involuntaria.

Assegure-se de que a ferramenta eléctrica esteja desli-

gada, antes de conecta-la a alimentacao de rede e/ou

ao acumulador, antes de levanta-la ou de transporta-la.
Se tiver o dedo no interruptor ao transportar a ferramenta
eléctrica ou se o aparelho for conectado a alimentagao de
rede enquanto estiver ligado, poderao ocorrer acidentes.

» Remover ferramentas de ajuste ou chaves de boca an-
tes de ligar a ferramenta eléctrica. Uma ferramenta ou
chave que se encontre numa parte do aparelho em movi-
mento pode levar a lesdes.

» Evite uma posicao anormal. Mantenha uma posicao fir-
me e mantenha sempre o equilibrio. Desta forma é mais
facil controlar a ferramenta eléctrica em situagdes inespe-
radas.

» Usar roupa apropriada. Nao usar roupa larga nem jéias.
Mantenha os cabelos, roupas e luvas afastadas de par-
tes em movimento. Roupas frouxas, cabelos longos ou
j6ias podem ser agarrados por pegas em movimento.

» Se for possivel montar dispositivos de aspiracao ou de
recolha, assegure-se de que estejam conectados e uti-
lizados correctamente. A utilizagdo de uma aspiracdo de
pd pode reduzir o perigo devido ao po.

Utilizacao e manuseio cuidadoso de ferramentas

eléctricas

» Nao sobrecarregue o aparelho. Utilize a ferramenta
eléctrica apropriada para o seu trabalho. E melhor e
mais seguro trabalhar com a ferramenta eléctrica apro-
priada na area de poténcia indicada.

» Nao utilizar uma ferramenta eléctricacom uminterrup-
tor defeituoso. Uma ferramenta eléctrica que nao pode
mais ser ligada nem desligada, é perigosa e deve ser repa-
rada.

» Puxar a ficha da tomada e/ou remover o acumulador
antes de executar ajustes no aparelho, de substituir
acessorios ou de guardar o aparelho. Esta medida de se-
guranca evita o arranque involuntdrio da ferramenta eléc-
trica.
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» Guardar ferramentas eléctricas nao utilizadas fora do
alcance de criancas. Nao permita que pessoas que nao
estejam familiarizadas com o aparelho ou que nao te-
nham lido estas instrucées, utilizem o aparelho. Ferra-
mentas eléctricas sao perigosas se forem utilizadas por
pessoas inesperientes.

» Tratar a ferramenta eléctrica com cuidado. Controlar
se as partes méveis do aparelho funcionam perfeita-

mente e ndo emperram, e se ha pecas quebradas ou da-

nificadas que possam prejudicar o funcionamento da
ferramenta eléctrica. Permitir que pecas danificadas
sejam reparadas antes da utilizacao. Muitos acidentes
tém como causa, a manutencao insuficiente de ferramen-
tas eléctricas.

» Manter as ferramentas de corte afiadas e limpas. Ferra-

mentas de corte cuidadosamente tratadas e com cantos
de corte afiados emperram com menos frequéncia e po-
dem ser conduzidas com maior facilidade.

» Utilizar a ferramenta eléctrica, acessorios, ferramen-
tas de aplicacao, etc. conforme estas instrucées. Con-

siderar as condicdes de trabalho e a tarefa a ser execu-

tada. A utilizagdo de ferramentas eléctricas para outras

tarefas a ndo ser as aplicagdes previstas, pode levar a situ-

acoes perigosas.

Servico

» Sé permita que o seu aparelho seja reparado por pesso-
al especializado e qualificado e s6 com pecas de reposi-

cao originais. Desta forma é assegurado o funcionamento
seguro do aparelho.

Indicacdes de seguranca para fresas

» Segurar a ferramenta eléctrica pelas superficies isola-
das do punho, pois a fresadora pode atingir o préprio
cabo de rede. O contacto com um cabo sob tensao tam-

bém pode colocar sob tensédo as pegas metalicas do apare-

Iho e levar a um choque eléctrico.

» Fixar a peca a ser trabalhada com sargentos, ou de ou-
tramaneira, aumabase firme. Se a pecaa ser trabalhada
for segurada com a mao ou apoiada contra o seu proprio
corpo, ela permanecera instavel, levando a perda de con-
trolo.

» 0 niimero de rotacao admissivel da ferramenta de tra-

balho deve ser no minimo tao alto quanto o maximo nu-

mero de rotacio indicado na ferramenta eléctrica.
Acessorios que girem mais rapido do que permitido, po-
dem ser destruidos.

> As ferramentas de fresagem ou outros acessorios de-

vem encaixar perfeitamente na admissao da ferramen-
ta (pinca de aperto) da sua ferramenta eléctrica. Ferra-

mentas de trabalho, que ndo couberem exactamente na
admissao da ferramenta da ferramenta eléctrica, giram ir-
regularmente, vibram fortemente e podem levar a perda
de controlo.

» S6 conduziraferramenta eléctricano sentido dapecaa
ser trabalhada quando estiver ligada. Caso contrario ha
risco de um contragolpe, se a ferramenta de aplicagao se
enganchar na peca a ser trabalhada.

Portugués | 37

» As suas maos nao devem entrar na area de fresagem
nem em contacto com a ferramenta de fresagem. Segu-
rar o punho adicional oua carcaca do motor comaoutra
mao. Se ambas as maos estiverem a segurar a fresadora,
nao poderao ser feridas pela ferramenta de fresagem.

» Jamais fresar objectos metalicos, nem pregos e para-
fusos. A ferramenta de fresagem pode ser danificada e
provocar elevadas vibragdes.

» Utilizar detectores apropriados, para encontrar cabos
escondidos, ou consultar acompanhia eléctricalocal. O
contacto com cabos eléctricos pode provocar incéndio e
choques eléctricos. Danos em tubos de gas podem levar a
explosdo. A infiltragao num cano de dgua provoca danos
materiais.

» Nao utilizar fresas embotadas nem danificadas. Fresas
embotadas ou danificadas causam elevada friccao, podem
emperrar e levar a desequilibrio.

» Segurar aferramenta eléctricafirmemente com ambas
as maos durante o trabalho e manter uma posicao fir-
me. A ferramenta eléctrica é conduzida com seguranga
com ambas as maos.

» Espere a ferramenta eléctrica parar completamente,
antes de deposita-la. A ferramenta de aplicagdo pode em-
perrar e levar a perda de controlo sobre a ferramenta eléc-
trica.

Descricao do produto e da poténcia

Devem ser lidas todas as indicacées de ad-
verténcia e todas as instrucées. O desres-
peito das adverténcias e instrugdes apresen-
tadas abaixo pode causar choque eléctrico,
incéndio e/ou graves lesoes.

Utilizacao conforme as disposicoes

0 aparelho é destinado para fresar ranhuras, arestas, perfis e
orificios oblongos, assim como para fresagem por copia, so-

bre uma base firme, em madeira, plasticos e materiais leves

de construcao.

Com velocidade reduzida e com as respectivas fresas, é tam-
bém possivel processar metais nao-ferrosos.

Aluz desta ferramenta eléctrica serve para iluminar a drea de
trabalho directa da ferramenta eléctrica e nao é adequada pa-
raa iluminagdo ambiente no ambito doméstico.

Componentes ilustrados
A numeragao dos componentes ilustrados refere-se a apre-
sentacao da ferramenta eléctrica na pagina de esquemas.

1 Bloqueio de ligagdo para o interruptor de ligar-desligar
Punho direito (superficie isolada)
Tecla de bloqueio do veio

Parafuso de orelhas para as barras de guia do limitador
paralelo (2x)*

Protecgao contra aparas

Placa de base

Placa deslizante

Admissao para as as barras de guia do limitador pararelo

B WN
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9 Limitador escalonado
10 Guarnigao protectora

11 Parafuso de orelhas para ajuste do esbarro de profundi-
dade

12 Corredica com marca de indexagéo

13 Esbarro de profundidade

14 Escala para ajuste da produndidade de fresagem

15 Punho esquerdo (superficie isolada)

16 Alavancade aperto para travamento da profundidade de
fresagem

17 Escala para ajuste da profundidade de fresagem
(POF 1400 ACE)

18 Botdo giratorio para ajuste fino da profundidade de fre-
sagem (POF 1400 ACE)

19 Marcagdo para equilibragao do ponto zero

20 Alavanca de destravamento para a manga copiadora

21 Ferramenta de fresagem*

22 |Interruptor de ligar-desligar

23 Roda de ajuste para pré-selec¢ao do niimero de rotagao

24 Parafusos de ajuste do limitador escalonado
(POF 1200 AE)

25 Porca de capa com pinga de aperto
26 Chave de forqueta; tamanho 19 mm*
27 Mangueira de aspiracdo (@ 35 mm)*

e

28 Adaptador de aspiracao*

29 Parafuso serrilhado para o adaptador de aspiracdo
(2x)*

30 Barrade guia para o limitador paralelo (2x)*

31 Limitador paralelo*

32 Pino de centragem*

33 Parafuso de orelhas do pino de centragem*

34 Limitador de curvas*

35 Compasso/adaptador do carril de guia*

36 Punho para o compasso de fresagem*

37 Parafuso de orelhas para o ajuste aproximado do com-
passo de fresagem (2x)*

38 Parafuso de orelhas para o ajuste fino do compasso de
fresagem (1x)*

39 Botao giratorio para o ajuste fino do compasso de
fresagem*

40 Parafuso de centragem*

41 Carril de guia*

42 Placadistanciadora (Contido no conjunto “Compasso de
fresagem”)*

43 Manga copiadora*

*Acessorios apresentados ou descritos ndo pertencem ao volume
de fornecimento padrao. Todos os acessorios encontram-se no
nosso programa de acessorios.

Dados técnicos
Tupia POF 1200 AE POF 1400 ACE
N°do produto 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Poténcia nominal consumida 1200 1400
N° de rotagdes em ponto morto mint 11000-28000 11000-28000
Pré-seleccao do nlimero de rotacdo ° °
Constant-electronic - )
Conexdo para a aspiragao de pé [ ®
Fixacao da ferramenta mm 6/8 6/8
polegadas % %
Curso do cesto de fresar mm 55 5
Peso conforme EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 3,5
Classe de protecio [O]/1 [Ol/1

Asindicagdes valem para tensdes nominais [U] de 230 V. Estas indicagdes podem variar dependendo de tensdes inferiores e dos modelos especificos

dos paises.

Informacéo sobre ruidos/vibragoes

Os valores de emissao de ruido determinados de acordo com
EN60745-2-17.

0 nivel de ruido avaliado como A do aparelho é tipicamente:

Nivel de pressao acustica 95 dB(A); Nivel de poténcia acusti-

ca 106 dB(A). Incerteza K = 3 dB.

Usar proteccao auricular!

Totais valores de vibragdes a;, (soma dos vectores de trés di-
recgdes) e incerteza K averiguada conforme EN 60745:
a,=6m/s2, K=2m/s2.

O nivel de vibragdes indicado nestas instrugdes foi medido de
acordo com um processo de medicdo normalizado pela nor-

ma EN 60745 e pode ser utilizado para a comparagao de fer-
ramentas eléctricas. Ele também é apropriado para uma ava-
liagdo provisdria da carga de vibragdes.

O nivel de vibragdes indicado representa as aplicagdes princi-
pais da ferramenta eléctrica. Se, contudo, a ferramenta eléc-
tricafor utilizada para outras aplicagdes, com acessorios dife-
rentes, com outras ferramentas de trabalho ou com
manutencao insuficiente, é possivel que o nivel de vibragdes
seja diferente. Isto pode aumentar sensivelmente a carga de
vibragdes para o periodo completo de trabalho.

Para uma estimagao exacta da carga de vibragdes, também
deveriam ser considerados os periodos nos quais o aparelho
esta desligado ou funciona, mas nao esta sendo utilizado. Isto

1609 92A2011(6.6.16)
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pode reduzir a carga de vibragdes durante o completo perio-
do de trabalho.

Além disso também deverao ser estipuladas medidas de se-
guranca para proteger o operador contra o efeito de vibra-

¢des, como por exemplo: manutengao de ferramentas eléctri-

cas e de ferramentas de trabalho, manter as maos quentes e
organizacao dos processos de trabalho.

Declaracio de conformidade € €

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que o pro-
duto descrito nos “Dados técnicos” estd em conformidade
com todas as disposicdes pertinentes das Directivas
2009/125/CE (regulamento de 1194/2012),2011/65/UE,
2014/30/UE, 2006/42/CE incluindo suas alteragoes, e em
conformidade com as seguintes normas: EN 60745-1,
EN60745-2-17, EN 50581.

Processo técnico (2006/42/CE) em:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,
70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Jk o iV Mowl—

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montagem

» Antes de todos trabalhos na ferramenta eléctrica deve-

ra puxar a ficha de rede da tomada.

Introduzir a ferramenta de fresagem

(veja figura A)

» E recomendavel usar luvas protectoras para introduzir
e para substituir ferramentas de fresagem.

Dependendo da aplicagao, estao disponiveis ferramentas de

fresagem de diversos modelos e qualidades.

Ferramentas de fresagem de aco de corte rapido de alta
poténcia sio apropriadas para processar materiais macios,
como por exemplo madeira macia e plasticos.

Ferramentas de fresagem com laminas de metal duro sao
especialmente apropriadas para materiais duros e abrasivos,
como por exemplo madeira de lei e aluminio.

Ferramentas de fresagem originais do vasto programa de

acessorios Bosch podem ser adquiridas através do seu reven-

dedor especializado.
S0 utilizar fresas limpas e em perfeitas condigdes.

- Fechar a protecgao contra aparas 5.
- Premir a tecla de bloqueio do veio 3 e manté-la premida.

Se necessario, girar manualmente o veio do motor, até es-

tar travado.

- Soltar a porca de capa 25 com a chave de forqueta 26 (ta-

manho 19 mm), girando no sentido de rotagao @.

e
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- Introduzir a ferramenta de fresagem na pinca de aperto. A
haste da fresa deve ser introduzida, no minimo 20 mm, na
pinga de aperto.

- Apertar a porca de capa 25 com a chave de forqueta 26
(tamanho 19 mm), girando no sentido de rotagao @. Sol-
tar a tecla de bloqueio do veio 3.

- Levantar a protecgdo contra aparas 5.

» Nao inserir uma ferramenta de fresagem com um dia-
metro superior a42 mm se a manga copiadora nao esti-
ver montada. Estas ferramentas de fresagem nao passam
pela placa de base.

» Nao atarraxar a pinca de aperto com a porca de capa se
nao houver umaferramentade fresageminserida. Caso
contrario € possivel que a pinga de aperto seja danificada.

Aspiracao de po/de aparas (veja figura B)

» Pds de materiais como por exemplo, tintas que contém
chumbo, alguns tipos de madeira, minerais e metais, po-
dem ser nocivos a satide. O contacto ou ainalagdo dos pos
pode provocar reagdes alérgicas e/ou doengas nas vias
respiratdrias do utilizador ou das pessoas que se encon-
trem por perto.

Certos pos, como por exemplo pd de carvalho e faia sdo

considerados como sendo cancerigenos, especialmente

quando juntos com substéancias para o tratamento de ma-

deiras (cromato, preservadores de madeira). Material que

contém asbesto sd deve ser processado por pessoal espe-

cializado.

- Se possivel devera usar um dispositivo de aspiragao
apropriado para o material.

- Assegurar uma boa ventilagao do local de trabalho.

- Erecomendavel usar uma mascara de protecgao respi-
ratéria com filtro da classe P2.

Observe as directivas para os materiais a serem trabalhados,

vigentes no seu pais.

» Evite o acimulo de p6 no local de trabalho. Pos podem
entrar levemente em ignicao.

Montar o adaptador de aspiracdo

0 adaptador de aspiracao 28 pode ser montado com a cone-
xao da mangueira montada para frente ou para tras. Para
montar com a conexao da mangueira para frente, sera primei-
ramente necessario retirar a protecgdo contra aparas 5. Fixar
oadaptador de aspiragdo 28, com os 2 parafusos serrilhados
29, aplaca de base 6.

Paraassegurar uma aspiragdo optimizada, é necessario que o
adaptador de aspiracao 28 seja limpo em intervalos regula-
res.

Conectar a aspiracao de p6

Colocar uma mangueira de aspiragao (@ 35 mm) 27 (acesso-
rio) no adaptador de aspiragdo montado. Conectar a man-
gueira de aspiracdo 27 a um aspirador de pd (acessorio).
Aferramenta eléctrica pode ser conectada directamente a to-
mada de um aspirador universal Bosch com dispositivo auto-
matico de ligacdo a distancia. O aspirador é ligado automati-
camente, assim que a ferramenta eléctrica for ligada.

0 aspirador de pd deve ser apropriado para o material a ser
trabalhado.
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Utilizar um aspirador especial para aspirar pd que seja extre-
mamente nocivo a salde, cancerigeno ou seco.

Montar a proteccio contra aparas (veja figura C)

Colocar a protecgdo contra aparas 5 no guia, pela frente, de
modo que engate. Para remover a protecgdo contra aparas,
devera segura-la pelos lados e puxa-la para frente.

Funcionamento

Colocacao em funcionamento

» Observar atensao de rede! A tensdo da fonte de corren-
te deve coincidir com a indicada na chapa de identifica-
cao da ferramenta eléctrica. Ferramentas eléctricas
marcadas para 230 V também podem ser operadas
com220V.

Pré-seleccionar o niimero de rotacdes

Com aroda de pré-selecgao do niimero de rotagées 23 é pos-

sivel pré-seleccionar o nimero de rotagdes necessario duran-

te o funcionamento.

1-2  baixonimero de rotagdes

3-4  médio nlimero de rotagdes

5-6  altonimero de rotagdes

Os valores apresentados na tabela sao valores aproximativos.

0n°de rotacdes necessario depende do material e das condi-
¢oes de trabalho e pode ser verificado através de ensaios pra-

ticos.
Material Diametro de fre- Posicdo daroda
sagem (mm) de ajuste 23
Madeira de lei (Faia) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Madeira branda 4-10 5-6
(Pinheiro) 12-20 3-6
22-40 1-3
Placas de aglomerado 4-10 3-6
de madeira 12-20 2-4
22-40 1-3
Plasticos 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminio 4-15 1-2
16-40 1

Ligar e desligar

Ajustar a profundidade de fresagem antes de ligar-desligar o
aparelho, veja seccdo “Ajustar a profundidade de fresagem”.
Para a colocacdo em funcionamento da ferramenta eléctri-

ca, devera primeiramente premir o blogueio de ligacao 1 pa-

ratras e premir em seguida o interruptor de ligar-desligar 22
e manté-lo premido.

POF 1400 ACE: Uma lampada ilumina a area de fresagem.

Para desligar a ferramenta eléctrica, devera soltar novamen-

te o interruptor de ligar-desligar 22.
POF 1400 ACE: A lampada apaga-se lentamente.

e

Nota: Por motivos de seguranca o interruptor de ligar-desli-
gar 22 nao pode ser travado, mas deve permanecer premido
durante o funcionamento.

Para poupar energia s6 devera ligar a ferramenta eléctrica
quando ela for utilizada.

Constant-electronic (POF 1400 ACE)

A Constant-Electronic mantém o nimero de rotagdes durante
amarcha em vazio e sob carga quase que constante e assegu-
ra um desempenho de trabalho uniforme.

Ajustar a profundidade de fresagem

(vejafigura D)

» 0 ajuste da profundidade de fresagem so deve ser rea-
lizado com a ferramenta eléctrica desligada.

Para o ajuste aproximado, proceda da seguinte maneira:

- Posicionar a ferramenta eléctrica, com a ferramenta de
fresagem montada, sobre a pega a ser trabalhada.

- POF 1400 ACE: Ajustar o caminho de ajuste fino na posi-
cao central com o botdo giratdrio 18. Para tal, devera girar
o0 botao giratdrio 18 até as marcagdes 19 coincidirem co-
mo indicado na figura. Em seguida devera giraraescala 17
para “0”.

VUV

19

- Ajustarolimitador escalonado 9 no nivel mais baixo; o limi-
tador escalonado engata perceptivelmente.

- POF 1200 AE: Girar os parafusos de ajuste do limitador
escalonado 24 até a metade, para dentro ou para fora.

- Soltar o parafuso de orelhas no limitador de profundidade
11, de modo que o limitador de profundidade 13 possaser
movimentado liviemente.

- Premiraalavanca de aperto do travamento da profundida-
de de fresagem 16 e conduzir @ a tupia lentamente para
baixo, até a fresa 21 entrar em contacto com a superficie
da pega ser trabalhada. Soltar novamente a alavanca de
aperto do travamento da profundidade de fresagem 16,
para fixar a profundidade de imersao.

Se necesario, devera premir a alavanca de aperto para a
profundidade de fresagem 16 no sentido de rotagdo @,
para fixar definitivamente.

- Premir o limitador de profundidade 13 para baixo, até es-
tar apoiado sobre o limitador escalonado 9. Colocar a cor-
redica comamarcagdo de indice 12 sobre a posicao “0” da
escala de profundidade de fresagem 14.

- Colocar o limitador de profundidade 13 na posicao de fre-
sagem desejada e atarraxar o parafuso de orelhas do limi-
tador de profundidade 11. Tomar cuidado para ndo desa-
justar a corredica com a marcagao de indice 12.

- Premiraalavanca de aperto do travamento da profundida-
de de fresagem 16 no sentido de rotagdo @ e conduzir a
tupia para a posicao mais alta.
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Para maiores profundidades de fresagem é recomendavel re-
alizar varias etapas de trabalho, cada uma com reduzido des-
baste de material. Com o limitador escalonado 9 é possivel di-
vidir o processo de fresagem em varias etapas. Para tal,
devera ajustar a profundidade de fresagem desejada no nivel
mais baixo do limitador escalonado e seleccionar niveis mais
altos para as primeiras etapas de trabalho.

POF 1200 AE: A distancia entre os niveis pode ser alterada
girando os parafusos de ajuste 24.

Ajuste fino da profundidade de fresagem (POF 1400 ACE)
Apds uma fresagem de teste, podera ajustar a profundidade
de fresagem na medida desejada girando o botao giratério
18; girar no sentido dos ponteiros do reldgio paraaumentar a
profundidade de fresagem; girar no sentido contrario dos
ponteiros do reldgio para reduzir a profundidade de fresa-
gem. A escala 17 serve como orientagdo. Uma volta corres-
ponde a um caminho de ajuste de 2,0 mm, um dos tragos de
graduagao no canto superior da escala 17 corresponde auma
alteragao do caminho de ajuste de 0,1 mm. O maximo cami-
nho de ajuste é de + 8 mm.

Exemplo: A profundidade de fresagem desejada deve ter

10,0 mm; a fresagem de teste resultou uma profundidade de

fresagem de 9,6 mm.

- Levantar a tupia e colocar alguns pedacos de madeira sob
aplaca corredica 7, de modo que a fresa 21, ao abaixar,
nao entre em contacto com a peca ser trabalhada. Premir
aalavanca de aperto da profundidade de fresagem 16 no
sentido de rotagdo @ e conduzir a tupia lentamente para
baixo, até o limitador de profundidade 13 estar apoiado
sobre o limitador escalonado 9.

- Giraraescala 17 para “0” e soltar o parafuso de orelhas
11.

- Girar o botdo giratério 18 0,4 mm/4 divisao da escala (di-
ferenca entre o valor nominal e o valor real) no sentido dos
ponteiros do reldgio e apertar o parafuso de orelhas 11.

- Controlar a profundidade de fresagem seleccionada atra-
vés de um outro processo de fresagem.

A posicao da corredica 12 no limitador de profundidade 13

nao deve ser mais alterada apos o ajuste da profundidade de

fresagem, para que a profundidade de fresagem possa ser li-

danaescala14.

Ajuste fino da profundidade de fresagem (POF 1200 AE)
Com o limitador escalonado 9 é possivel pré-ajustar diversas
profundidades de fresagem. O ajuste é executado de acordo
com o procedimento descrito anteriormente, s que ao atar-
raxar ou desaparafusar os parafusos de ajuste do limitador
escalonado 24, é possivel alterar a diferenca de altura entre
os limitadores.

Indicagdes de trabalho
» Proteger as fresas contra golpes e pancadas.

Sentido de fresagem e processo de fresagem

(veja figuraE)

» 0 processo de fresagem deve sempre ser realizado no
sentido contrario da rotacio da ferramenta de fresa-
gem 21 (Anti-rotacao). Ao fresar no sentido de rotacao

e
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(sincronismo), é possivel que a ferramenta eléctrica
seja arrancada das maos do operador.

- Ajustara profundidade de fresagem desejada, veja secg¢ao
“Ajustar a profundidade de fresagem”.

- Posicionar a ferramenta eléctrica, com a ferramenta de
fresagem montada, sobre a peca a ser trabalhada e ligar a
ferramenta eléctrica.

- Premir aalavanca de aperto para o travamento da profun-
didade de fresagem 16 para baixo e conduzir a tupia lenta-
mente para baixo, até a fresa alcancar a profundidade de
fresagem ajustada. Soltar novamente a alavanca de aperto
do travamento da profundidade de fresagem 16, para fixar
a profundidade de imersao.

Se necesario, devera premir a alavanca de aperto para a
profundidade de fresagem 16 para cima, para fixar defini-
tivamente.

- Realizar o processo de fresagem com avango uniforme.

- Apos terminar o processo de fresagem, devera conduzir a
tupia de volta para a posi¢ao mais alta.

- Desligar a ferramenta eléctrica.

Fresar com limitador auxiliar (veja figura F)

Para processar grandes pecas, como por exemplo ao fresar
ranhuras, é possivel fixar uma tdbua ou uma ripa a pega a ser
trabalhada, e conduzir a tupia ao longo do limitador auxiliar.
Conduzir a tupia ao longo do limitador auxiliar, do lado plano
da placa corredica.

Fresar arestas ou formas

Ao fresar arestas ou formas sem limitador paralelo, é neces-
sario que a ferramenta de fresagem esteja equipada com um
espigao de guia ou com um rolamento de esferas.

- Conduzir a ferramenta eléctrica ligada, pelo lado, em di-
reccao da pecaa ser trabalhada, até o espigao de guia ou o
rolamento de esferas da ferramenta de fresagem entrar
em contacto com o canto da pega a ser trabalhada.

- Conduzir a ferramenta eléctrica, com ambas as maos, ao
longo do canto da pega a ser trabalhada. Observe que o
aparelho esteja posicionado rectangularmente. Uma pres-
sao muito alta pode danificar o canto da pega a ser traba-
lhada.

Fresar com limitador paralelo (veja figuras G- H)
Introduzir o limitador paralelo 31 com as barras de guia 30 na
placa de base 6 e atarraxa-la com os parafusos de orelhas 4
de acordo com a medida necessaria.

Conduzir a ferramenta eléctrica ligada com avango uniforme
e pressao lateral, sobre o esharro paralelo, ao longo do canto
da peca a ser trabalhada.

Fresar arcos (veja figuras 1-J)

Virar o limitador paralelo 31 de modo que as superficies do li-
mitador mostrem para cima.

Introduzir o limitador paralelo 31 com as barras de guia 30 na
placa de base 6 e atarraxa-la com os parafusos de orelhas 4
de acordo com a medida necessaria.

Fixar o pino de centragem 32 com o parafuso de orelhas 33
através do orificio no limitador paralelo 31.
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Enfiar o pino de centragem 32 no ponto central do arco mar-
cado e executar o processo de fresagem com avango unifor-
me.

Fresar com o limitador de curvas (veja figuras K - L)
Introduzir o limitador paralelo 31 com as barras de guia 30 na
placa de base 6 e atarraxa-la com os parafusos de orelhas 4
de acordo com a medida necessaria.

Fixar o limitador de curvas, com o rolo de guia montado 34,
pelo orificio do limitador paralelo 31.

Conduzir a ferramenta eléctrica com leve pressao lateral ao
longo do canto da peca a ser trabalhada.

Fresar com o compasso de fresagem (veja figura M)
0 compasso de fresagem/adaptador do carril de guia 35 po-

de ser utilizado paratrabalhos de fresagem circulares. Montar
0 compasso de fresagem como indicado na figura.

Aparafusar o parafuso de centragem 40 na rosca do compas-

so de fresagem. Introduzir a ponta do parafuso no centro do
arco circular a ser fresado, e tomar atencéo para que a ponta
do parafuso nao engate na superficie do material.

Ajustar aproximadamente o raio desejado, deslocando o
compasso de fresagem e atarraxando os pa-rafusos de ore-
lhas 37 e 38.

0 ajuste fino longitudinal pode ser efectuado com o botéo gi-
ratdrio 39 apds soltar os parafusos de orelhas 38. Uma volta
corresponde a uma faixa de ajuste de 2,0 mm, um dos tragos
de graduacao do botao giratorio 39 corresponde a uma alte-
ragdo da faixa de ajuste de 0,1 mm.

Conduzir a ferramenta eléctrica ligada, com o punho direito 8

€ com o0 punho para o compasso de fresagem 36, sobre a pe-

caaser trabalhada.

Fresar com carril de guia (veja figura N)

Trabalhos em linha recta podem ser executados com o carril
de guia41.

Aplacadistanciadora 42 deve ser montada para compensara
diferenca de altura.

Montar o compasso de fresagem/adaptador do carril de guia
35 como indicado na figura.

Fixar o carril de guia 41 sobre a pecaa ser trabalhada com dis-

positivos de aperto apropriados, como por exemplo sargen-
tos. Posicionar a ferramenta eléctrica, com o adaptador do
carril de guia 35 montado, sobre o carril de guia.

Fresar com manga copiadora (veja figuras O - P)
Com auxilio da manga copiadora 43 é possivel transferir mo-
delos ou gabaritos para as pecas a serem trabalhadas.

Seleccionar uma manga copiadora apropriada para a respec-

tiva espessura do gabarito ou do modelo. Devido a altura so-
bressalente da manga copiadora, é necessario que o gabarito
tenha no minimo uma espessura de 8 mm.

Accionar a alavanca de destravamento 20 e introduzir a man-

ga copiadora 43, por baixo, na placa de base 6. Os ressaltos
de codificagdo devem engatar perceptivelmente nos entalhes
da manga copiadora.

» Seleccionar uma ferramenta de fresagem com um dia-
metro menor do que o didmetro interior da manga co-
piadora.

Proceda da seguinte maneira para fresar com a manga copia-
dora43:

- Conduzir a ferramenta eléctrica ligada, com a manga co-
piadora, na direcgao do gabarito.

- Premir aalavanca de aperto para o travamento da profun-
didade de fresagem 16 para baixo e conduzir a tupia lenta-
mente para baixo, até a fresa alcancar a profundidade de
fresagem ajustada. Soltar novamente a alavanca de aperto
do travamento da profundidade de fresagem 16, para fixar
a profundidade de imersao.

Se necesario, devera premir a alavanca de aperto para a
profundidade de fresagem 16 para cima, para fixar defini-
tivamente.

- Conduzir a ferramenta eléctrica, com a manga copiadora
sobressalente, ao longo do gabarito, aplicando pressao la-
teral.

Manutencao e servico

Manutencao e limpeza

> Antes de todos trabalhos na ferramenta eléctrica deve-
ra puxar a ficha de rede da tomada.

» Manter a ferramenta eléctrica e as aberturas de venti-
lagdo sempre limpas, para trabalhar bem e de forma se-
gura.

» Em condicdes de trabalho extremas devera, se possivel,
usar sempre um equipamento de aspiracdo. Soprar fre-
quentemente as aberturas de ventilacao e interconectar
um disjuntor de corrente de avaria. Durante o processa-
mento de metais é possivel que se deposite pé condutivo no
interior da ferramenta eléctrica. Isto pode prejudicar o isola-
mento de proteccao da ferramenta eléctrica.

Se for necessario substituir o cabo de conexao, isto devera
ser realizado pela Bosch ou por uma oficina de servigo pos-
venda autorizada para todas as ferramentas eléctricas Bosch
para evitar riscos de seguranca.

Servico pos-venda e consultoria de aplicacao

0 servigo pds-venda responde as suas perguntas a respeito
de servigos de reparacao e de manutencao do seu produto,
assim como das pegas sobressalentes. Desenhos explodidos
einformagdes sobre pecas sobressalentes encontram-se em:
www.bosch-pt.com

Anossaequipa de consultoria de aplicagao Bosch esclarecem
com prazer todas as suas dividas a respeito da compra, apli-
cacao e ajuste dos produtos e acessorios.

Para todas as questdes e encomendas de pecas sobressalen-
tas é imprescindivel indicar o ndmero de produto de

10 digitos como consta na placa de caracteristicas da ferra-
menta eléctrica.
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Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E - 3E

1800 Lisboa

Para efectuar o seu pedido online de pegas entre na pagina
www.ferramentasbosch.com.

Tel.: 21 8500000

Fax: 218511096

Brasil

Robert Bosch Ltda.

Caixa postal 1195

13065-900 Campinas

Tel.: (0800) 7045446

www.bosch.com.br/contacto

Eliminacdo

Ferramentas eléctricas, acessorios e embalagens devem ser
enviados a uma reciclagem ecoldgica de matérias primas.
N&o deitar ferramentas eléctricas no lixo doméstico!
Apenas paises da Unido Europeia:

De acordo com a directiva européia
2012/19/UE para aparelhos eléctricos e
electronicos velhos, e com as respectivas
realizagdes nas leis nacionais, as ferramen-
tas eléctricas que ndo servem mais para a

utilizagdo, devem ser enviadas separada-
mente a uma reciclagem ecoldgica.

Sob reserva de alteracdes.

Italiano

Norme di sicurezza

Avvertenze generali di pericolo per elettroutensili

& AWERTENZA Leggere tutte le avvertenze di pe-

ricolo e le istruzioni operative. In
caso di mancato rispetto delle avvertenze di pericolo e delle

istruzioni operative si potra creare il pericolo di scosse elettri-

che, incendi e/o incidenti gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

Il termine «elettroutensile» utilizzato nelle avvertenze di peri-

colo si riferisce ad utensili elettrici alimentati dalla rete (con li-

nea di allacciamento) ed ad utensili elettrici alimentati a bat-
teria (senza linea di allacciamento).

Sicurezza della postazione di lavoro

» Tenere la postazione di lavoro sempre pulita e ben illu-
minata. Il disordine oppure zone della postazione dilavoro
non illuminate possono essere causa di incidenti.

» Evitare d’'impiegare I'elettroutensile in ambienti sog-
getti al rischio di esplosioni nei quali si abbia presenza
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di liquidi, gas o polveri infiammabili. Gli elettroutensili
producono scintille che possono far infiammare la polvere
oigas.

» Tenere lontani i bambini ed altre persone durante I'im-
piego dell’elettroutensile. Eventuali distrazioni potranno
comportare la perdita del controllo sull'elettroutensile.

Sicurezza elettrica

» La spina di allacciamento alla rete dell’elettroutensile
deve essere adatta alla presa. Evitare assolutamente di
apportare modifiche alla spina. Non impiegare spine
adattatrici assieme ad elettroutensili dotati di collega-
mento a terra. Le spine non modificate e le prese adatte
allo scopo riducono il rischio di scosse elettriche.

» Evitare il contatto fisico con superfici collegate a terra,
come tubi, riscaldamenti, cucine elettriche e frigorife-
ri. Sussiste un maggior rischio di scosse elettriche nel mo-
mento in cui il corpo & messo a massa.

» Custodire I'elettroutensile al riparo dalla pioggia o
dall’'umidita. La penetrazione dell'acqua in un elettrouten-
sile aumenta il rischio di una scossa elettrica.

» Non usare il cavo per scopi diversi da quelli previsti ed, in
particolare, non usarlo per trasportare o per appendere
Ielettroutensile oppure per estrarre laspinadalla presadi
corrente. Non avvicinare il cavo a fonti di calore, olio, spi-
goli taglienti e neppure a parti della macchina che sianoin
movimento. | cavi danneggiati o aggrovigliati aumentano il ri-
schio d'insorgenza di scosse elettriche.

» Qualora si voglia usare Pelettroutensile all’aperto, im-
piegare solo ed esclusivamente cavi di prolunga che si-
ano adatti per Pimpiego all’esterno. L'uso di un cavo di
prolunga omologato per I'impiego all'esterno riduce il ri-
schio d’insorgenza di scosse elettriche.

» Qualora non fosse possibile evitare di utilizzare I’elet-
troutensile in ambiente umido, utilizzare un interrutto-
re disicurezza. L 'uso di un interruttore di sicurezzariduce
il rischio di una scossa elettrica.

Sicurezza delle persone

» E importante concentrarsi su cio che si sta facendo e
maneggiare con giudizio I'elettroutensile durante le
operazioni di lavoro. Non utilizzare mai ’elettroutensi-
le in caso di stanchezza oppure quando ci si trovi sotto
I'effetto di droghe, bevande alcoliche e medicinali. Un
attimo di distrazione durante 'uso dell’elettroutensile puo
essere causa di gravi incidenti.

» Indossare sempre equipaggiamento protettivo indivi-
duale nonché occhiali protettivi. Indossando abbiglia-
mento di protezione personale come la maschera per pol-
veri, scarpe di sicurezza che non scivolino, elmetto di
protezione oppure protezione acustica a seconda del tipo
edell'applicazione dell’elettroutensile, siriduce il rischio di
incidenti.

» Evitare 'accensione involontaria dell’elettroutensile.
Prima di collegarlo alla rete di alimentazione elettrica
e/oallabatteriaricaricabile, primadi prenderlo oppure
prima di iniziare a trasportarlo, assicurarsi che elet-
troutensile sia spento. Tenendo il dito sopral'interruttore
mentre si trasporta |'elettroutensile oppure collegandolo
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all'alimentazione di corrente con l'interruttore inserito, si
vengono a creare situazioni pericolose in cui possono veri-
ficarsi seri incidenti.

» Prima di accendere I'elettroutensile togliere gli attrez-
zidiregolazione o la chiave inglese. Un accessorio oppu-
re una chiave che si trovi in una parte rotante della macchi-
na puo provocare seri incidenti.

» Evitare una posizione anomala del corpo. Avere cura di
mettersi in posizione sicura e di mantenere I'equilibrio
in ogni situazione. In questo modo & possibile controllare
meglio I'elettroutensile in caso di situazioni inaspettate.

» Indossare vestiti adeguati. Non indossare vestiti lar-
ghi, né portare bracciali e catenine. Tenere i capelli, i
vestiti ed i guanti lontani da pezzi in movimento. Vestiti
lenti, gioielli o capelli lunghi potranno impigliarsi in pezziin
movimento.

» In caso fosse previsto il montaggio di dispositivi di
aspirazione della polvere e di raccolta, assicurarsi che
gli stessi siano collegati e che vengano utilizzati corret-
tamente. L 'utilizzo di un’aspirazione polvere puo ridurre lo
svilupparsi di situazioni pericolose dovute alla polvere.

Trattamento accurato ed uso corretto degli elettroutensili

» Non sottoporre la macchina a sovraccarico. Per il pro-
prio lavoro, utilizzare esclusivamente elettroutensile
esplicitamente previsto per il caso. Con un elettrouten-
sile adatto si lavora in modo migliore e pili sicuro nell'ambi-
to della sua potenza di prestazione.

» Non utilizzare mai elettroutensili con interruttori difet-
tosi. Un elettroutensile con l'interruttore rotto € pericoloso
e deve essere aggiustato.

» Prima di procedere ad operazioni di regolazione sulla
macchina, prima di sostituire parti accessorie oppure
prima di posare la macchina al termine di un lavoro,
estrarre sempre la spina dalla presa della corrente e/o
estrarre labatteriaricaricabile. Tale precauzione evitera
che I'elettroutensile possa essere messo in funzione invo-
lontariamente.

» Quando gli elettroutensili non vengono utilizzati, con-
servarli al di fuori del raggio di accesso di bambini. Non
fare usare I’elettroutensile a persone che non siano abi-
tuate ad usarlo o che non abbiano letto le presentiistru-
zioni. Gli elettroutensili sono macchine pericolose quando
vengono utilizzati da persone non dotate di sufficiente
esperienza.

» Eseguire la manutenzione dell’elettroutensile operan-
do con la dovuta diligenza. Accertarsi che le parti mobi-
li della macchina funzionino perfettamente, che non
s’inceppino e che non ci siano pezzi rotti o danneggiati
al punto da limitare la funzione dell’elettroutensile
stesso. Prima di iniziare 'impiego, far riparare le parti
danneggiate. Numerosi incidenti vengono causati da elet-
troutensili la cui manutenzione é stata effettuata poco ac-
curatamente.

» Mantenere gli utensili da taglio sempre affilati e puliti.
Gli utensili da taglio curati con particolare attenzione e con
taglienti affilati s'inceppano meno frequentemente e sono
pit facili da condurre.

» Utilizzare I'elettroutensile, gli accessori opzionali, gli
utensili per applicazioni specifiche ecc., sempre atte-
nendosi alle presenti istruzioni. Cosi facendo, tenere
sempre presente le condizioni di lavoro e le operazioni
da eseguire. L'impiego di elettroutensili per usi diversi da
quelli consentiti potra dar luogo a situazioni di pericolo.

Assistenza

» Fare riparare I'elettroutensile solo ed esclusivamente
da personale specializzato e solo impiegando pezzi di
ricambio originali. In tale maniera potra essere salvaguar-
data la sicurezza dell’elettroutensile.

Indicazioni di sicurezza per fresatrici

» Tenere I'elettroutensile afferrandolo sempre alle su-
perfici di presa isolate perché la fresatrice puo entrare
in contatto conil cavo di alimentazione. Un contatto con
un cavo elettrico mette sotto tensione anche le parti in me-
tallo dell’elettroutensile e provoca quindi una scossa elet-
trica.

» Fissare ed assicurare il pezzo in lavorazione tramite
morsetti oppure in altro modo ad una base stabile. Te-
nendo il pezzo in lavorazione solamente con lamano o con-
tro il proprio corpo, essendo lo stesso malfermo, si pud
provocare la perdita del controllo della macchina.

» Il numero di giri ammesso dell’accessorio impiegato
deve essere almeno tanto alto quanto il numero massi-
mo di giri riportato sull’elettroutensile. Un accessorio
che giri piti rapidamente di quanto consentito puo essere
pericoloso.

» Gli utensili fresa ed ogni altro accessorio opzionale de-
vono adattarsi perfettamente al mandrino portautensi-
le (pinza portautensile) dell’elettroutensile in dotazio-
ne. Portautensili ed accessori che non si adattino
perfettamente al mandrino portautensile dell’elettrouten-
sile non ruotano in modo uniforme, vibrano molto forte e
possono provocare la perdita del controllo.

» Avvicinare Ielettroutensile alla superficie in lavorazio-
ne soltanto quando & inazione. In caso contrario vi & il pe-
ricolo di provocare un contraccolpo se I'utensile ad innesto
siinceppa nel pezzo in lavorazione.

» Mai avvicinare le mani alla zona operativa di fresatura
e neppure alla fresatrice. Utilizzare la seconda mano
per afferrare 'impugnatura supplementare oppure la
carcassa del motore. Tenendo la fresatrice con entrambe
le mani si evita che l'utensile fresa possa risultare pericolo-
so per le mani.

» Mai fresare su oggetti metallici, chiodi oppure viti. La
fresatrice puo subire dei danni e provocare un aumento
delle vibrazioni.

» Alfine di rilevare linee di alimentazione nascoste, uti-
lizzare adatte apparecchiature di ricerca oppure rivol-
gersiallalocale societa erogatrice. Un contatto conlinee
elettriche pud provocare lo sviluppo di incendi e di scosse
elettriche. Danneggiando linee del gas si puo creare il peri-
colo di esplosioni. Penetrando una tubazione dell'acqua si
provocano seri danni materiali.
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» Non utilizzare mai frese che non siano affilate oppure o
il cui stato generale non dovesse essere pill perfetto.
Frese non pi affilate oppure danneggiate provocano un
maggiore attrito, possono restare bloccate e non ruotano
pili concentricamente.

» Durante le operazioni di lavoro é necessario tenere I'elet-
troutensile sempre con entrambe le mani ed adottare una

posizione di lavoro sicura. Utilizzare con sicurezza l'elettrou-

tensile tenendolo sempre con entrambe le mani.
» Prima di posare I'elettroutensile, attendere sempre fi-

no a quando si sara fermato completamente. L'accesso-

rio pud incepparsi e comportare la perdita di controllo
dell’elettroutensile.

Descrizione del prodotto e caratteri-
stiche
Leggere tutte le avvertenze di pericolo e le

istruzioni operative. In caso di mancato rispet-

to delle avvertenze di pericolo e delle istruzioni
operative si potra creare il pericolo di scosse
elettriche, incendi e/o incidenti gravi.

Uso conforme alle norme

In caso di appoggi fissi, la macchina & idonea per fresare sca-

nalature, bordi, profili e fori longitudinali nel legno, nella ma-
teria plastica ed in materiali leggeri da costruzione cosi pure
per riprodurre una fresatura.

In caso di velocita ridotte ed utilizzando rispettive frese & pos-

sibile lavorare anche metallo non ferroso.
Lilluminazione di questo elettroutensile & concepita per illu-

minare 'area di lavoro dell’elettroutensile stesso e non € adat-

ta per illuminare 'ambiente domestico.

Componenti illustrati

La numerazione dei componenti illustrati si riferisce allillu-
strazione dell’elettroutensile che si trova sulla pagina con la
rappresentazione grafica.

Pulsante di sicurezza dell'interruttore di avvio/arresto
Impugnatura destra (superficie di presa isolata)

Tasto di bloccaggio dell'alberino

Vite ad alette per guida parallela-aste di guida (2x)*
Paratrucioli

Pattino

Piastra di scorrimento

Attacco per guida parallela-aste di guida

Guida graduata

10 Guarnizione di protezione

OCO~NOOTAWNR

e
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11 Vite ad alette per la regolazione della battuta in profondi-
ta

12 Spingitore con la marcatura diposizionamento

13 Guida di profondita

14 Scalaregolazione della profondita di passata

15 Impugnatura sinistra (superficie di presa isolata)

16 Levadi bloccaggio per bloccaggio della profondita di
passata

17 Scalaregolazione di precisione per la profondita di fresa-
tura (POF 1400 ACE)

18 Pomello di regolazione di precisione per la profondita di
fresatura (POF 1400 ACE)

19 Marcatura per compensazione del punto neutro

20 Leva disbloccaggio per manicotto di guida

21 Utensile fresa*

22 Interruttore di avvio/arresto

23 Rotellina di selezione numero giri

24 Vite diregistro battuta a gradi (POF 1200 AE)

25 Dado con pinza portautensili

26 Chiave fissa apertura della chiave 19 mm*

27 Tubo diaspirazione (@ 35 mm)*

28 Raccordo aspiratore*

29 Vite atesta zigrinata per raccordo aspiratore (2x)*

30 Barradi guida per guida parallela (2x)*

31 Guida parallela*

32 Spinadicentraggio*

33 Vite ad alette per spina di centraggio*

34 Guida per curve*

35 Compasso/adattatore della battuta di guida*

36 Pomello per compasso*

37 Vitead alette per compasso-regolazione approssimativa
(2x)*

38 Vite ad alette per compasso-regolazione di precisione
(1x)*

39 Pomello per compasso-regolazione di precisione*

40 Vite di centraggio*

41 Binario di guida*

42 Piastra distanziatrice (compresa nel set
«compasson)*

43 Manicotto di guida*

*L’accessorio illustrato oppure descritto non & compreso nel volu-
me di fornitura standard. L’accessorio completo é contenuto nel
nostro programma accessori.

Dati tecnici

Fresatrice verticale POF 1200 AE POF 1400 ACE
Codice prodotto 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Potenza nominale assorbita W 1200 1400
Numero di giri a vuoto mint 11000-28000 11000-28000
Preselezione del numero di giri [ ®

| dati sono validi per una tensione nominale [U] di 230 V. In caso di tensioni differenti e di modelli specifici dei paesi di impiego, questi dati possono

variare.
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Fresatrice verticale POF 1200 AE POF 1400 ACE
Constant Electronic - )
Raccordo di collegamento per sistema di aspirazione polvere [ (]
Mandrino portautensile mm 6/8 6/8

inch % Y
Corsa della fresa mm 55 55
Peso in funzione della EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 3,5
Classe di sicurezza Ol [o]/11

| dati sono validi per una tensione nominale [U] di 230 V. In caso di tensioni differenti e di modelli specifici dei paesi di impiego, questi dati possono

variare.

Informazioni sulla rumoraosita e sulla vibrazione

Valori di emissione acustica rilevati conformemente a
EN60745-2-17.

Illivello di pressione acustica stimato A della macchina am-

montaadB(A): livello dirumorosita 95 dB(A); livello di poten-

za acustica 106 dB(A). Incertezza della misura K =3 dB.
Usare la protezione acustica!

Valori complessivi di oscillazione a;, (somma vettoriale delle
tre direzioni) e incertezza della misura K misurati conforme-
mente alla norma EN 60745:

a,=6m/s2, K=2m/s2.

Illivello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni & stato

rilevato seguendo una procedura di misurazione conforme al-

lanorma EN 60745 e puo essere utilizzato per confrontare gli
elettroutensili. Lo stesso & idoneo anche per una valutazione
temporanea della sollecitazione da vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato rappresenta gli impieghi princi-
pali dell’elettroutensile. Qualora I'elettroutensile venisse uti-
lizzato tuttavia per altri impieghi, con accessori e utensili da

innesto differenti oppure con manutenzione insufficiente, il li-
vello di vibrazioni puo differire. Questo pud aumentare sensi-

bilmente la sollecitazione da vibrazioni per I'intero periodo di
tempo operativo.

Per una valutazione precisa della sollecitazione da vibrazioni
bisognerebbe considerare anche i tempi in cui I'apparecchio
& spento oppure € acceso ma non é utilizzato effettivamente.
Questo puo ridurre chiaramente la sollecitazione da vibrazio-
ni per l'intero periodo operativo.

Adottare misure di sicurezza supplementari per la protezione
dell'operatore dall’effetto delle vibrazioni come p.es.: manu-

tenzione dell’elettroutensile e degli accessori, mani calde, or-

ganizzazione dello svolgimento del lavoro.

Dichiarazione di conformita C €

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il pro-
dotto descritto nella sezione «Dati tecnici» &€ conforme a tutte
le disposizioni pertinenti delle Direttive 2009/125/CE
(Disposizione 1194/2012), 2011/65/UE, 2014/30/UE,
2006/42/CE e alle relative modifiche, nonché alle seguenti
Normative: EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 50581.
Fascicolo tecnico (2006/42/CE) presso:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

%/J(:Q& IV /Lu/ft——~

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montaggio

» Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

Montaggio dell’utensile per fresatrice

(vedifigura A)

» Per eseguire operazioni di montaggio o di sostituzione
di utensili accessorio per la fresatrice si raccomanda di
mettere guanti di protezione.

A seconda del tipo di applicazione richiesto sono disponibili
utensili fresa dai tipi pit svariati e con diversi livelli di qualita.
Utensili fresa in acciaio extrarapido ad alta prestazione
sono adatti per lalavorazione di materiali morbidi come p. es.
legname tenero e materiali sintetici.

Utensilifresainacciaio duro sono adattiin modo particolare

per lalavorazione di materiali duri ed abrasivicome p. es. il le-

gname duro e l'alluminio.

Gli utensili fresa compresi nella vasta gamma del programma

per accessori della Bosch sono disponibili presso il Vostro ri-

venditore specializzato.

Utilizzare esclusivamente frese in perfetto stato e pulite.

- Ribaltare il paratrucioli 5 verso il basso.

- Premere il tasto di bloccaggio dell’alberino 3 e tenerlo pre-
muto. Ruotare a mano eventualmente il mandrino motore
fino a quando lo stesso si blocca.

- Allentare il dado 25 con l'ausilio della chiave fissa 26
(apertura della chiave 19 mm) ruotando nel senso di rota-
zione @.

- Inserire I'utensile fresa nella pinza di serraggio. Il gambo
della fresa deve essere inserito nella pinza portautensili
per almeno 20 mm.

- Serrare il dado 25 con l'ausilio della chiave fissa 26 (aper-
tura della chiave 19 mm) ruotando nel senso di rotazione
@ . Rilasciare il tasto di bloccaggio dell'alberino 3.

- Ribaltare il paratrucioli 5 verso l'alto.

1609 92A2011(6.6.16)
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» Quando la boccola di riproduzione non é montata, non
utilizzare mai utensili fresa con un diametro maggiore
di 42 mm. Tali utensili fresa sono troppo grandi per il pat-
tino.

» Non stringere mai la pinza portautensili fintanto che
non vi sia stato montato nessun utensile fresa. In caso

contrario vi & il pericolo di danneggiare la pinza portauten-

sili.

Aspirazione polvere/aspirazione trucioli

(vedi figura B)

» Polveri e materiali come vernici contenenti piombo, alcuni
tipi di legname, minerali e metalli possono essere dannosi

per la salute. Il contatto oppure I'inalazione delle polveri
possono causare reazioni allergiche e/o malattie delle vie

respiratorie dell'operatore oppure delle persone che si tro-

vano nelle vicinanze.
Determinate polveri come polvere da legname di faggio o
di quercia sono considerate cancerogene, in modo parti-
colare insieme ad additivi per il trattamento del legname
(cromato, protezione per legno). Materiale contenente
amianto deve essere lavorato esclusivamente da persona-
le specializzato.
- Utilizzare possibilmente un’aspirazione polvere adatta
per il materiale.
- Provvedere per una buona aerazione del posto di lavo-
ro.
- Siconsiglia di portare una mascherina protettiva con
classe difiltraggio P2.
Osservare le norme in vigore nel Vostro paese per i materiali
dalavorare.

» Evitare accumuli di polvere sul posto di lavoro. Le pol-
veri si possono incendiare facilmente.

Montaggio dell’adattatore per I'aspirazione polvere

Il raccordo aspiratore 28 pud essere montato con il collega-

mento per il tubo sul davanti oppure sul dietro. In caso di mon-

taggio con collegamento per il tubo sul davanti, deve essere

rimosso innanzitutto il paratrucioli 5. Fissare il raccordo aspi-

ratore 28 con le 2 viti a testa zigrinata 29 al pattino 6.

Per poter garantire un’aspirazione ottimale I'adattatore per
I'aspirazione 28 deve essere pulito regolarmente.

Collegamento dell’aspirazione polvere

Inserire un tubo di aspirazione (@ 35 mm) 27 (accessorio op-

zionale) sul giamontato raccordo aspiratore. Collegare il tubo
di aspirazione 27 con un aspirapolvere (accessorio opziona-
le).

Lelettroutensile puo essere collegato direttamente ad un

aspiratore multiuso della Bosch munito di dispositivo automa-

tico di teleinserimento. Questo entra automaticamente in
azione al momento in cui si avvia I'elettroutensile.

L’aspirapolvere deve essere adatto per il materiale da lavora-

re.
Utilizzare un aspiratore speciale per I'aspirazione di polveri
particolarmente nocive per la salute, cancerogene oppure
polveri asciutte.
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Montaggio del paratrucioli (vedi figura C)

Applicare il paratrucioli 5 dalla parte anteriore nella guida in

modo tale da farlo innestare in posizione.Per lo smontaggio,

afferrare il paratrucioli lateralmente e rimuoverlo tirandolo in
avanti.

Uso

Messa in funzione

» Osservare la tensione direte! La tensione della rete de-
ve corrispondere a quella indicata sulla targhetta
dellelettroutensile. Gli elettroutensili con Pindicazio-
ne di 230 V possono essere collegati anche alla rete di
220V.

Preselezione del numero di giri

Tramite la rotellina per la selezione del numero giri 23 & pos-
sibile preselezionare la velocita richiesta anche durante la fa-
se di funzionamento.

1-2 velocita bassa
3-4 velocita media
5-6 velocita alta

| dati riportati nella tabella hanno puro valore indicativo. Il nu-
mero di giri necessario dipende dal tipo di materiale in lavora-
zione e dalle specifiche condizioni operative e puo essere
dunque determinato a seconda del caso eseguendo delle pro-
ve pratiche.

Materiale Diametro della Posizione rotellina sele-
fresa(mm) zione numero di giri 23
Legno duro 4-10 5-6
(faggio) 12-20 3-4
22-40 1-2
Legno dolce 4-10 5-6
(pino) 12-20 3-6
22-40 1-3
Pannelli di ma- 4-10 3-6
sonite 12-20 2-4
22-40 1-3
Plastica 4-15 2-3
16-40 1-2
Alluminio 4-15 1-2
16-40 1

Accendere/spegnere

Prima di accendere/spegnere, regolare la profondita di fresa-
tura, cfr. paragrafo «Regolazione della profondita di passata».
Peraccendere I'elettroutensile azionare primail pulsante di
sicurezza 1 e premere poi l'interruttore diavvio/arresto 22 te-
nendolo premuto.

POF 1400 ACE: Una lampada illumina la zona di fresatura.
Per spegnere I'elettroutensile rilasciare di nuovo l'interrutto-
re di avvio/arresto 22.

POF 1400 ACE: La lampada si spegne lentamente.

Nota bene: Per motivi di sicurezza non & possibile bloccare
I'interruttore avvio/arresto 22 che deve essere tenuto sempre
premuto durante I'esercizio.

Bosch Power Tools
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Per risparmiare energia accendere I'elettroutensile solo se lo
stesso viene utilizzato.

Constant Electronic (POF 1400 ACE)

La Constant-Electronic mantiene la velocita di rotazione pres-
soché costante con corsa a vuoto e carico garantendo un’uni-

forme prestazione di lavoro.

Regolazione della profondita di passata
(vedi figura D)

» Laregolazione della profondita di fresatura puo avveni-

re esclusivamente quando I’elettroutensile & spento.

Per unaregolazione approssimativa della profondita di passa-

ta procedere come segue:

- Posare sul pezzo in lavorazione I'elettroutensile con I'uten-

sile accessorio per fresatrice gia montato.
- POF 1400 ACE: Operando con il pomello 18, mettere la
regolazione di precisione in posizione centrale. A tal fine,

ruotare il pomello 18 fino a fare corrispondere le marcatu-

re 19 come indicato nell'illustrazione. Ruotare quindi la
scala 17 su «O».

19

- Regolare la guida graduata 9 sulla posizione pit bassa; la
battuta a gradi si incastra in maniera percepibile.

- POF 1200 AE: Avvitare oppure svitare per meta le viti di
registro per la battuta a gradi 24.

- Allentare la vite ad alette alla guida di profondita 11 in mo-

do che la guida di profondita 13 possa muoversi libera-
mente.

- Premere la leva di bloccaggio per il bloccaggio della pro-
fondita di passata 16 nel senso di rotazione @ e condurre
lentamente la fresatrice verticale verso il basso fino a
quando I'utensile fresa 21 viene a contatto con la superfi-
cie del pezzo in lavorazione. Rilasciare di nuovo la leva di
bloccaggio per il bloccaggio della profondita di passata 16
per fissare questa profondita di passata.

Premere eventualmente la leva di bloccaggio per il bloc-
caggio della profondita di passata 16 nel senso di rotazio-
ne @ per fissarla definitivamente.

- Premere laguida di profondita 13 verso il basso fino afarla
poggiare sulla guida graduata 9. Mettere lo spingitore con
lamarcatura di posizionamento 12 sulla posizione «0» alla
scala di profondita di fresatura 14.

- Regolare laguida di profondita 13 sulla profondita di fresa-

turarichiesta e stringere bene la vite ad alette della guida

di profondita 11. Attenzione a non spostare pitll lo spingito-

re con la marcatura di posizionamento 12.

- Premere la leva di bloccaggio per il bloccaggio della pro-
fondita di passata 16 nel senso di rotazione @ e condurre
la fresatrice verticale nella massima posizione superiore.

e

In caso di grandi profondita di fresatura & necessario effettua-
re diverse passate di lavorazione asportando di volta in volta
una piccola quantita di trucioli. Con l'ausilio della guida gra-
duata 9 & possibile ripartire l'operazione di fresatura in pit
gradi. Per effettuare questa operazione regolare la profondita
difresatura desiderata con la posizione pill bassa della guida
graduata e selezionare per le prime passate di lavorazione in-
nanzitutto i gradi maggiori.

POF 1200 AE: La distanza dei gradi puo essere modificata
ruotando le viti di registro 24.

Regolazione di precisione della profondita di fresatura
(POF 1400 ACE)

Dopo una fresatura di prova, ruotando il pomello 18 & possi-
bile regolare la profondita di fresatura esattamente sulla mi-
sura richiesta; per aumentare la profondita di fresatura, ruo-
tare in senso orario; per ridurre la profondita di fresatura
ruotare in senso antiorario. Per questa operazione lascala 17
facilita 'orientamento. Un giro corrisponde ad una corsa dire-
golazione paria 2,0 mm; una delle graduazione nel margine
superiore della scala 17 corrisponde ad una modifica della
corsa di regolazione paria 0,1 mm. La corsa massima di rego-
lazione & paria + 8 mm.

Esempio: La profondita richiesta di fresatura deve essere di
10,0 mm. Con la fresatura di prova si & avuta una profondita
di fresatura paria 9,6 mm.

- Sollevare la fresatrice verticale e mettere p. es. un po’ di
resti di legno sotto alla piastra di scorrimento 7 in modo
che abbassando, I'utensile fresa 21 non venga a contatto
con il pezzo in lavorazione. Premere la leva di bloccaggio
per il bloccaggio della profondita di passata 16 nel senso di
rotazione @ e condurre lentamente la fresatrice verticale
verso il basso fino a quando la guida di profondita 13 ap-
poggia sulla guida graduata 9.

- Ruotare lascala 17 su «O» ed allentare la vite ad alette 11.

- Ruotare il pomello 18 di 0,4 mm/4 trattini (differenza tra
valore nominale e valore reale) in senso orario ed avvitare
forte la vite ad alette 11.

- Controllare la profondita di fresatura selezionata eseguen-
do un’ulteriore fresatura di prova.

Dopo la regolazione della profondita di fresatura, non modifi-

care pili la posizione dello spingitore con la marcatura diposi-

zionamento 12 sulla guida di profondita 13 in modo da poter

rilevare sempre sulla scala 14 la momentanea profondita di

fresatura.

Regolazione di precisione della profondita di fresatura
(POF 1200 AE)

Con la guida graduata 9 & possibile preregolare diverse pro-
fondita di fresatura. La regolazione avviene conformemente
alla procedura descritta precedentemente con la differenza
che, ruotando le viti di registro per la battuta a gradi 24, la dif-
ferenza di altezza delle battute pud essere modificata una con
laltra.

Indicazioni operative
» Proteggere le frese da battute e da colpi.
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Direzione di fresatura ed operazione di fresatura

(vedi figuraE)

» L’operazione difresatura deve essere eseguita sempre
nel senso inverso a quello del senso di rotazione

dell’utensile per la fresatrice 21 (rotazione in senso op-

posto). In caso di fresatura nel senso di rotazione (fre-
satura concorde) Pelettroutensile puo essere shalzato
dalla mano dell’'operatore.

- Regolare la profondita di fresatura richiesta, vedere parte
della documentazione «Regolazione della profondita di
passata».

- Applicare sul pezzo in lavorazione l'elettroutensile con
lutensile fresa gia montato ed accendere I'elettroutensile.

- Premere verso il basso la leva di bloccaggio per il bloccag-
gio della profondita di passata 16 e condurre lentamente
verso il basso la fresatrice verticale fino a quando é rag-

giuntala profondita di fresatura regolata. Rilasciare di nuo-

vo laleva di bloccaggio per il bloccaggio della profondita di
passata 16 per fissare questa profondita di passata.
Premere verso I'alto eventualmente la leva di bloccaggio
per il bloccaggio della profondita di passata 16 per fissarla
definitivamente.

- Eseguire 'operazione di fresatura operando con un avan-
zamento uniforme.

- Unavolta terminata 'operazione di fresatura, riportare la
fresatrice verticale indietro sulla posizione pit alta.

- Spegnere |'elettroutensile.

Lavori di fresatura con la battuta ausiliaria (vedi figura F)

Per la lavorazione di grossi pezzi in lavorazione, p. es. in caso
di fresatura di scanalature & possibile fissare al pezzo in lavo-
razione una tavola oppure un’asse come battuta ausiliaria ed

operare spingendo la fresatrice verticale lungo la battuta ausi-

liaria. Spostare la fresatrice verticale alla parte ribassata della
piastra di scorrimento lungo la battuta ausiliaria.

Fresatura di bordi o di forme
In caso di fresatura di spigoli o di forme senza guida parallela,

I'utensile fresa deve essere munito di un perno di guida oppu-

re di un cuscinetto a sfere.

- Awvicinare lateralmente 'elettroutensile gia acceso al pez-
zo in lavorazione fino a far poggiare sul bordo del pezzo in
lavorazione il perno di guida o il cuscinetto a sfere
dell'utensile fresa.

- Tenendolo con entrambe le mani, operare con I'elettrou-

tensile spingendolo lungo il bordo di un pezzo in lavorazio-

ne. Cosi facendo, attenzione ad assicurarsi sempre un ap-
poggio che sia a squadro. Una pressione troppo forte puo
danneggiare il bordo del pezzo in lavorazione.

Fresature eseguite con la guida parallela
(vedere figure G-H)

Inserire la guida parallela 31 con le barre di guida 30 nel pat-

tino 6 e serrarla con le viti ad alette 4 conformemente alla mi-

sura necessaria.

Operare con I'elettroutensile spingendolo in maniera regolare
in avantilungo il bordo di un pezzo in lavorazione esercitando
una pressione laterale sulla guida parallela.
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Fresatura di archi di cerchio (vedere figure 1-J)

Voltare la guida parallela 31 in modo che le superfici di guida
siano rivolte verso l'alto.

Inserire la guida parallela 31 con le barre di guida 30 nel pat-
tino 6 e serrarla con le viti ad alette 4 conformemente alla mi-
sura necessaria.

Fissare la spina di centraggio 32 con la vite ad alette 33 attra-
verso il foro della guida parallela 31.

Inserire la spina di centraggio 32 nel punto centrale contras-
segnato dell'arco di cerchio ed effettuare 'operazione di fre-
satura con un avanzamento uniforme.

Fresatura con la guida per curve (vedi figure K - L)
Inserire la guida parallela 31 con le barre di guida 30 nel pat-
tino 6 e serrarla con le viti ad alette 4 conformemente alla mi-
sura necessaria.

Fissare la guida per curve con rulli di guida montati 34 attra-
verso il foro sulla guida parallela 31.

Guidare I'elettroutensile con leggera pressione laterale lungo
il bordo del pezzo in lavorazione.

Fresature eseguite con il compasso (vedere figura M)

Per operazioni di fresatura circolari & possibile utilizzare il
compasso/adattatore della battuta di guida 35. Montare il
compasso come indicato nell'illustrazione.

Avvitare la vite di centraggio 40 nel filetto del compasso. Ap-
plicare la punta della vite nel centro dell’arco di cerchio che si
intende fresare accertandosi che la punta della vite faccia pre-
sa nella superficie del materiale.

Spostando il compasso, regolare approssimativamente il rag-
gio richiesto ed avvitare forte le vite ad alette 37 e 38.

Con il pomello 39 & possibile regolare con precisione la lun-
ghezza dopo aver allentato la vite ad alette 38. Cosi facendo,
una rotazione corrisponde ad una corsa di regolazione di

2,0 mm; uno dei trattini sul pomello 39 corrisponde ad una
modifica della corsa di regolazione paria 0,1 mm.

Spingere I'elettroutensile acceso sul pezzo in lavorazione te-
nendolo per limpugnatura destra 8 e per l'impugnatura del
compasso 36.

Fresature eseguite con il telaio di guida (vedi figura N)
Tramite il telaio di guida 41 & possibile eseguire operazioni di
lavoro in senso rettilineo.

Per una compensazione delle differenze di altezza & necessa-
rio montare la piastra distanziatrice 42.

Montare il compasso/adattatore della battuta di guida 35 co-
me indicato nellillustrazione.

Fissare il binario di guida 41 sul pezzo in lavorazione utilizzan-
do dispositivi adatti di serraggio, p. es. morsetti. Applicare sul
binario di guida I'elettroutensile con I'adattatore della battuta
di guida 35 gia montato.

Fresature eseguite con boccola di riproduzione

(vedi figure 0 - P)

Impiegando la boccola diriproduzione 43 & possibile trasmet-
tere sul pezzo in lavorazione profili di modelli oppure di dime
adisposizione.
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A seconda dello spessore delle dime oppure modelli, selezio-

nare boccole di riproduzione adatte. Per via dell'altezza spor-

gente della boccola di riproduzione, la dima deve avere uno
spessore di almeno 8 mm.

Azionare la leva di sbloccaggio 20 ed applicare dal basso il

manicotto di guida 43 nel pattino 6. Durante questa operazio-

ne le camme codificate devono scattare percettibilmente in

posizione nelle rientranze del manicotto di guida.

» Scegliere unutensile fresa conun diametro che siaminore
del diametro interno della boccola di riproduzione.

Per fresature con la boccola di riproduzione 43 procedere co-

me segue:

- Accendere 'elettroutensile con la boccola di riproduzione
ed avvicinarlo alla dima.

- Premere verso il basso la leva di bloccaggio per il bloccag-
gio della profondita di passata 16 e condurre lentamente
verso il basso la fresatrice verticale fino a quando é rag-

giunta la profondita di fresatura regolata. Rilasciare di nuo-

vo laleva di bloccaggio per il bloccaggio della profondita di
passata 16 per fissare questa profondita di passata.
Premere verso 'alto eventualmente la leva di bloccaggio
per il bloccaggio della profondita di passata 16 per fissarla
definitivamente.

- Operare con 'elettroutensile con boccola sporgente di ri-
produzione spingendolo lungo la dima esercitando una
pressione laterale.

Manutenzione ed assistenza

Manutenzione e pulizia
» Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

» Per poter garantire buone e sicure operazionidilavoro,
tenere sempre puliti Pelettroutensile e le prese di ven-
tilazione.

» In caso di condizioni di impiego estreme utilizzare sem-
pre un impianto di aspirazione. Soffiare spesso sulle fe-

ritoie di ventilazione e preinstallare un interruttore di

sicurezza per correnti di guasto (Fl). In caso di lavorazio-

ne di metalli & possibile che si depositi polvere conduttrice
allinterno dell’elettroutensile. L’isolamento di protezione
dell'elettroutensile puo esserne pregiudicato.

Qualora si rendesse necessaria una sostituzione del cavo di
collegamento, la stessa deve essere effettuata dalla Bosch
oppure da un centro di assistenza clienti autorizzato per elet-
troutensili Bosch per evitare pericoli per la sicurezza.

Assistenza clienti e consulenza impieghi

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande relative
allariparazione ed alla manutenzione del Vostro prodotto
nonché concernenti le parti di ricambio. Disegni in vista
esplosa ed informazioni relative alle parti di ricambio sono
consultabili anche sul sito:

www.bosch-pt.com

Il team Bosch che si occupa della consulenza impieghi vi aiu-
tera in caso di domande relative ai nostri prodotti ed ai loro
accessori.

e

In caso di richieste o di ordinazione di pezzi di ricambio, co-
municare sempre il codice prodotto a 10 cifre riportato sulla
targhetta di fabbricazione dell'elettroutensile!

Italia

Officina Elettroutensili

Robert Bosch S.p.A.

Corso Europa, ang. Via Trieste 20

20020 LAINATE (MI)

Tel.: (02) 3696 2663

Fax: (02) 3696 2662

Fax: (02) 3696 8677

E-Mail: officina.elettroutensili@it.bosch.com

Svizzera

Sul sito www.bosch-pt.com/ch/it & possible ordinare diretta-
mente on-line i ricambi.

Tel.: (044) 8471513

Fax: (044) 8471553

E-Mail: Aftersales.Service@de.bosch.com

Smaltimento

Avviare ad un riciclaggio rispettoso dellambiente gli imballag-
gi, gli elettroutensili e gli accessori dismessi.

Non gettare elettroutensili dismessi tra i rifiuti domestici!
Solo per i Paesi della CE:

Conformemente alla direttiva europea
2012/19/UE suirifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche ed all'attuazione
del recepimento nel diritto nazionale, gli
elettroutensili diventati inservibili devono
essere raccolti separatamente ed essere in-
viati ad una riutilizzazione ecologica.

Con ogni riserva di modifiche tecniche.

Nederlands

Veiligheidsvoorschriften

Algemene veiligheidswaarschuwingen voor elek-
trische gereedschappen

AWAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaar-

schuwingen en alle voor-
schriften. Als de waarschuwingen en voorschriften niet wor-
den opgevolgd, kan dit een elektrische schok, brand of
ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor toe-
komstig gebruik.
Het in de waarschuwingen gebruikte begrip ,elektrisch ge-
reedschap” heeft betrekking op elektrische gereedschappen
voor gebruik op het stroomnet (met netsnoer) en op elektri-
sche gereedschappen voor gebruik met eenaccu (zonder net-
snoer).
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Veiligheid van de werkomgeving

» Houd uw werkomgeving schoon en goed verlicht. Een
rommelige of onverlichte werkomgeving kan tot ongeval-
len leiden.

» Werk met het elektrische gereedschap niet in een om-
geving met explosiegevaar waarin zich brandbare
vloeistoffen, brandbare gassen of brandbaar stof be-
vinden. Elektrische gereedschappen veroorzaken vonken
die het stof of de dampen tot ontsteking kunnen brengen.

» Houd kinderen en andere personen tijdens het gebruik
van het elektrische gereedschap uit de buurt. Wanneer
u wordt afgeleid, kunt u de controle over het gereedschap
verliezen.

Elektrische veiligheid

» De aansluitstekker van het elektrische gereedschap
moet in het stopcontact passen. De stekker mag in
geen geval worden veranderd. Gebruik geen adapter-
stekkers in combinatie met geaarde elektrische ge-
reedschappen. Onveranderde stekkers en passende
stopcontacten beperken het risico van een elektrische
schok.

» Voorkom aanraking van het lichaam met geaarde op-
pervlakken, bijvoorbeeld van buizen, verwarmingen,
fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico
door een elektrische schok wanneer uw lichaam geaard is.

» Houd het gereedschap uit de buurt vanregen en vocht.
Het binnendringen van water in het elektrische gereed-
schap vergroot het risico van een elektrische schok.

» Gebruik de kabel niet voor een verkeerd doel, om het elek-
trische gereedschap te dragen of op te hangen of om de
stekker uit het stopcontact te trekken. Houd de kabel uit
de buurtvan hitte, olie, scherpe randen en bewegende ge-
reedschapdelen. Beschadigde of in de war geraakte kabels
vergroten het risico van een elektrische schok.

» Wanneer u buitenshuis met elektrisch gereedschap
werkt, dient u alleen verlengkabels te gebruiken die
voor gebruik buitenshuis zijn goedgekeurd. Het gebruik
van een voor gebruik buitenshuis geschikte verlengkabel
beperkt het risico van een elektrische schok.

» Als het gebruik van het elektrische gereedschap in een
vochtige omgeving onvermijdelijk is, dient u een aardlek-
schakelaar te gebruiken. Het gebruik van een aardlekscha-
kelaar vermindert het risico van een elektrische schok.

Veiligheid van personen

> Wees alert, let goed op wat u doet en ga met verstand
te werk bij het gebruik van het elektrische gereed-
schap. Gebruik geen elektrisch gereedschap wanneer
umoe hent of onder invloed staat van drugs, alcohol of
medicijnen. Een moment van onoplettendheid bij het ge-
bruik van het elektrische gereedschap kan tot ernstige ver-
wondingen leiden.

» Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Draag al-
tijd een veiligheidsbril. Het dragen van persoonlijke be-
schermende uitrusting zoals een stofmasker, slipvaste
werkschoenen, een veiligheidshelm of gehoorbescher-
ming, afhankelijk van de aard en het gebruik van het elek-
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trische gereedschap, vermindert het risico van verwondin-
gen.

» Voorkom per ongeluk inschakelen. Controleer dat het
elektrische gereedschap uitgeschakeld is voordat u de
stekker in het stopcontact steekt of de accu aansluiten
voordat u het gereedschap oppakt of draagt. Wanneeru
bij het dragen van het elektrische gereedschap uw vinger
aan de schakelaar hebt of wanneer u het gereedschap in-
geschakeld op de stroomvoorziening aansluit, kan dit tot
ongevallen leiden.

» Verwijder instelgereedschappen of schroefsleutels
voordat u het elektrische gereedschap inschakelt. Een
instelgereedschap of sleutel in een draaiend deel van het
gereedschap kan tot verwondingen leiden.

» Voorkom een onevenwichtige lichaamshouding. Zorg
ervoor dat u stevig staat en steeds in evenwicht blijft.
Daardoor kunt u het elektrische gereedschap in onver-
wachte situaties beter onder controle houden.

» Draag geschikte kleding. Draag geen loshangende kle-
ding of sieraden. Houd haren, kleding en handschoe-
nen uit de buurt van bewegende delen. Loshangende
kleding, lange haren en sieraden kunnen door bewegende
delen worden meegenomen.

» Wanneer stofafzuigings- of stofopvangvoorzieningen
kunnen worden gemonteerd, dient u zich ervan te ver-
zekeren dat deze zijn aangesloten en juist worden ge-
bruikt. Het gebruik van een stofafzuiging beperkt het ge-
vaar door stof.

Zorgvuldige omgang met en zorgvuldig gebruik van elek-

trische gereedschappen

» Overbelast het gereedschap niet. Gebruik voor uw
werkzaamheden het daarvoor bestemde elektrische
gereedschap. Met het passende elektrische gereedschap
werkt u beter en veiliger binnen het aangegeven capaci-
teitsbereik.

» Gebruik geen elektrisch gereedschap waarvan de
schakelaar defect is. Elektrisch gereedschap dat niet
meer kanworden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en moet
worden gerepareerd.

» Trek de stekker uit het stopcontact of neem de accu uit
het elektrische gereedschap voordat u het gereed-
schap instelt, toebehoren wisselt of het gereedschap
weglegt. Deze voorzorgsmaatregel voorkomt onbedoeld
starten van het elektrische gereedschap.

» Bewaar niet-gebruikte elektrische gereedschappen
buiten bereik van kinderen. Laat het gereedschap niet
gebruiken door personen die er niet mee vertrouwd
zijn en deze aanwijzingen niet hebben gelezen. Elektri-
sche gereedschappen zijn gevaarlijk wanneer deze door
onervaren personen worden gebruikt.

» Verzorg het elektrische gereedschap zorgvuldig. Con-
troleer of bewegende delen van het gereedschap cor-
rect functioneren en niet vastklemmen en of onderde-
len zodanig gebroken of beschadigd zijn dat de
werking van het elektrische gereedschap nadelig
wordt beinvloed. Laat deze beschadigde onderdelen
voor het gebruik repareren. Veel ongevallen hebben hun
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oorzaak in slecht onderhouden elektrische gereedschap-
pen.

» Houd snijdende inzetgereedschappen scherp en
schoon. Zorgvuldig onderhouden snijdende inzetgereed-
schappen met scherpe snijkanten klemmen minder snel
vast en zijn gemakkelijker te geleiden.

» Gebruik elektrisch gereedschap, toebehoren, inzetge-
reedschappen en dergelijke volgens deze aanwijzin-
gen. Let daarhij op de arbeidsomstandigheden en de
uit te voeren werkzaamheden. Het gebruik van elektri-
sche gereedschappen voor andere dan de voorziene toe-
passingen kan tot gevaarlijke situaties leiden.

Service

> Laat het elektrische gereedschap alleen repareren
door gekwalificeerd en vakkundig personeel en alleen
met originele vervangingsonderdelen. Daarmee wordt
gewaarborgd dat de veiligheid van het gereedschap in
stand blijft.

Veiligheidsvoorschriften voor freesmachines

» Houd het elektrische gereedschap alleen aan de geiso-
leerde greepvlakken vast, aangezien de frees het net-
snoer van het gereedschap kan raken. Contact met een
onder spanning staande leiding kan ook metalen delen van
het gereedschap onder spanning zetten en tot een elektri-
sche schok leiden.

> Bevestig het werkstuk op een stabiele ondergrond en
zet het vast met lijmklemmen of op andere wijze. Als u
het werkstuk alleen met uw hand vasthoudt of tegen uw li-
chaam houdt, blijft het labiel. Dit kan tot het verlies van de
controle leiden.

> Het toegestane toerental van het inzetgereedschap
moet minstens zo hoog zijn als het maximale toerental
dat op het elektrische gereedschap is aangegeven.
Toebehoren dat sneller draait dan is toegestaan, kan on-
herstelbaar worden beschadigd.

» Freesgereedschappen en overig toebehoren moeten
nauwkeurig op de gereedschapopname (spantang) van

het elektrische gereedschap passen. Inzetgereedschap-

pen die niet nauwkeurig op de gereedschapopname van
het elektrische gereedschap passen, draaien ongelijkma-
tig, trillen sterk en kunnen tot het verlies van de controle
leiden.

» Beweeg het elektrische gereedschap alleen ingescha-
keld naar het werkstuk. Anders bestaat er gevaar voor
een terugslag als het inzetgereedschap in het werkstuk
vasthaakt.

» Houd uw handen uit de buurt van de freesomgeving en
het freesgereedschap. Houd met uw andere hand de
extra handgreep of het motorhuis vast. Als u de frees-
machine met beide handen vasthoudt, kunnen uw handen
niet door het freesgereedschap verwond worden.

» Frees nooit over metalen voorwerpen, spijkers of
schroeven. Het freesgereedschap kan beschadigd wor-
den en dit kan tot sterke trillingen leiden.

» Gebruik een geschikt detectieapparaat om verborgen
stroom-, gas- of waterleidingen op te sporen of raad-

e

pleeg het plaatselijke energie- of waterleidingbedrijf.
Contact met elektrische leidingen kan tot brand of een
elektrische schok leiden. Beschadiging van een gasleiding
kan tot een explosie leiden. Breuk van een waterleiding
veroorzaakt materiéle schade.

» Gebruik geen stompe of beschadigde frezen. Stompe of
beschadigde frezen veroorzaken een verhoogde wrijving,
kunnen vastgeklemd worden en leiden tot onbalans.

» Houd het elektrische gereedschap tijdens de werk-
zaamheden stevig met beide handen vast en zorg er-
voor dat u stevig staat. Het elektrische gereedschap
wordt met twee handen veiliger geleid.

» Wacht tot het elektrische gereedschap tot stilstand is
gekomen voordat u het neerlegt. Het inzetgereedschap
kan vasthaken en dit kan tot het verlies van de controle
over het elektrische gereedschap leiden.

Product- en vermogensbeschrijving

Lees alle veiligheidswaarschuwingen enal-
le voorschriften. Als de waarschuwingen en
voorschriften niet worden opgevolgd, kan dit
een elektrische schok, brand of ernstig letsel
tot gevolg hebben.

Gebruik volgens bestemming

Het gereedschap is bestemd voor het met vaste steun frezen
van groeven, randen, profielen en langgaten in hout, kunst-
stof en lichte bouwmaterialen en voor het kopieerfrezen.

Bij een gereduceerd toerental en met geschikte frezen kun-
nen ook non-ferrometalen worden bewerkt.

Het licht van dit elektrische gereedschap is bestemd om het
directe werkbereik van het elektrische gereedschap te ver-
lichten en is niet geschikt voor ruimteverlichting in het huis-
houden.

Afgebeelde componenten
De componenten zijn genummerd zoals op de afbeelding van
het elektrische gereedschap op de pagina met afbeeldingen.
1 Inschakelblokkering voor aan/uit-schakelaar
2 Handgreep rechts (geisoleerd greepvlak)
3 Blokkeerknop uitgaande as
4 Vleugelschroef voor geleidingsstangen parallelgeleider
(2x)*
Spaanbescherming
Voetplaat
Glijplaat
Opname voor geleidingsstangen van parallelgeleider
Standenaanslag
10 Beschermingsmanchet
11 Vleugelschroef voor instelling van de diepteaanslag
12 Schuif met indexmarkering
13 Diepteaanslag
14 Schaalverdeling freesdiepte-instelling
15 Handgreep links (geisoleerd greepvlak)
16 Spanhendel voor freesdieptevergrendeling
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17 Schaalverdeling freesdiepte-fijninstelling
(POF 1400 ACE)
18 Draaiknop voor freesdiepte-instelling (POF 1400 ACE)
19 Markering voor nulpuntcompensatie
20 Ontgrendelingshendel voor kopieerhuls
21 Freesgereedschap*
22 Aan/uit-schakelaar
23 Stelwiel vooraf instelbaar toerental
24 |Instelschroeven standenaanslag (POF 1200 AE)
25 Wartelmoer met spantang
26 Steeksleutel sleutelwijdte 19 mm*
27 Afzuigslang (@ 35 mm)*
28 Afzuigaansluiting*
29 Kartelschroef voor afzuigadapter (2x)*
30 Geleidingsstang voor parallelgeleider (2x)*

e
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31 Parallelgeleider*

32 Centreerpen*

33 Vleugelschroef voor centreerpen*

34 Bochtengeleider*

35 Freescirkel/geleidingsrailadapter*

36 Greep voor freescirkel*

37 Vleugelschroef voor grofinstelling freescirkel (2x)*
38 Vleugelschroef voor fijninstelling freescirkel (1x)*

39 Draaiknop voor fijninstelling freescirkel*

40 Centreerschroef*

41 Geleidingsrail*

42 Afstandsplaat (meegeleverd met set ,Freescirkel”)*
43 Kopieerhuls*

*Niet elk afgebeeld en beschreven toebehoren wordt standaard
meegeleverd. Het volledige toebehoren vindt u in ons toebehoren-
programma.

Technische gegevens

Bovenfrees POF 1200 AE POF 1400 ACE
Productnummer 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Opgenomen vermogen W 1200 1400
Onbelast toerental mint 11000-28000 11000-28000
Vooraf instelbaar toerental ° )
Constant-electronic - )
Aansluiting voor stofafzuiging [ °
Gereedschapopname mm 6/8 6/8

inch % %
Freeshouderslag mm 55 5
Gewicht volgens EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 3,5
Isolatieklasse O/ [O]/11

De gegevens gelden voor nominale spanningen [U] 230 V. Bij afwijkende spanningen en bij per land verschillende uitvoeringen kunnen deze gegevens

afwijken.

Informatie over geluid en trillingen

Geluidsemissiewaarden vastgesteld volgens
EN60745-2-17.

Het A-gewogen geluidsniveau van het gereedschap bedraagt

kenmerkend: geluidsdrukniveau 95 dB(A); geluidsvermogen-

niveau 106 dB(A). Onzekerheid K= 3 dB.

Draag een gehoorbescherming.

Totale trillingswaarden a;, (vectorsom van drie richtingen) en
onzekerheid K bepaald volgens EN 60745:

a,=6m/s2, K=2m/s2.

Het in deze gebruiksaanwijzing vermelde trillingsniveau is ge-
meten met een volgens EN 60745 genormeerde meetmetho-

de en kan worden gebruikt om elektrische gereedschappen

met elkaar te vergelijken. Het is ook geschikt voor een voorlo-

pige inschatting van de trillingsbelasting.

Het aangegeven trillingsniveau representeert de voornaam-
ste toepassingen van het elektrische gereedschap. Als echter
het elektrische gereedschap wordt gebruikt voor andere toe-
passingen, met verschillende accessoire, met afwijkende in-
zetgereedschappen of onvoldoende onderhoud, kan het tril-
lingsniveau afwijken. Dit kan de trillingsbelasting gedurende
de gehele arbeidsperiode duidelijk verhogen.

Voor een nauwkeurige schatting van de trillingsbelasting
moet ook rekening worden gehouden met de tijd waarin het
gereedschap uitgeschakeld is, of waarin het gereedschap wel
loopt, maar niet werkelijk wordt gebruikt. Dit kan de trillings-
belasting gedurende de gehele arbeidsperiode duidelijk ver-
minderen.

Legaanvullende veiligheidsmaatregelen ter bescherming van
de bediener tegen het effect van trillingen vast, zoals: Onder-
houd van elektrische gereedschappen en inzetgereedschap-
pen, warm houden van de handen, organisatie van het ar-
beidsproces.

Conformiteitsverklaring C €

We verklaren op onze verantwoordelijkheid dat het onder
LTechnische gegevens” beschreven product aan alle desbe-
treffende bepalingen van de richtlijnen 2009/125/EG
(verordening 1194/2012), 2011/65/EU, 2014/30/EU,
2006/42/EG inclusief van de wijzigingen ervan voldoet en
met de volgende normen overeenstemt EN 60745-1,
EN60745-2-17,EN 50581.
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Technisch dossier (2006/42/EG) bij:
Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,
70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

e [V ol

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montage

» Trek altijd voor werkzaamheden aan het elektrische
gereedschap de stekker uit het stopcontact.

Freesgereedschap inzetten (zie afbeelding A)

» Voor het inzetten en wisselen van freesgereedschap-
pen wordt het dragen van werkhandschoenen geadvi-
seerd.

Afhankelijk van het gebruiksdoel zijn freesgereedschappenin

de meest uiteenlopende uitvoeringen en kwaliteiten beschik-

baar.

Freesgereedschappen van hogecapaciteit-snelstaal zijn
geschikt voor de bewerking van zachte materialen als zacht-
hout en kunststof.

Freesgereedschappen met hardmetalen snijkanten zijn bij
uitstek geschikt voor harde en abrasieve materialen zoals
hardhout en aluminium.

Originele freesgereedschappen uit het uitgebreide Bosch-
toebehorenprogramma zijn verkrijgbaar bij uw vakhandel.

Gebruik alleen onbeschadigde en schone frezen.

- Klap de spaanbescherming 5 omlaag.

- Druk op de asblokkeerknop 3 en houd deze ingedrukt.
Draai de uitgaande as indien nodig met de hand tot deze
vergrendeld wordt.

- Draai de wartelmoer 25 met de steeksleutel 26 (sleutel-
wijdte 19 mm) in draairichting @ los.

- Duw het freesgereedschap in de spantang. De frees-
schacht moet minstens 20 mm in de spantang zijn ge-
duwd.

- Draai de wartelmoer 25 met de steeksleutel 26 (sleutel-

wijdte 19 mm) in draairichting @ vast. Laat de ashlokkeer-

knop 3 los.

- Klap de spaanbescherming 5 omhoog.

» Zet zonder gemonteerde kopieerhuls geen freesge-
reedschappen met een diameter van meer dan 42 mm
in. Deze freesgereedschappen passen niet door de voet-
plaat.

» Draai de spantang met de wartelmoer in geen geval
vast zolang er geen freesgereedschap gemonteerd is.
De spantang kan anders beschadigd raken.

e

Afzuiging van stof en spanen (zie afbeelding B)

» Stof van materialen zoals loodhoudende verf, enkele hout-
soorten, mineralen en metaal kunnen schadelijk voor de
gezondheid zijn. Aanraking of inademing van stof kan lei-
den tot allergische reacties en/of ziekten van de ademwe-
gen van de gebruiker of personen die zich in de omgeving
bevinden.

Bepaalde soorten stof, bijvoorbeeld van eiken- en beuken-

hout, gelden als kankerverwekkend, in het bijzonder in

combinatie met toevoegingsstoffen voor houtbehandeling

(chromaat en houtbeschermingsmiddelen). Asbesthou-

dend materiaal mag alleen door bepaalde vakmensen wor-

den bewerkt.

- Gebruik indien mogelijk een voor het materiaal geschik-
te stofafzuiging.

- Zorgvoor een goede ventilatie van de werkplek.

- Erwordt geadviseerd om een ademmasker met filter-
klasse P2 te dragen.

Neem de in uw land geldende voorschriften voor de te bewer-

ken materialen in acht.

» Voorkom ophoping van stof op de werkplek. Stof kan
gemakkelijk ontbranden.

Afzuigadapter monteren

De afzuigadapter 28 kan met de slangaansluiting naar voren
of naar achteren worden gemonteerd. Bij de montage met
slangaansluiting voor moet eerst de spaanbescherming 5
worden verwijderd. Bevestig de afzuigadapter 28 met de
twee kartelschroeven 29 op de voetplaat 6.

Reinig de afzuigadapter 28 regelmatig om een optimale afzui-
ging te waarborgen.

Stofafzuiging aansluiten

Steek een afzuigslang (@ 35 mm) 27 (toebehoren) op de ge-
monteerde afzuigadapter. Verbind de afzuigslang 27 met een
stofzuiger (toebehoren).

Het elektrische gereedshcap kan rechtstreeks worden aange-
sloten op het stopcontact van een Bosch-allroundzuiger met
afstandsbediening. Deze wordt bij het inschakelen van het
elektrische gereedschap automatisch gestart.

De stofzuiger moet geschikt zijn voor het te bewerken materi-
aal.

Gebruik bij het afzuigen van voor de gezondheid bijzonder ge-
vaarlijk, kankerverwekkend of droog stof een speciale zuiger.

Spanenbescherming monteren (zie afbeelding C)

Zetde spanenbescherming 5 vanvoren zo in de geleiding dat de-
zevastklikt. Als u de spanenbescherming wilt verwijderen, pakt u
deze aan de zijkant vast en trekt u deze naar voren toe los.

Gebruik

Ingebruikneming

» Let op de netspanning! De spanning van de stroombron
moet overeenkomen met de gegevens op het type-
plaatje van het elektrische gereedschap. Met 230V
aangeduide elektrische gereedschappen kunnen ook
met 220 V worden gebruikt.
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Toerental vooraf instellen

Met het stelwiel voor het vooraf instellen van het toerental 23
kunt u het benodigde toerental vooraf instellen, ook terwijl de
machine loopt.

1-2  laagtoerental

3-4  gemiddeld toerental

5-6  hoogtoerental

De in de tabel vermelde waarden zijn richtwaarden. Het ver-

eiste toerental is afhankelijk van het materiaal en de werkom-

standigheden en kan proefsgewijs worden vastgesteld.

Positie
stelwiel 23

Freesdiameter
(mm)

4-10

12-20
22-40

Materiaal

Hardhout (beuken)

4-10
12-20
22-40

Zachthout (grenen)

4-10
12-20
22-40

Spaanplaat

4-15
16-40

Kunststoffen

HIENEFNOROWOR WO
|

|
RFRNNMNWWwhARO|WOO|(MMAOD

4-15
16-40

Aluminium

In- en uitschakelen

Stel voor het in- of uitschakelen de freesdiepte in. Zie het ge-
deelte ,Freesdiepte instellen”.

Als u het elektrische gereedschap wilt inschakelen bedient u
eerst de inschakelblokkering 1 en drukt u vervolgens de
aan/uit-schakelaar 22 in en houdt u deze ingedrukt.

POF 1400 ACE: Een lamp verlicht de freesomgeving.

Als u het elektrische gereedschap wilt uitschakelen laat u de
aan/uit-schakelaar 22 los.

POF 1400 ACE: De lamp gaat langzaam uit.

Opmerking: Om veiligheidsredenen kan de aan-/uitschake-
laar 22 van de machine niet worden vergrendeld, maar moet
deze tijdens het gebruik voortdurend ingedrukt blijven.

Om energie te besparen, schakelt u het elektrische gereed-
schap alleen in wanneer u het gebruikt.

Constant-electronic (POF 1400 ACE)

De constant-electronic houdt het toerental bij onbelast en be-

last lopen vrijwel constant en waarborgt een gelijkmatige ar-
beidscapaciteit.

Freesdiepte instellen (zie afbeelding D)

» De freesdiepte mag alleen worden ingesteld wanneer
het elektrische gereedschap uitgeschakeld is.

Ga als volgt te werk om de freesdiepte grof in te stellen:

- Plaats het elektrische gereedschap met het gemonteerde
freesgereedschap op het te bewerken werkstuk.

- POF 1400 ACE: Stel de fijninstelweg in met de draaiknop
18 in het midden. Draai daarvoor aan de draaiknop 18 tot

e
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de markeringen 19 op één lijn liggen, zoals in de afbeelding
getoond. Draai vervolgens de schaalverdeling 17 op ,,0”.

- Stel de standenaanslag 9 op de laagste stand; de standen-
aanslag klikt merkbaar vast.

- POF 1200 AE: Draai de instelschroeven voor de standen-
aanslag 24 voor de helft naar binnen of naar buiten.

- Draai de vleugelschroef op de diepteaanslag 11 zodanig
dat de diepteaanslag 13 vrij kan bewegen.

- Duw de spanhendel voor de freesdieptevergrendeling 16
in draairichting @ en breng de bovenfrees langzaam om-
laag tot de frees 21 het werkstukoppervlak raakt. Laat de
spanhendel voor de freesdieptevergrendeling 16 weer los
om deze invaldiepte vast te zetten.

Duw indien nodig de spanhendel voor de freesdieptever-
grendeling 16 in draairichting ® om deze definitief vast te
zetten.

- Duw de diepteaanslag 13 omlaag tot deze de standenaan-
slag 9 raakt. Zet de schuif met de indexmarkering 12 op
stand ,0” van de freesdiepteschaalverdeling 14.

- Stel de diepteaanslag 13 op de gewenste freesdiepte en
draai de vleugelschroef op de diepteaanslag 11 vast. Let
erop dat u de schuif met de indexmarkering 12 niet meer
verstelt.

- Duw de spanhendel voor de freesdieptevergrendeling 16
in draairichting @ en breng de bovenfrees in de bovenste
stand.

Bij grotere freesdiepten dient u een aantal bewerkingsstap-
pen met telkens een geringe spaanafname uit te voeren. Met
de standenaanslag 9 kunt u de freesbewerking in verschillen-
de fasen verdelen. Stel daarvoor de gewenste freesdiepte
met de laagste stand van de standenaanslagin en kies voor de
eerste bewerkingsstappen eerst de hoogste standen.

POF 1200 AE: De afstand van de standen kan door het ver-
draaien van de instelschroeven 24 veranderd worden.

Freesdiepte fijn instellen (POF 1400 ACE)

Na eenmaal proeffrezen kunt u door aan de draaiknop 18 te
draaien de freesdiepte nauwkeurig op de gewenste maat in-
stellen. Draai tegen de wijzers van de klok in om de freesdiep-
te te vergroten. Draai met de wijzers van de klok mee om de
freesdiepte te verkleinen. De schaalverdeling 17 dient daar-
bij ter oriéntatie. Een slag komt overeen met een verstelweg
van 2,0 mm. Een maatstreepje op de bovenrand van de
schaalverdeling 17 komt overeen met een verandering van de
verstelweg met 0,1 mm. De maximale verstelweg bedraagt
+8mm.

Voorbeeld: De gewenste freesdiepte moet 10,0 mm zijn. Het
proeffrezen leverde een freesdiepte van 9,6 mm op.

- Til de bovenfrees op en leg bijvoorbeeld een stuk resthout
onder de glijplaat 7, zodat de frees 21 bij het omlaag bewe-
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gen het werkstuk niet raakt. Duw de spanhendel voor de
freesdieptevergrendeling 16 in draairichting @ en breng
de bovenfrees langzaam omlaag tot de diepteaanslag 13
de standenaanslag 9 raakt.

- Draai de schaalverdeling 17 op ,,0” en draai de vleugel-
schroef 11 los.

- Draai de draaknop 18 0,4 mm/4 maatstreepjes (verschil
tussen gewenste en werkelijke waarde) in de richting van
de wijzers van de klok en draai de vleugelschroef 11 vast.

- Controleer de gekozen freesdiepte door nogmaals proef-
frezen.

Verander na het instellen van de freesdiepte de positie van de
schuif 12 op de diepteaanslag 13 niet meer, zodat u altijd de

freesdiepte van het moment op de schaalverdling 14 kunt af-

lezen.

Freesdiepte fijn instellen (POF 1200 AE)

Met de standenaanslag 9 kunt u verschillende freesdiepten
vooraf instellen. De instelling vindt plaats volgens de eerder

beschreven werkwijze, met het verschil dat door het verdraai-

en van de instelschroeven voor de standenaanslag 24 het
hoogteverschil van de aanslagen ten opzichte van elkaar kan
worden veranderd.

Tips voor de werkzaamheden

» Bescherm frezen tegen schokken en stoten.
Freesrichting en freeshewerking (zie afbeelding E)

» De freeshewerking moet altijd tegen de draairichting

van het freesgereedschap 21 in plaatsvinden (tegenlo-

pend). Bij het frezen met de draairichting mee (gelijk-
lopend frezen) kan het elektrische gereedschap uit uw
hand worden getrokken.

- Stel de gewenste freesdiepte in. Zie het gedeelte ,Frees-
diepte instellen”.

- Zet het elektrische gereedschap met gemonteerd freesge-

reedschap op het te bewerken werkstuk en schakel het
elektrische gereedschap in.
- Duw de spanhendel voor de freesdieptevergrendeling 16

omlaag en breng de bovenfrees langzaam omlaag tot de in-

gestelde freesdiepte bereikt is. Laat de spanhendel voor
de freesdieptevergrendeling 16 weer los om deze inval-
diepte vast te zetten.
Duw indien nodig de spanhendel voor de freesdieptever-
grendeling 16 omhoog om deze definitief vast te zetten.

- Voer de freesbewerking met een gelijkmatige voorwaartse
beweging uit.

- Geleid na begéindiging van de freesbewerking de boven-
frees in de bovenste stand terug.

- Schakel het elektrische gereedschap uit.

Frezen met hulpgeleider (zie afbeelding F)
Voor het bewerken van grote werkstukken of bij het frezen
van groeven kunt u een plank of een plint als hulpgeleider op

het werkstuk bevestigen en de bovenfrees langs de hulpgelei-

der bewegen. Geleid de bovenfrees aan de afgevlakte zijde
van de glijplaat langs de hulpgeleider.

e

Kanten- en vormfrezen

Bij het kanten- en vormfrezen zonder parallelgeleider moet
het freesgereedschap zijn voorzien van een pen of lager.

- Geleid het ingeschakelde elektrische gereedschap van op-
zij naar het werkstuk tot de pen of het lager van het frees-
gereedschap tegen de te bewerken rand van het werkstuk
ligt.

- Geleid het elektrische gereedschap met beide handen
langs de rand van het werkstuk. Let er daarbij op dat het
gereedschap onder de juiste hoek op het werkstuk ligt. Te
sterke druk kan de rand van het werkstuk beschadigen.

Frezen met parallelgeleider (zie afbeeldingen G-H)

Duw de parallelgeleider 31 met de geleidingsstangen 30 in de
voetplaat 6 en draai deze met de vleugelschroeven 4 overeen-
komstig de vereiste maat vast.

Geleid het ingeschakelde elektrische gereedschap met gelijk-
matige voorwaartse beweging en zijwaartse druk op de paral-
lelgeleider langs de rand van het werkstuk.

Cirkelbogen frezen (zie afbeeldingen 1-J)

Keer de parallelgeleider 31 zodat de aanslagvlakken omhoog
wijzen.

Duw de parallelgeleider 31 met de geleidingsstangen 30 in de
voetplaat 6 en draai deze met de vleugelschroeven 4 overeen-
komstig de vereiste maat vast.

Bevestig de centreerpen 32 met de vleugelschroef 33 door
het boorgat aan de parallelgeleider 31.

Steek de centreerpen 32 in het gemarkeerde middelpunt van
de cirkelboog en frees met gelijkmatige voorwaartse bewe-
ging.

Frezen met de bochtengeleider (zie afbeeldingenK - L)
Duw de parallelgeleider 31 met de geleidingsstangen 30 in de
voetplaat 6 en draai deze met de vleugelschroeven 4 overeen-
komstig de vereiste maat vast.

Bevestig de bochtengeleider met gemonteerde geleidingsrol
34 door het boorgat aan de parallelgeleider 31.

Geleid het elektrische gereedschap met lichte zijwaartse druk
langs de rand van het werkstuk.

Frezen met freescirkel (zie afbeelding M)

Voor ronde freeswerkzaamheden kunt u de freescirkel/gelei-
derrailadapter 35 gebruiken. Monteer de freescirkel zoals op
de afbeelding getoond.

Draai de centreerschroef 40 in de schroefdraad van de frees-
cirkel. Plaats de schroefpunt in het middelpunt van de te fre-
zen cirkelboog en let er daarbij op dat de schroefpunt in het
materiaaloppervlak grijpt.

Stel de gewenste radius grof in door de freescirkel te ver-
schuiven en draai de vleugelschroeven 37 en 38 vast.

Met de draaiknop 39 kunt u na het losdraaien van de vleugel-
schroef 38 de lengte fijn instellen. Een slag komt daarbij over-
een met een verstelweg van 2,0 mm. Een van de maatstreep-
jes op de draaiknop 39 komt overeen met een verandering
van de verstelweg van 0,1 mm.
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Geleid het ingeschakelde elektrische gereedschap met de
rechter handgreep 8 en de greep voor de freescirkel 36 over
het werkstuk.

Frezen met geleidingsrail (zie afbeelding N)

Met behulp van de geleidingsrail 41 kunt u in een rechte lijn
frezen.

Om het hoogteverschil te compenseren, dient u de afstands-
plaat 42 te monteren.

Monteer de freescirkel/geleidingsrailadapter 35 zoals in de
afbeelding getoond.

Bevestig de geleidingsrail 41 op het werkstuk met geschikte
spanvoorzieningen, bijvoorbeeld lijmklemmen. Plaats het
elektrische gereedschap met de gemonteerde geleidings-
railadapter 35 op de geleidingsrail.

Frezen met kopieerhuls (zie afbeeldingen O - P)

Met de kopieerhuls 43 kunt u omtrekken van modellen of sja-

blonen op werkstukken overbrengen.

Kies afhankelijk van de dikte van de sjabloon of het model een
geschikte kopieerhuls. Vanwege de uitstekende hoogte van
de kopieerhuls moet de sjabloon een minimumdikte van

8 mm bezitten.

Bedien de ontgrendelingshendel 20 en zet de kopieerhuls 43
van onderen in de voetplaat 6. De codeernokken moeten
daarbij merkbaar in de uitsparingen van de kopieerhuls vast-
klikken.

» Kies een freesgereedschap met een diameter die klei-
ner is dan de diameter van de kopieerhuls.

Voor het frezen met de kopieerhuls 43 gaat u als volgt te werk:

- Geleid hetingeschakelde elektrische gereedschap met de
kopieerhuls tot tegen de sjabloon.
- Duw de spanhendel voor de freesdieptevergrendeling 16

omlaag en breng de bovenfrees langzaam omlaag tot de in-

gestelde freesdiepte bereikt is. Laat de spanhendel voor
de freesdieptevergrendeling 16 weer los om deze inval-
diepte vast te zetten.
Duw indien nodig de spanhendel voor de freesdieptever-
grendeling 16 omhoog om deze definitief vast te zetten.

- Geleid het elektrische gereedschap met uitstekende kopi-
eerhuls en met zijwaartse druk langs de sjabloon.

Onderhoud en service

Onderhoud en reiniging

» Trek altijd voor werkzaamheden aan het elektrische
gereedschap de stekker uit het stopcontact.

» Houd het elektrische gereedschap en de ventilatieope-

ningen altijd schoon om goed en veilig te werken.

» Gebruik onder extreme gebruiksomstandigheden in-
dien mogelijk altijd een afzuiginstallatie. Blaas de ven-
tilatieopeningen regelmatig schoon en sluit het ge-
reedschap aan via een aardlekschakelaar. Tijdens het
bewerken van metalen kan geleidend stof in het elektri-
sche gereedschap terechtkomen. Daardoor kan de veilig-
heidsisolatie van het elektrische gereedschap worden ge-
schaad.

e
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Als de aansluitkabel moet worden vervangen, moeten deze

werkzaamheden door Bosch of een erkende klantenservice
voor Bosch elektrische gereedschappen worden uitgevoerd
om veiligheidsrisico’s te voorkomen.

Klantenservice en gebruiksadviezen

Onze klantenservice beantwoordt uw vragen over reparatie
en onderhoud van uw product en over vervangingsonderde-
len. Explosietekeningen en informatie over vervangingson-
derdelen vindt u ook op:

www.bosch-pt.com

Het Bosch-team voor gebruiksadviezen helpt u graag bij vra-
gen over onze producten en toebehoren.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervangingsonderde-
len altijd het uit tien cijfers bestaande productnummer vol-
gens het typeplaatje van het elektrische gereedschap.

Nederland

Tel.: (076) 57954 54

Fax: (076) 57954 94

E-mail: gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié

Tel.: (02) 588 0589

Fax: (02) 588 0595

E-mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Afvalverwijdering

Elektrische gereedschappen, toebehoren en verpakkingen
moeten op een voor het milieu verantwoorde wijze worden
hergebruikt.

Gooi elektrische gereedschappen niet bij het huisvuil.
Alleen voor landen van de EU:

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU
betreffende elektrische en elektronische ou-
de apparaten en de omzetting van de richtlijn
in nationaal recht moeten niet meer bruikbare
elektrische gereedschappen apart worden in-
gezameld en op een voor het milieu verant-
woorde wijze worden hergebruikt.

Wijzigingen voorbehouden.

Dansk
Sikkerhedsinstrukser

Generelle sikkerhedsinstrukser til el-vaerktgj

& ADVARSEL Laes alle sikkerhedsinstrukser og an-

visninger. | tilfelde af manglende over-
holdelse af sikkerhedsinstrukserne og anvisningerne er der ri-
siko for elektrisk stad, brand og/eller alvorlige kvaestelser.
Opbevar alle sikkerhedsinstrukser og anvisninger til se-
nere brug.
Det i sikkerhedsinstrukserne benyttede begreb ,el-vaerktgj
refererer til netdrevet el-vaerktgj (med netkabel) og akkudre-
vet el-vaerktgj (uden netkabel).

Bosch Power Tools
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Sikkerhed pa arbejdspladsen

» Sorg for, at arbejdsomradet er rent og rigtigt belyst.
Uorden eller uoplyste arbejdsomrader gger faren for
uheld.

» Brugikke el-vaerktejeti eksplosionsfarlige omgivelser,
hvor der findes braendbare vaesker, gasser eller stov.
El-vaerktej kan sla gnister, der kan antaende stav eller dam-
pe.

» Sorg for, at andre personer og ikke mindst bern holdes
vaek fra arbejdsomradet, nar maskinen er i brug. Hvis
man distraheres, kan man miste kontrollen over maskinen.

Elektrisk sikkerhed

» El-vaerktajets stik skal passe til kontakten. Stikket ma
under ingen omstaendigheder a&ndres. Brug ikke adap-
terstik sammen med jordforbundet el-vaerktgj. Uzn-
drede stik, der passer til kontakterne, nedsatter risikoen
for elektrisk stad.

» Undga kropskontakt med jordforbundne overflader
som f. eks. ror, radiatorer, komfurer og keleskabe. Hvis
din krop er jordforbundet, eges risikoen for elektrisk stad.

» Maskinen ma ikke udszettes for regn eller fugt. Ind-
treengning af vand i et el-vaerktgj ager risikoen for elektrisk
stad.

» Brug ikke ledningen til formal, den ikke er beregnet til
(f.eks. ma man aldrig baere el-varktgjet i ledningen,
hange el-varktejet op i ledningen eller rykke i lednin-
gen for at traekke stikket ud af kontakten). Beskyt led-
ningen mod varme, olie, skarpe kanter eller maskinde-
le, der er i bevaegelse. Beskadigede eller indviklede
ledninger eger risikoen for elektrisk sted.

» Hvis el-vaerktajet benyttes i det fri, ma der kun benyt-
tes en forleengerledning, der er egnet til udenders
brug. Brug af forleengerledning til udenders brug nedsaet-
ter risikoen for elektrisk sted.

» Hvis detikke kan undgas at bruge el-vaerktejeti fugtige
omgivelser, skal der bruges et HFl-rela. Brug af et
HFI-relee reducerer risikoen for at fa elektrisk sted.

Personlig sikkerhed

» Deter vigtigt at vaere opmaerksom, se, hvad man laver,
og bruge el-varktgjet fornuftigt. Brug ikke noget

el-vaerktsj, hvis du er traet, har nydt alkohol eller er pa-

virket af medikamenter eller euforiserende stoffer. Fa
sekunders uopmaerksomhed ved brug af el-vaerktgjet kan
fare til alvorlige personskader.

» Brug beskyttelsesudstyr og hav altid beskyttelseshbril-
ler pa. Brug af sikkerhedsudstyr som f. eks. stavmaske,
skridsikkert fodtgj, beskyttelseshjelm eller hareveern af-
haengig af maskintype og anvendelse nedsatter risikoen
for personskader.

» Undgautilsigtetigangsatning. Kontrollér, atel-vaerkte-

jet er slukket, for du tilslutter det til stromtilferslen
og/eller akkuen, lofter eller barer det. Undga at baere
el-vaerktejet med fingeren pa afbryderen og serg for, at

el-vaerktajet ikke er taendt, nar det sluttes til nettet, da det-

te gger risikoen for personskader.

e

» Gor det til en vane altid at fjerne indstillingsvaerktgj el-
ler skruensggle, for el-vaerktgjet teendes. Hvis et stykke
varktgj eller en nggle sidder i en roterende maskindel, er
der risiko for personskader.

» Undga en anormal legemsposition. Serg for at sta sik-
kert, mens der arbejdes, og kom ikke ud af balance.
Dermed har du bedre muligheder for at kontrollere el-vaerk-
tajet, hvis der skulle opsta uventede situationer.

» Brug egnet arbejdstgj. Undga lese bekladningsgen-
stande eller smykker. Hold har, tgj og handsker vak fra
dele, der bevaeger sig. Dele, der er i bevaegelse, kan gribe
fat i lgstsiddende taj, smykker eller langt har.

» Hvis stevudsugnings- og opsamlingsudstyr kan monte-
res, er det vigtigt, at dette tilsluttes og benyttes kor-
rekt. Brug af en stgvopsugning kan reducere stevmang-
den og dermed den fare, der er forbundet stav.

Omhyggelig omgang med og brug af el-vaerktsj

» Undga overbelastning af maskinen. Brug altid et
el-vaerktaj, der er beregnet til det stykke arbejde, der
skal udferes. Med det passende el-varktgj arbejder man
bedst og mest sikkert inden for det angivne effektomrade.

» Brug ikke et el-vaerktgj, hvis afbryder er defekt. Et
el-vaerktej, der ikke kan startes og stoppes, er farlig og skal
repareres.

» Traek stikket ud af stikkontakten og/eller fjern akkuen,
inden maskinen indstilles, der skiftes tilbehorsdele, el-
ler maskinen lzegges fra. Disse sikkerhedsforanstaltnin-
ger forhindrer utilsigtet start af el-vaerktajet.

» Opbevar ubenyttet el-varktgj uden for barns raekke-
vidde. Lad aldrig personer, der ikke er fortrolige med
maskinen eller ikke har gennemlast disse instrukser,
benytte maskinen. El-varktgj er farligt, hvis det benyttes
af ukyndige personer.

» El-vaerktejet bor vedligeholdes omhyggeligt. Kontrol-
ler, om bevaegelige maskindele fungerer korrekt og ik-
ke sidder fast, og om delene er brekket eller beskadi-
get, saledes at el-vaerktgjets funktion pavirkes. Fa
beskadigede dele repareret, inden maskinen tages i
brug. Mange uheld skyldes darligt vedligeholdte el-vaerktg-
jer.

» Sorg for, at skerevaerktgjer er skarpe og rene. Omhyg-
geligt vedligeholdte skaerevarktajer med skarpe skeere-
kanter setter sig ikke sa hurtigt fast og er nemmere at fare.

» Brug el-vaerktej, tilbeher, indsatsvaerktej osv. iht. dis-
se instrukser. Tag hensyn til arbejdsforholdene og det
arbejde, der skal udferes. Anvendelse af el-vaerktgjet til
formal, som ligger uden for det fastsatte anvendelsesom-
rade, kan fare til farlige situationer.

Service

» Seorg for, at el-vaerktej kun repareres af kvalificerede
fagfolk og at der kun benyttes originale reservedele.
Dermed sikres starst mulig maskinsikkerhed.

Sikkerhedsforskrifter for fraesere

» Hold kun fast i el-vaerktgjet i de isolerede gribeflader,
fraeseren kan ramme dens eget netkabel. Kontakt med
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en spendingsfarende ledning kan ogsa sztte maskinens
metaldele under spanding, hvilket kan fare til elektrisk
sted.

» Fastgor og sikre emnet pa et stabilt underlag med tvin-
ger eller pa anden made. Holder du kun emnet med han-
den eller mod din krop, er det labilt, hvilket kan medfare,
at du taber kontrollen.

» Den tilladte hastighed for indsatsveerktgjet skal
mindst vaere sa haj som den max. hastighed, der er an-
givet pa el-vaerktgjet. Tilbehar, der drejer hurtigere end
tilladt, kan blive adelagt.

» Fraesevaerktej eller andet tilbehor skal passe nojagtigt
i vaerktejsholderen (spendetang) pa dit el-vaerktaj.
Indsatsveerktej, der ikke passer ngjagtigt i el-vaerktajets
varktajsholder, drejer ujevnt, vibrerer meget sterkt og
kan medfare, at man taber kontrollen.

» El-vaerktgjet skal altid vaere taendt, nar det feres henttil
emnet. Ellers er der fare for tilbageslag, hvis indsatsvaerk-
tojet satter sig fasti emnet.

» Hold fingrene vak fra freseomradet og fresevaerkte-
jet. Hold pa ekstragrebet eller motorhuset med den an-
den hand. Holdes fraeseren med begge hander, kan disse
ikke kvaestes af fraesevaerktojet.

» Fraes aldrig hen over metalgenstande, sem eller skru-
er. Fraesevarktajet kan beskadiges og fare til egede vibra-
tioner.

» Anvend egnede sageinstrumenter til at finde frem til
skjulte forsyningsledninger eller kontakt det lokale
forsyningsselskab. Kontakt med elektriske ledninger kan
fare til brand og elektrisk stad. Beskadigelse af en gasled-
ning kan fare til eksplosion. Beskadigelse af en vandled-
ning kan fare til materiel skade.

» Anvend ikke uskarpe eller beskadigede fraesere. Uskar-
pe eller beskadigede fraesere farer til aget friktion, kan
klemmes fast og fare til ubalance.

» Hold altid maskinen fast med begge haender og sorg for
at sta sikkert under arbejdet. El-varktgjet fares sikkert
med to haender.

» El-vaerktgjet ma forst lagges fra, nar det star helt stil-
le. Indsatsveerktgjet kan satte sig i kliemme, hvilket kan
medfere, at man taber kontrollen over el-varktejet.

Beskrivelse af produkt og ydelse

Laes alle sikkerhedsinstrukser og anvisnin-
ger. | tilfzelde af manglende overholdelse af
sikkerhedsinstrukserne og anvisningerne er
der risiko for elektrisk sted, brand og/eller al-
vorlige kvastelser.

Beregnet anvendelse

Maskinen er beregnet til - pa fast underlag - at freese i trae,
kunststof og lette byggematerialer, noter, kanter, profiler og
aflange huller samt til fraesning med kopiring.

Med reduceret omdrejningstal og tilsvarende fraesevaerktej er
det ogsa muligt at bearbejde ikke-jernholdige metaller.

e

Dansk | 59

Lyset pa el-vaerktgjet er beregnet til at oplyse el-vaerktajets
umiddelbare arbejdsomrade og er ikke beregnet som rumbe-
lysning i private hjem.

lllustrerede komponenter

Nummereringen af de illustrerede komponenter refererer til
illustrationen af el-veerktejet pd illustrationssiden.
Kontaktspaerre til start-stop-kontakt

Handgreb hgjre (isoleret gribeflade)
Spindel-lasetaste

Vingeskrue til parallelanslag-styrestaenger (2x)*
Spanbeskyttelse

Grundplade

Glideplade

Holder til parallelanslag-styrestenger

Trinstop

Beskyttelsesmanchet

Vingeskrue til indstilling af dybdeanslag

Skyder med indeksmaerke

Dybdeanslag

Skala til indstilling af freesedybde

Handgreb venstre (isoleret gribeflade)
Spaendearm til freesedybdelas

Skala til finindstilling af freesedybde (POF 1400 ACE)
Drejeknap til finindstilling af freesedybde

(POF 1400 ACE)

19 Markering til nulpunktudligning

20 Sikkerhedsarm til kopiring

21 Fraeseveerktej*

22 Start-stop-kontakt

23 Indstillingshjul omdrejningstal

24 Justeringsskruer trinstop (POF 1200 AE)

25 Muffe med spendetang

26 Gaffelnggle ngglevidde 19 mm*

27 Opsugningsslange (@ 35 mm)*

28 Opsugningsadapter*

29 Fingerskrue til opsugningsadapter (2x)*

30 Styrestang til parallelanslag (2x)*

31 Parallelanslag*

32 Centreringsstift*

33 Vingeskrue til centreringsstift*

34 Kurveanslag*

35 Fraesecirkel/adapter til styreskinne*

36 Grebtil freesecirkel*

37 Vingeskrue til grovindstilling af freesecirkel (2x)*
38 Vingeskrue til finindstilling af fraesecirkel (1x)*
39 Drejeknap til finindstilling af fraesecirkel*

40 Centreringsskrue*

41 Styreskinne*

42 Afstandsplade (felger med sattet ,Fraesecirkel*) *
43 Kopiring*

*Tilbeher, som er illustreret og beskrevet i brugsanvisningen, er

ikke indeholdt i leveringen. Det fuldstendige tilbehor findes i vo-
res tilbehgrsprogram.

-
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Tekniske data
Overfraser POF 1200 AE POF 1400 ACE
Typenummer 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Nominel optagen effekt W 1200 1400
Omdrejningstal, ubelastet mint 11000-28000 11000-28000
Indstilling af omdrejningstal [ ®
Konstantelektronik - o
Tilslutning til stevopsugning [ )
Verktejsholderen mm 6/8 6/8
inch % Y
Fraesekurvslag mm 55 55
Vagt svarer til EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 3,5
Beskyttelsesklasse [al/1 [O]/1T

Angivelserne gzelder for en nominel spaending [U] pa 230 V. Disse angivelser kan variere ved afvigende spandinger og i landespecifikke udferelser.

Stej-/vibrationsinformation
Stejemissionsveerdier bestemt iht. EN 60745-2-17.

Varktejets A-vagtede stgjniveau er typisk: Lydtryksniveau
95 dB(A); lydeffektniveau 106 dB(A). Usikkerhed K = 3 dB.
Brug hgrevaern!

Samlede vibrationsveerdier a;, (vektorsum for tre retninger)
og usikkerhed K beregnet iht. EN 60745:

a,=6m/s2, K=2m/s?.

Det svingningsniveau, der er angivet i nervaerende instruktio-
ner, er blevet malt iht. en standardiseret méleproces i

EN 60745, ogkan bruges tilat sammenligne el-varktgjer. Det
er ogsa egnet til en forelgbig vurdering af svingningsbelast-
ningen.

Det angivede svingningsniveau reprasenterer de vaesentlige
anvendelser af el-vaerktgjet. Hvis el-vaerktgjet dog anvendes
tilandre formal, med forskellige tiloeharsdele, med afvigende
indsatsvaerktej eller utilstreekkelig vedligeholdelse, kan sving-
ningsniveauet afvige. Dette kan fare til en betydelig foragelse
af svingningsbelastningen i hele arbejdstidsrummet.

Til en ngjagtig vurdering af svingningsbelastningen bar der
ogsa tages hajde for de tider, i hvilke vaerktgjet er slukket eller
godt nok kerer, men rent faktisk ikke anvendes. Dette kan fo-
re til en betydelig reduktion af svingningsbelastningen i hele
arbejdstidsrummet.

Fastleeg ekstra sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af
brugeren mod svingningers virkning som f.eks.: Vedligehol-
delse af el-vaerktej og indsatsveerktej, holde hnder varme,
organisation af arbejdsforlab.

Overensstemmelseserklering € €

Vierklaerer som eneansvarlig, at det produkt, der er beskrevet
under , Tekniske data“, opfylder alle bestemmelser i direkti-
verne 2009/125/EF (forordning 1194/2012),
2011/65/EU, 2014/30/EU, 2006/42/EF med tilhgrende
@ndringer samt falgende standarder: EN 60745-1,

EN 60745-2-17,EN 50581.

Teknisk dossier (2006/42/EF) ved:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Jue o (U fod—

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montering

» Traek stikket ud af stikkontakten, fer der udferes arbej-
de pa el-verktgjet.

Fraesevarktgj isaettes (se Fig. A)

» Det anbefales at bruge beskyttelseshandsker, nar fra-
sevaerktej skal sattes i og skiftes.

Fraesevaerktgj findes i forskellige udferelser og kvaliteter,
som skal vaelges afhaengigt af formalet.

Fraesevarktgj af ,highspeed“-stal er egnet til freesning af
blgde materialer som f.eks. bladt tra og kunststof.
Fraesevarktej med hardmetalskar er isar velegnet til har-
de og porgse materialer som f.eks. hardt tree.

Originalt freeseveerktgj fra det omfangsrige Bosch-tilbeher-
sprogram kan kabes hos din forhandler.

Isaet kun fejlfrie og rene freesere.

- Klap spaendebeskyttelsen 5 ned.

- Tryktasten til spindelldsen 3 og hold den trykket ned. Drej
i givet fald motorspindlen med handen, til den er last fast.

- Lasne omlgbermatrikken 25 med gaffelngglen 26 (nogle-
vidde 19 mm) ved at dreje i drejeretning @.

- Skub fraeseveerktgjet ind i speendetangen. Fraeserskaftet
skal vaere skubbet mindst 20 mm ind i spandetangen.

- Spaend matrikken 25 med gaffelngglen 26 (ngglevidde
19 mm) ved at dreje i drejeretning @. Slip tasten til spin-
dellas 3.

- Klap spaendebeskyttelsen 5 op.
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» Sat ikke noget freesevaerktaj i med en diameter over

42 mm uden monteret kopiring. Dette fresevaerktej pas-

ser ikke gennem grundpladen.

» Spand under ingen omstandigheder spendetangen
med omlgbermetrikken, sa lange der ikke er monteret
noget fraesevarktej. Ellers kan spazndetagen blive be-
skadiget.

Stev-/spanudsugning (se Fig. B)

» Stgv fra materialer som f.eks. blyholdig maling, nogle trae-

sorter, mineraler og metal kan vare sundhedsfarlige. Be-

rering eller indanding af stev kan fare til allergiske reaktio-

ner og/eller andedraetssygdomme hos brugeren eller
personer, der opholder sig i naerheden af arbejdspladsen.
Bestemt stav som f.eks. ege- eller bagestav geelder som
kraeftfremkaldende, isaer i forbindelse med ekstra stoffer
til treebehandling (chromat, treebeskyttelsesmiddel). As-
bestholdigt materiale ma kun bearbejdes af fagfolk.

- Brug helst en stevopsugning, der egner sig til materialet.
- Sarg for god udluftning af arbejdspladsen.

- Det anbefales at baere andevaern med filterklasse P2.

Overhold forskrifterne, der geelder i dit land vedr. de materia-

ler, der skal bearbejdes.

» Undga at der samler sig stev pa arbejdspladsen. Stov
kan let anteende sig selv.

Montering af adapter til stevopsugning

Opsugningsadapteren 28 kan monteres med slangetilslutningen

foran eller bagud. Er slangetilslutningen monteret foran, skal

spanbeskyttelsen 5 veere taget af forinden. Fastgar opsugnings-

adapteren 28 med de 2 fingerskruer 29 pa grundpladen 6.

Opsugningsadapteren 28 skal rengares med regelmaessige

mellemrum for at sikre en optimal opsugning.

Tilslutning af stevudsugning
Anbring en opsugningsslange (@ 35 mm) 27 (tilbeher) pa

den monterede opsugningsadapter. Forbind opsugningsslan-

gen 27 med en stavsuger (tilbehar).

Eal-vaerktajet kan tilsluttes direkte til stikdasen pa en almin-
delig Bosch stavsuger med fiernbetjening. Denne starter
automatisk, nar el-vaerktgjet teendes.

Stevsugeren skal vaere egnet til det materiale, som skal opsu-

ges.

Anvend en specialstavsuger til opsugning af srligt sund-
hedsfarligt, kraeftfremkaldende eller tart stav.

Spanbeskyttelse monteres (se Fig. C)

Anbring spanbeskyttelsen 5 forfra i feringen pa en sadan ma-

de, at den falder i hak. Spanbeskyttelsen tages af ved at tage
fatidenisiden og traekke den frem.

Brug

Ibrugtagning

» Kontrollér netspaendingen! Stremkildens spaending
skal stemme overens med angivelserne pa el-vaerkte-
jets typeskilt. El-vaerktgj til 230 V kan ogsa tilsluttes
220V.

e
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Omdrejningstal vaelges
Stillehjulet til indstilling af omdrejningstallet 23 bruges til at
indstille det nedvendige omdrejningstal - ogsa under driften.

1-2  lavtomdrejningstal
3-4  middelt omdrejningstal
5-6  hgjtomdrejnigstal

Vardierne i tabellen skal betragtes som vejledende. Det krae-
vede omdrejningstal afh@nger af arbejdsmaterialet og ar-
bejdsbetingelserne; det kan optimeres ved praktiske forsag.

Materiale Fraserdiameter Position
(mm) stillehjul 23
Hardt tree (beg) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Bladt trae (fyrretrae) 4-10 5-6
12-20 3-6
22-40 1-3
Spanplader 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Kunststof 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Teend/sluk

Indstil freesedybden, far vaerktajet teendes, se afsnit ,Fraese-
dybde indstilles*.

El-vaerktgjet tages i brug ved farst at aktivere kontaktspaer-
ren 1 og herefter trykke pa start-stop-kontakten 22 og holde
den nede.

POF 1400 ACE: En lampe belyser fraeseomradet.
El-vaerktajet slukkes ved at slippe start-stop-kontakten 22.
POF 1400 ACE: Lampen slukker langsomt.

Bemaerk: Af sikkerhedstekniske grunde kan start-stop-kon-
takten 22 ikke fastlases; den skal trykkes ned og holdes nede,
sa leenge saven er i drift.

For at spare pa energien bar du kun teende for el-vaerktejet,
nar du bruger det.

Konstantelektronik (POF 1400 ACE)

Konstantelektronik holder det indstillede omdrejningstal mel-
lem ubelastet og belastet tilstand naesten konstant.

Fraesedybde indstilles (se Fig. D)

» Fraesedybden ma kun indstilles, nar el-vaerktejet er
slukket.

Fraesedybden grovindstilles pa felgende made:

- Anbring el-vaerktgjet med monteret fraesevaerktej pa det
emne, der skal bearbejdes.

- POF 1400 ACE: Stil finindstillingsvejen i midten med dre-
jehovedet 18. Drej drejehovedet 18, til markeringerne 19
stemmer overens som vist pa billedet. Drej herefter skala-
en 17 henpa,0".
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- Indstil trinstoppet 9 pa det laveste trin; trinstoppet falder
maerkbart i hak.

- POF 1200 AE: Drej justeringsskruerne til trinstoppet 24
halvtind eller ud.

- Lasne vingeskruen pa dybdeanslaget 11, sa dybdeansla-
get 13 kan bevaeges frit.

- Tryk spaendearmen til fresedybdelds 16 i drejeretning @
og far overfraeseren langsomt ned, til freeseren 21 berarer
emnets overflade. Slip spandearmen til fresedybdelds
16 igen for at fastgere denne neddykningsdybde.

Tryki givet fald speendearmen til freesedybdelas 16 i dreje-

retning @ for at fastgere den endeligt.

- Trykdybdeanslaget 13 ned, til det sidder pa trinstoppet 9.
Stil skubberen med indeksmaerket 12 pa position ,0 pa
freesedybdeskalaen 14.

- Stil dybdeanslaget 13 pa den anskede freesedybde og
spaend vingeskruen pa dybdeanslaget 11. Sgrg for, at
skubberen med indeksmaerket 12 ikke a&ndres mere.

- Tryk spaendearmen til fresedybdelds 16 i drejeretning @
og far overfraeseren i den gverste position.

Ved starre fraesedybder skal freeseprocesserne gennemfares

i flere trin for at undgd meget store spanmaengder pa en gang.

Ved hjelp af trinstoppet 9 kan fraesearbejdet fordeles paflere

trin. Indstil den gnskede fraesedybde med det laveste trin pa

trinstoppet og veelg ferst de hgjeste trin til de farste fraesepro-

cesser.
POF 1200 AE: Afstanden mellem de forskellige trin &ndres
ved at dreje pa justeringsskruerne 24.

Frasedybde finindstilles (POF 1400 ACE)

Efter en prevefraesning kan man indstille freesedybden ngjag-
tigt pa det enskede mal ved at dreje pa drejeknappen 18; frae-

sedybden gges ved at dreje til hgjre og reduceres ved at dreje
til venstre. Skalaen 17 skal kun ses som orientering. En om-
drejning svarer til en indstillingsvej pa 2,0 mm, en af delstre-
gene pa den gverste kant pa skalaen 17 svarer til en a&ndring
af indstillingsvejen med 0,1 mm. Den max. indstillingsvej er
+8mm.

Eksempel: Den gnskede fraesedybde skal vaere 10,0 mm,
pravefraesningen gav en fraesedybde pa 9,6 mm.

- Left overfraeseren og leeg f.eks. et stykke trae ind under gli-

depladen 7, sé fraeseren 21 ikke bergrer emnet, nar den
sankes. Tryk spandearmen til fresedybdelds 16 i dreje-
retning @ og fer overfraeseren langsomt ned, til dybde-
anslaget 13 hviler pa trinstoppet 9.

- Dreje skalaen 17 hen pa 0" og lgsne vingeskruen 11.

- Drej drejeknappen 18 0,4 mm/4 delstrege (difference

mellem indstillet og faktisk veerdi) til hgjre og spaend vinge-

skruen 11.
- Kontrollér den valgte freesedybde ved at gennemfare en
yderligere fraesning.

e

/ndre efter indstilling af freesedybden ikke skubberens posi-
tion 12 pa dybdeanslaget 13, sa du altid kan afleese den aktu-
elle fresedybde pa skalaen 14.

Frasedybde finindstilles (POF 1200 AE)

Med trinstoppet 9 kan man indstille forskellige fraesedybder.
Indstillingen gennemfgres i henhold til ovenstaende forkla-
ring, dog med den forskel, at hgjdeforskellen mellem de en-
kelte anslag kan aendres ved at dreje pa justeringsskruerne til
trinstoppet 24.

Arbejdsvejledning
» Beskyt freeseren mod stod og slag.

Fraeseretning og fraesearbejde (se Fig. E)

» Fraesarbejdet skal altid gennemfores mod fraesevaerk-
tajets omlgbsretning 21 (modlgb). Nar der fraeses med
omlgbsretningen (ligelgb), kan el-varktgjet rives ud af
handen pa brugeren.

- Indstil den gnskede fraesedybde, se afsnit ,Freesedybde
indstilles®.

- Anbring el-vaerktejet med monteret fraesevaerktej pa det
emne, der skal bearbejdes, og teend for el-vaerktejet.

- Tryk spaendearmen til fresedybdelds 16 ned og fer over-
fraeseren langsomt ned, til den indstillede fraeesedybde er
naet. Slip spa@ndearmen til fresedybdelas 16 igen for at
fastgare denne neddykningsdybde.

Tryk i givet fald speendearmen til fresedybdelas 16 op for
at fastgere den endeligt.

- Udfaer freesearbejdet med jeevn fremfaring.

- Faroverfreeseren tilbage i den gverste position, nar fraese-
arbejdet er faerdigt.

- Sluk for el-veerktgjet.

Frasning med hjzlpeanslag (se Fig. F)

Til bearbejdning af store emner som f.eks. notfrasning kan
man fastgare et breet eller en liste pa emnet som hjeelpeanslag
og fare overfraeseren langs med hjlpeanslaget. Far overfrae-
seren pa den flade side af glidepladen langs med hjeelpeansla-
get.

Kant- eller formfraesning

Ved kant- eller formfraesning uden parallelanslag skal fraese-
varktejet vaere udstyret med en styretap eller et kugleleje.

- Fer det teendte el-vaerktajet hen mod emnet fra siden, til
styretappen eller kuglelejet pa freesevaerktgjet ligger op ad
kanten pa det emne, de skal bearbejdes.

- For el-verktgjet med begge hander langs med emnets
kant. Serg for, at veerktejet holdes i en ret vinkel til emnet.
Et for stort tryk kan beskadige kanten pa emnet.

Fraesning med parallelanslag (se Fig. G-H)

Skub parallelanslaget 31 vha. styrestangerne 30 ind i grund-

pladen 6 og spaend det med vingeskruerne 4 iht. det nadven-

dige mal.

Far det teendte el-vaerktgj langs med emnets kant og udfer

freesearbejdet med jeevn fremfaring samtidig med, at paralle-

lanslaget udsaettes for et let tryk fra siden.

Fraesning af cirkler (se Fig.1-J)

Vend parallelanslaget 31, sa anslagsfladerne peger opad.
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Skub parallelanslaget 31 vha. styrestaengerne 30 ind i grund-
pladen 6 og spand det med vingeskruerne 4 iht. det nadven-

dige mal.

Fastgar centreringsstiften 32 med vingeskruen 33 gennem
boringen pa parallelanslaget 31.

Stik centreringsstiften 32 ind i cirklens markerede midter-
punkt og udfer freesearbejdet med jeevn fremfaring.

Fraesning med cirkelanslag (se Fig. K - L)

Skub parallelanslaget 31 vha. styrestaengerne 30 ind i grund-
pladen 6 og spand det med vingeskruerne 4 iht. det nadven-

dige mal.
Fastgar kurveanslaget med monteret faringsrulle 34 gennem
boringen pa parallelanslaget 31.

Far el-vaerktgjet langs med emnets kant med et let tryk fra si-

den.

Fraesning med fraesecirkel (se Fig. M)

Til cirkelrundt freesearbejde kan man bruge fraesecirklen/styre-
skinneadapteren 35. Montér fraesecirklen som vist pa billedet.

Skru centreringsskruen 40 ind i gevindet pa fraesecirklen. An-

bring skruespidsen i midten af den cirkel, der skal fraeses;
hold gje med, at skruespidsen griber ind i emnets overflade.
Indstil den enskede radius groft ved at forskyde fraesecirklen
og drej vingeskruerne 37 og 38 fast.

Med drejeknappen 39 kan man efter lgsning af vingeskruen
38 finindstille l&zngden. En omdrejning svarer til en indstil-

lingsvej pa 2,0 mm, en delstreg pa drejeknappen 39 til en &n-

dring af indstillingsvejen pa 0,1 mm.
Far det teendte el-vaerktaj med det hgjre handgreb 8 og gre-
bet til freesecirklen 36 hen over emnet.

Fraesning med styreskinne (se Fig. N)

Ved hjaelp af styreskinnen 41 kan man gennemfare fraesear-
bejde, der forlgber i en lige linje.

Hejdeforskellen udlignes evd at montere afstandspladen 42.
Montér fraesecirklen/styreskinneadapteren 35 som vist pa
billedet.

Fastger styreskinnen 41 pa verktgjet med egnede spaendea-

nordninger som f.eks. skruetvinger. Anbring el-vaerktgjet
med monteret styreskinneadapter 35 pa styreskinnen.
Frasning med kopiring (se Fig. 0 - P)

Kopiringen 43 bruges tila t overfgre konturer fra mgnstre og
skabeloner til emnet.

Valg den egnede kopiring (afhangigt af mensterets eller ska-

belonens tykkelse). Da kopiringen har en udragende hgjde,
skal skabelonen vaere mindst 8 mm tyk.

Betjen sikkerhedsarmen 20 og sat kopiringen 43 ind i grund-

pladen nedefra 6. Kodeldsene skal falde tydeligt i hak i kopi-

ringens udsparinger.

» Sorg for, at fresevaerktejets diameter er mindre end
kopiringens indvendige diameter.

Fraesning med kopiring 43 gares pa falgende made:

- For det teendte el-vaerktgjet med kopiring hen mod skabe-

lonen.

- Tryk spaendearmen til freesedybdelds 16 ned og fer over-
fraeseren langsomt ned, til den indstillede freesedybde er
naet. Slip spaendearmen til fresedybdelds 16 igen for at
fastgare denne neddykningsdybde.

e
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Tryk i givet fald speendearmen til fresedybdelas 16 op for
at fastgare den endeligt.

- Fer el-varktgjet med udragende kopiring langs med ska-
belonen samtidigt med, at vaerktajet udsaettes for et tryk
frasiden.

Vedligeholdelse og service

Vedligeholdelse og rengering

» Traek stikket ud af stikkontakten, fer der udferes arbej-
de pa el-vaerktgjet.

» El-vaerktgj og el-vaerktejets ventilationsabninger skal
altid holdes rene for at sikre et godt og sikkert arbejde.

» Brug sa vidt muligt altid et opsugningsanlag ved eks-
treme brugshetingelser. Blas ventilationsabningerne
igennem med hyppige mellemrum og forkoble en fejl-
strombeskyttelseskontakt (FI-kontakt). Ved bearbejd-
ning af metal kan ledende stov aflejre siginde i elvaerktajet.
Elvarktajets beskyttelsesisolering kan forringes.

Hvis det er ngdvendigt at erstatte tilslutningsledningen, skal

dette arbejde udfares af Bosch eller pa et autoriseret service-

veerksted for Bosch el-vaerktgj for at undga farer.

Kundeservice og brugerradgivning

Kundeservice besvarer dine spgrgsmal vedr. reparation og
vedligeholdelse af dit produkt samt reservedele. Eksplosions-
tegninger og informationer om reservedele findes ogsa un-
der:

www.bosch-pt.com

Bosch brugerradgivningsteamet vil gerne hjaelpe dig med at
besvare spargsmal vedr. vores produkter og deres tilbehar.
El-vaerktgjets 10-cifrede typenummer (se typeskilt) skal altid
angives ved forespargsler og bestilling af reservedele.

Dansk

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Pawww.bosch-pt.dk kan der online bestilles reservedele eller
oprettes en reparations ordre.

TIf. Service Center: 44898855

Fax: 44898755

E-Mail: vaerktoej@dk.bosch.com

Bortskaffelse

El-veerktgj, tilbehar og emballage skal genbruges pa en milje-
venlig made.

Smid ikke el-vaerktgj ud sammen med det almindelige hus-
holdningsaffald!

Galder kun i EU-lande:

Iht. det europeeiske direktiv 2012/19/EU
om affald af elektrisk og elektronisk udstyr
skal kasseret elektrisk udstyr indsamles se-
parat og genbruges iht. gaeldende miljgfor-
skrifter.

Ret til endringer forbeholdes.
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Svenska

Sakerhetsanvisningar

Allménna sdkerhetsanvisningar for elverktyg
AVARNING Las noga igenom alla séakerhetsanvis-

ningar ochinstruktioner. Fel som uppstar
till foljd av att sakerhetsanvisningarna och instruktionerna

inte foljts kan orsaka elst6t, brand och/eller allvarliga person-

skador.
Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.
Nedan anvant begrepp "Elverktyg” hanfor sig till natdrivna

elverktyg (med natsladd) och till batteridrivna elverktyg
(sladdlosa).

Arbetsplatssdkerhet

» Hall arbetsplatsen ren och vilbelyst. Oordning pa
arbetsplatsen och dligt belyst arbetsomrade kan leda till
olyckor.

» Anvind inte elverktyget i explosionsfarlig omgivning
med brannbara vitskor, gaser eller damm. Elverktygen
alstrar gnistor som kan antdnda dammet eller gaserna.

» Hallunderarbetet med elverktyget barn och obehériga
personer pa betryggande avstand. Om du stors av obe-
horiga personer kan du forlora kontrollen dver elverktyget.

Elektrisk sakerhet

» Elverktygets stickpropp maste passa till viagguttaget.
Stickproppen far absolut inte fordndras. Anvand inte
adapterkontakter tillsammans med skyddsjordade
elverktyg. Oforandrade stickproppar och passande vagg-
uttag reducerar risken for elstot.

» Undvik kroppskontakt med jordade ytor som t. ex. ror,
varmeelement, spisar och kylskap. Det finns en stérre
risk for elstot om din kropp ar jordad.

» Skydda elverktyget mot regn och vita. Tranger vattenin
i ett elverktyg okar risken for elstot.

» Missbruka inte natsladden och anvénd den inte for att
bédra eller hdnga upp elverktyget och inte heller for att
dra stickproppen ur vigguttaget. Hall nitsladden pa
avstand fran viarme, olja, skarpa kanter och rorliga
maskindelar. Skadade eller tilltrasslade ledningar okar
risken for elstot.

» Nér du arbetar med ett elverktyg utomhus anviand
endast forlangningssladdar som ar avsedda for utom-
husbruk. Om en lamplig forlangningssladd fér utomhus-
bruk anvands minskar risken for elstot.

» Anvind ett felstromsskydd om det inte dr mojligt att
undvika elverktygets anvandning i fuktig miljo. Fel-
stromsskyddet minskar risken for elstot.

Personsdkerhet

» Var uppmarksam, kontrollera vad du gor och anvind
elverktyget med fornuft. Anvind inte elverktyg nar du
ar trott eller om du ar paverkad av droger, alkohol eller
mediciner. Under anvandning av elverktyg kan dven en
kort ouppmarksamhet leda till allvarliga kroppsskador.

e

» Bir alltid personlig skyddsutrustning och skyddsglas-
ogon. Anvandning av personlig skyddsutrustning som
t.ex. dammfiltermask, halkfria sakerhetsskor, skydds-
hjalm och hérselskydd reducerar alltefter elverktygets typ
och anvandning risken for kroppsskada.

» Undvik oavsiktlig igangsattning. Kontrollera att
elverktyget ar frankopplatinnan du ansluter stickprop-
pen till vigguttaget och/eller ansluter/tar bort batte-
riet, tar upp eller bar elverktyget. Om du bar elverktyget
med fingret pa strémstallaren eller ansluter pakopplat
elverktyg till natstrommen kan olycka uppsta.

» Tabortallainstallningsverktyg och skruvnycklarinnan
du kopplar pa elverktyget. Ett verktyg eller en nyckelien
roterande komponent kan medféra kroppsskada.

» Undvik onormala kroppsstallningar. Se till att du star
stadigt och haller balansen. | detta fall kan du lattare kon-
trollera elverktyget i ovantade situationer.

» Bar lampliga arbetsklader. Bar inte lost hdangande kla-
der eller smycken. Hall haret, kliderna och handskarna
pa avstand fran rorliga delar. Lost hangande klader,
ldngt har och smycken kan dras in av roterande delar.

» Nar elverktyg anvinds med dammutsugnings-och-upp-
samlingsutrustning, se till att dessa ar ratt monterade
och anvinds pa korrekt satt. Anvandning avdamm-
utsugning minskar de risker damm orsakar.

Korrekt anvandning och hantering av elverktyg

» Overbelasta inte elverktyget. Anvind for aktuellt
arbete avsett elverktyg. Med ett [ampligt elverktyg kan
du arbeta battre och sakrare inom angivet effektomrade.

» Ett elverktyg med defekt stromstallare far inte lingre
anvandas. Ett elverktyg som inte kan kopplas in eller ur &r
farligt och maste repareras.

» Dra stickproppen ur vagguttaget och/eller ta bort bat-
terietinnaninstallningar utfors, tillbehdrsdelar byts ut
eller elverktyget lagras. Denna skyddsatgard forhindrar
oavsiktlig inkoppling av elverktyget.

» Forvara elverktygen oatkomliga for barn. Lat elverkty-
get inte anvindas av personer som inte ar fortrogna
med dess anvandning eller inte last denna anvisning.
Elverktygen ar farliga om de anvands av oerfarna personer.

» Skot elverktyget omsorgsfullt. Kontrollera att rorliga
komponenter fungerar felfritt och inte kirvar, att kom-
ponenter inte brustit eller skadats; orsaker som kan
leda till att elverktygets funktioner paverkas menligt.
Lat skadade delar repareras innan elverktyget tas i
bruk. Manga olyckor orsakas av daligt skotta elverktyg.

» Hall skarverktygen skarpa ochrena. Omsorgsfullt skétta
skarverktyg med skarpa eggar kommer inte sa latt i klam
och gar lattare att styra.

» Anvand elverktyget, tillbehor, insatsverktyg osv.
enligt dessa anvisningar. Ta hinsyn till arbetsvillkoren
och arbetsmomenten. Om elverktyget anvands pa ett satt
som det inte ar avsett for kan farliga situationer uppsta.

Service

» Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera elverk-
tyget och endast med originalreservdelar. Detta garan-
terar att elverktygets sakerhet uppratthalls.
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Sakerhetsanvisningar for frasar

» Halli elverktyget endast vid de isolerade greppytorna
da risk finns att frasen kan skada natsladden. Kontakt
med en spanningsforande ledning kan satta elverktygets
metalldelar under spanning och leda till elstot.

» Fast och sdkra arbetsstycket med tvingar eller pa
annat sitt pa ett stabilt underlag. Om du haller arbets-
stycket i handen eller mot kroppen ar arbetsstycket osta-
digt och du kan latt forlora kontrollen.

» Insatsverktygets tillatna varvtal maste atminstone
motsvara elverktygets angivna hogsta varvtal. Tillbe-
hér med en hogre rotationshastighet kan forstoras.

» Frasverktyg och annat tillbehor maste passa exakti
elverktygets verktygsfaste (spanntang). Insatsverktyg
som inte exakt passar till elverktygets verktygsfaste rote-
rar ojamnt, vibrerar kraftigt och kan leda till att du forlorar
kontrollen 6ver verktyget.

» Elverktyget ska varaipaslaget nér det fors mot arbets-
stycket. Risk for bakslag uppstar om insatsverktyget fast-
nar i arbetsstycket.

» Hall handerna pa betryggande avstand fran fraisomra-
det och frasverktyget. Hall andra handen pa stodhand-
taget eller motorhuset. Om bada handerna halls pa fra-
sen kan de inte skadas av frasverktyget.

» Fris aldrig 6ver metallféremal som t. ex. spikar eller
skruvar. Frasverktyget kan ta skada och sedan leda till
okad vibration.

» Anvand lampliga detektorer for lokalisering av dolda
forsorjningsledningar eller konsultera lokalt distribu-
tionsforetag. Kontakt med elledningar kan fororsaka
brand och elstot. En skadad gasledning kan leda till explo-
sion. Borrning i vattenledning kan férorsaka sakskador.

» Anvind inte oskarpa eller skadade frasverktyg.
Oskarpa och skadade frasverktyg orsakar en hogre frik-
tion, kan klammas in och leda till obalans.

» Halli elverktyget med bada handerna under arbetet
och se till att du star stadigt. Elverktyget kan styras sak-
rare med tva hander.

» Vintatills elverktyget stannat heltinnan duldgger bort
det. Insatsverktyget kan haka upp sig och leda till att du
kan forlora kontrollen Gver elverktyget.

Produkt- och kapacitetsheskrivning

Las noga igenom alla sdkerhetsanvis-
ningar och instruktioner. Fel som uppstar
till foljd av att sdkerhetsanvisningarna och
instruktionerna inte foljts kan orsaka elstot,
brand och/eller allvarliga personskador.

Andamalsenlig anvindning

Elverktyget ar avsett for frasning av spar, profiler och ovala
halitré, plast och latta byggnadsmaterial samt for kopierfrés-
ning nar arbetsstycket ligger pa ett fast underlag.

Med reducerat varvtal och lampliga frasar kan aven icke-jarn-
metaller bearbetas.

e
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Belysningen i detta elverktyg ar avsett for att belysa verkty-
gets direkta arbetsomrade och ar inte lampligt for att lysa upp
rum i bostaden.

lllustrerade komponenter
Numreringen av komponenterna hanvisar till illustration av
elverktyget pa grafiksida.

1 Inkopplingssparr for stromstallaren Till/Fran
Hoger handtag (isolerad greppyta)
Spindellasknapp
Vingskruv for parallellanslagets styrstanger (2x) *
Spanskydd
Fotplatta
Glidplatta
Faste for parallellanslagsstyrstanger
Steganslag
Skyddsmanschett
Vingskruv for instéllning av djupanslag
Slid med indexmarke
Djupanslag
Skala for installning av frasdjup
Vanster handtag (isolerad greppyta)

Spannspak for lasning av frasdjup

Skala for fininstallning av frasdjup (POF 1400 ACE)
Stallratt for fininstélining av frasdjup (POF 1400 ACE)
Markering for nollpunktsanpassning
Upplasningsarm for kopierhylsan

Frasverktyg*

Stromstallare Till/Fran

Stallratt varvtalsforval

Justerskruv for steganslag (POF 1200 AE)
Kapselmutter med spanntang

Fast skruvnyckel nyckelvidd 19 mm*
Utsugningsslang (@ 35 mm)*

Utsugningsadapter*

Rafflad skruv for utsugningsadapter (2x)*
Styrstang for parallellanslag (2x)*

Parallellanslag*

Centrerpinne*

Vingskruv for centrerpinne*

Kurvanslag*

Frascirkel/styrskeneadapter*

Grepp for frascirkel

Vingskruv for frasvinkelns grovinstallning (2x)*
Vingskruv for frasvinkelns fininstallning (1x)*

Ratt for frasvinkelns fininstallning*

Centrerskruv*

Styrskena*

Distansplatta (ingdr i sats "Frascirkel”)*

43 Kopierhylsa*

*I bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehor ingar inte i

standardleveransen. | vart tillbehdrsprogram heskrivs allt tillbe-
hor som finns.
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Tekniska data
Overfris POF 1200 AE POF 1400 ACE
Produktnummer 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Upptagen markeffekt W 1200 1400
Tomgangsvarvtal mint 11000-28000 11000-28000
Varvtalsforval L] °
Konstantelektronik - o
Anslutning fér dammutsugning [ )
Verktygsfaste mm 6/8 6/8
inch % Y
Fraskorgsrorelse mm 55 55
Vikt enligt EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 3,5
Skyddsklass [ol/11 [o]/11

Uppgifterna galler for en méarkspanning pa [U] 230 V. Vid avvikande spanning och for utféranden i vissa lander kan uppgifterna variera.

Buller-/vibrationsdata
Bullernivavarde formedlas enligt EN 60745-2-17.

Maskinens A-vagda ljudniva uppnar i typiska fall: Ljudtryck-
sniva 95 dB(A); ljudeffektniva 106 dB(A). Onoggrannhet
K=3dB.

Anvand horselskydd!

Totala vibrationsemissionsvérden aj, (vektorsumma ur tre
riktningar) och onoggrannhet K framtaget enligt EN 60745:
a,=6m/s?, K=2m/s?.

Matningen av den vibrationsniva som anges i denna anvisning
har utférts enligt en matmetod som ar standardiserad i

EN 60745 och kan anvandas vid jamforelse av olika elverk-
tyg. Matmetoden ar aven lamplig for preliminar beddmning av
vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar den huvudsakliga
anvandningen av elverktyget. Om daremot elverktyget
anvénds for andra andamal, med olika tillbehor, med andra
insatsverktyg eller inte underhallits ordentligt kan vibrations-
nivan avvika. Harvid kan vibrationsbelastningen under
arbetsperioden 6ka betydligt.

For en exakt beddmning av vibrationsbelastningen bor dven
de tider beaktas nar elverktyget ar frankopplat eller ar igang,
men inte anvands. Detta reducerar tydligt vibrationsbelast-
ningen for den totala arbetsperioden.

Bestam extra sakerhetsatgarder for att skydda operatoren
mot vibrationernas inverkan t. ex.: underhall av elverktyget
och insatsverktygen, att halla handerna varma, organisation

av arbetsforloppen.

Forsakran om overensstimmelse C €
Viintygar under ensamt ansvar att den produkt som beskrivs
under "Tekniska data” uppfyller alla géllande bestammelser i
direktiven 2009/125/EG (forordning 1194/2012),
2011/65/EU, 2014/30/EU, 2006/42/EG inklusive and-
ringar och stammer 6verens med féljande standarder:

EN 60745-1,EN 60745-2-17, EN 50581.

Teknisk tillverkningsdokumentation (2006/42/EG) fas fran:
Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Jue o (U fod—

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montage

» Drastickproppen ur ndtuttagetinnan arbeten utfors pa
elverktyget.

Insdttning av frés (se bild A)

» Virekommenderar att skyddshandskar anvands vid
insdttning och byte av frasverktyg.

Frasverktyg finns att tillga i olika utféranden och kvaliteter
som anpassats till aktuell bearbetning.

Frasverktyg av hogeffektssnabbstal ar lampliga for bear-
betning av mjuka material som t. ex. mjukt tra och plast.
Frasverktyg med hardmetallskar ar speciellt lampliga for
harda och notande material som t. ex. hart tra och aluminium.
Din fackhandlare kan offerera original frasverktyg ur Boschs
rikthaltiga tillbehorsprogram.

Anvénd endast felfria och rena frasverktyg.

- Fall ner spanskyddet 5.

- Tryck ned spindellasknappen 3 och hall den nedtryckt.
Vrid vid behov for hand motorspindeln tills den laser.

- Lossa kapselmuttern 25 med fast skruvnyckel 26 (nyckel-
vidd 19 mm) genom att vrida i riktningen @.

- Skjut in frasverktyget i spanntangen. Frasskaftet maste
vara inskjutet minst till ett djup om 20 mm.

- Lossa kapselmuttern 25 med fast skruvnyckel 26 (nyckel-
vidd 19 mm) genom att vrida i riktningen @. Slapp upp
spindellasknappen 3.

- Fall upp spanskyddet 5.
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» For frasverktyg med en diameter 6ver 42 mm maste
kopierhylsan vara monterad. Dessa frasverktyg passar
inte genom fotplattan.

» Drainte fast spanntangen med dverfallsmuttern innan
ett frasverktyg satts in. Spanntangen kan i annat fall ska-
das.

Damm-/spanutsugning (se bild B)

» Dammet fran material som t. ex. blyhaltig malning, vissa
traslag, mineraler och metall kan vara halsovadligt. Bero-
ring eller inandning av dammet kan orsaka allergiska reak-
tioner och/eller andningsbesvar hos anvandaren eller per-
soner som uppehaller sig i narheten.

Vissa damm fran ek eller bok anses vara cancerogena, spe-

ciellt dd i forbindelse med tillsatsamnen for trabehandling

(kromat, trakonserveringsmedel). Endast yrkesmén far

bearbeta asbesthaltigt material.

- Anvand om méjligt en fér materialet limplig dammut-

sugning.

- Setill att arbetsplatsen ar vél ventilerad.

- Virekommenderar ett andningsskydd i filterklass P2.
Beakta de foreskrifter som i aktuellt land géller for bearbetat
material.

» Undvik dammanhopning pa arbetsplatsen. Damm kan
|att sjdlvantandas.

Montering av utsugningsadapter

Utsugningsadaptern 28 kan monteras med slangkopplingen
framét eller bakat. Vid montering av slangkopplingen framtill
maste forst spanskyddet 5 tas bort. Fast utsugningsadaptern
28 med de bada rafflade skruvarna 29 pa bottenplattan 6.
En optimal utsugning kan endast garanteras om utsugnings-
adaptern 28 regelbundet renas.

Anslutning av dammutsugning

Skjut upp utsugningsslangen (@ 35 mm) 27 (tillbehor) pa
den monterade utsugningsadaptern. Koppla utsugnings-
slangen 27 till en dammsugare (tillbehor).

Elverktyget kan anslutas direkt till apparatuttaget pa en Bosch
universaldammsugare med fjarrkopplingsanordning. Damm-
sugaren startar automatiskt nar elverktyget slas pa.
Dammsugaren maste vara lamplig for det material som ska
bearbetas.

Anvénd for utsugning av hdlsovadligt och cancerframkallande
eller torrt damm en specialdammsugare.

Montering av spanskydd (se bild C)

Skjut in spanskyddet 5 framifran i gejden tills det snapper
fast. For borttagning grip pa sidorna spanskyddet och dra
bort det framat.

Drift

Driftstart

» Beakta ndtspanningen! Kontrollera att stromkallans
spénning 6verensstimmer med uppgifterna pa elverk-
tygets typskylt. Elverktyg markta med 230 V kan dven
anslutas till 220 V.

e
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Forval av varvtal

Med stéllratten varvtalsforval 23 kan dnskat varvtal valjas
aven under drift.

1-2  lagtvarvtal
3-4  medelhogt varvtal
5-6  hogtvarvtal

| tabellen anges riktvarden. Erforderligt varvtal ar beroende
av materialet och arbetsvillkoren, prova dig fram till basta
installningen genom praktiska forsok.

Stallrattens
23 lage

Frasdiameter
(mm)

4-10
12-20
22-40
4-10
12-20
22-40
4-10
12-20
22-40

Plast 4-15
16-40
4-15
16-40

Material

Hart tré (bok)

Mjukt tré (tall)

Spanskivor

HIRPNFRPNNMOERE WO WO
| |
P NINMNWWRARO|lWOOO| RO

Aluminium

In- och urkoppling

Stall innan verktyget kopplas pa in frasdjupet, se stycket
”Installning av frasdjup”.

For start av elverktyget tryck forst pa inkopplingssparren 1
och dérefter pa stromstallaren Till/Fran 22 och héll den ned-
tryckt.

POF 1400 ACE: En lampa belyser frasomradet.

For frankoppling av elverktyget slapp stromstallaren
Till/Fran 22.

POF 1400 ACE: Lampan slocknar langsamt.

Anvisning: Av sakerhetsskal kan elverktygets stromstallare
Till/Fran 22 inte ldsas, utan maste under drift hallas ned-
tryckt.

For att spara energi, koppla pa elverktyget endast nar du vill
anvanda det.

Konstantelektronik (POF 1400 ACE)

Den inbyggda elektroniken haller maskinens varvtal i det nar-
maste konstant dven pa tomgang och under belastning och
garanterar en jamn arbetseffekt.

Instéllning av frasdjup (se bild D)

» Frasdjupet far stillas in endast pa avstingt elverktyg.

For grovinstallning av frasdjupet forfar sa har:

- Lagg upp elverktyget med monterat frasverktyg pa arbets-
stycket som ska bearbetas.

- POF 1400 ACE: Centrera med ratten 18 fininstallningsva-

gen. Vrid ratten 18 tills markeringarna 19 stammer éver-
ens enligt bild. Vrid sedan skalan 17 till aget "0”.

Bosch Power Tools

%

%

1609 92A2011(6.6.16)

ﬁ



6%% OBJ_BUCH-323-007.book Page 68 Monday, June 6,2016 10:00 AM

68 | Svenska

- Stall steganslaget 9 i lagsta steget, steganslaget sndpper
tydligt fast.

- POF 1200 AE: Vrid justerskruven for steganslaget 24 till
hélften in eller ut.

- Lossa vingskruven pa djupanslaget 11 sa att djupanslaget
13 ar fritt rorligt.

- Tryck spannspaken for lasning av frasdjup 16 i riktningen
© och for langsamt ned 6verfrasen tills frasverktyget 21
beror arbetsstyckets yta. Slapp ater spannspaken for las-
ning av frasdjup 16 for att fixera detta nedsénkningsdjup.
Vrid vid behov spannspaken for lasning av frasdjup 16 i
riktningen @ for att slutgiltigt fixera spaken.

- Tryck djupanslaget 13 nedat tills det ligger an mot ste-
ganslaget 9. Stall sliden med indexmarket 12 i lage ”0” pa
frasdjupsskalan 14.

- Stall djupanslaget 13 pa 6nskat frasdjup och dra fast ving-

skruven pa djupanslaget 11. Se till att sliden med index-
market 12 inte langre forskjuts.
- Tryck spannspaken for lasning av frasdjup 16 i riktningen
© och for dverfrasen till dversta laget.
Storre frasdjup ska utforas i flera etapper med mindre span-
avskiljning. Med hjalp av steganslaget 9 kan frasningen delas
upp paflerasteg. Stallin 6nskat frasdjup med lagsta steget for
steganslaget och vlj for de forsta bearbetningsmomenten de
hogre stegen.

POF 1200 AE: Avstandet mellan stegen kan forandras med
justerskruvarna 24.

Fininstéllning av frasdjupet (POF 1400 ACE)

Efter en provfrasning kan frasdjupet med ratten 18 stallas
exakt in pa onskat matt, vrid medurs for storre frasdjup och
moturs for minskning av frasdjupet. Skalan 17 tjdnar endast
som orientering. Ett varv motsvarar en justering om 2,0 mm,
ett av delstrecken vid dvre kanten pa skalan 17 motsvarar en
foréndring om 0,1 Hogsta instéllningsvagen ar + 8 mm.
Exempel: Onskat frasdjup skavara 10,0 mm, provfrasningen
gav ett frasdjup pa 9,6 mm.

- Lyft upp 6verfrasen och lagg t. ex. en trabit under glidplat-

tan 7, sa att frasverktyget 21 inte berér arbetsstycket nar
frasen fors nedat. Tryck spannspaken for lasning av fras-
djup 16 i riktningen @ och for langsamt ned overfrasen
tills djupanslaget 13 ligger mot steganslaget 9.

- Vrid sedan skalan 17 till Iaget "0” och lossa vingskruven
11.

- Vrid ratten 18 med 0,4 mm/4 delstreck (differens mellan
bor- och arvarde) medurs och dra fast vingskruven 11.

- Kontrollera valt frasdjup med en ytterligare provfrasning.

Forandrainte langre slidens lage 12 pa djupanslaget 13 efter

avslutad installning av frasdjupet sa att alltid aktuellt frasdjup

kan avldsas pa skalan 14.

e

Fininstdllning av frasdjupet (POF 1200 AE)

Med steganslaget 9 kan olika frasdjup forinstallas. Install-
ningen sker enligt ovan beskrivet tillvagagangssatt med den
atskillnad att anslagens hojddifferens sinsemellan forandras
nar justerskruvarna for steganslaget 24 vrids.

Arbetsanvisningar
» Skydda frasverktyget mot stotar och slag.

Frasriktning och frasningsforlopp (se bild E)

» Frasning ska alltid utforas mot frasens rotationsrikt-
ning 21 (mot matningsriktning). Vid frasning i rota-
tionsriktning (i matningsriktning) finns risk for att
elverktyget slits ur anvandarens hand.

- Stallin 6nskat frasdjup, se stycket "Installning av fras-
djup”.

- Laggan elverktyget med monterat frasverktyg mot arbets-
stycket och sl pa elverktyget.

- Tryck spannspaken for lasning av frasdjup 16 nedat och
for overfrasen langsamt nedat tills installt frasdjup upp-
natts. Slapp ater spannspaken for lasning av frasdjup 16
for att fixera detta nedsankningsdjup.

Vrid vid behov spannspaken for lasning av frasdjup 16
uppat.

- Utfor frasningen med jamn matningshastighet.

- For upp 6verfrasen till dversta ldget efter avslutad fras-
ning.

- Koppla fran elverktyget.

Frasning med hjélpanslag (se bild F)

For bearbetning av stora arbetsstycken resp. vid frasning av
spar kan ett brade eller en list fastas pa arbetsstycket som
hjdlpanslag langs vilket dverfrasen fors. Styr dverfrasen langs
hjalpanslaget pa glidplattans flata sida.

Kant- eller formfrasning
Vid kant- och formfrasning utan parallellanslag maste fras-
verktyget vara forsett med styrtapp eller kullager.

- For pakopplat elverktyg frén sidan mot arbetsstycket tills
frasverktygets styrtapp eller kullager ligger an mot den
kant pa arbetsstycket som ska bearbetas.

- Styr elverktyget med bada handerna langs arbetsstyckets
kant. Se till elverktyget ligger i ratt vinkel. For kraftigt tryck
kan skada kanten pa arbetsstycket.

Frasning med parallellanslag (se bilder G-H)
Skjut in parallellanslaget 31 med styrstangerna 30 i botten-

plattan 6 och dra fast anslaget med vingskruvarna 4 sa att
erforderligt matt uppstar.

For detinkopplade elverktyget langs arbetsstyckets kant med
jamn matning och tryck i sidled mot parallellanslaget.
Frasning av cirklar (se bilder 1-J)

Vand parallellanslaget 31 sa att stodytorna ligger uppat.
Skjut in parallellanslaget 31 med styrstangerna 30 i botten-

plattan 6 och dra fast anslaget med vingskruvarna 4 sa att
erforderligt matt uppstar.

Fast centrerpinnen 32 med vingskruven 33 genom halet i
parallellanslaget 31.
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Stick in centrerpinnen 32 i markerat centrum pa cirkeln och
fras med jamn matningshastighet.

Frasning med kurvanslag (se bilder K - L)

Skjut in parallellanslaget 31 med styrstangerna 30 i botten-

plattan 6 och dra fast anslaget med vingskruvarna 4 sa att
erforderligt matt uppstar.

Fast kurvanslaget med monterad styrrulle 34 genom halet pa
parallellanslaget 31.

For elverktyget med latt tryck fran sidan langs arbetsstyckets
kant.
Frasning med frascirkel (se bild M)

For cirkelrund frasning kan frascirkeln/styrskeneadaptern 35
anvandas. Montera frascirkeln som bilden visar.

Skruva in centrerskruven 40 i frascirkelns ganga. Placera
skruvspetsen i centrum pa den cirkelbage som ska frasas och
kontrollera att skruvspetsen griper in i arbetsstyckets yta.

Stall grovt in 6nskad radie genom att forskjuta frascirkeln och
dra fast vingskruvarna 37 och 38.

Med ratten 39 kan sedan vingskruven 38 lossats langden fin-
instdllas. Ett varv motsvarar en justering om 2,0 mm, ett del-
streck pa ratten 39 motsvarar en justering om 0,1 mm.

For det inkopplade elverktyget med hogra handtaget 8 och
handtaget for frascirkeln 36 dver arbetsstycket.

Frasning med styrskena (se bild N)

Med hjalp av styrskenan 41 kan linjar frasning utféras.

For kompensering av hojdskillnaden maste distansplattan 42
monteras.

Montera frascirkeln/styrskeneadaptern 35 som bilden visar.
Fést styrskenan 41 med lamplig spannutrustning t. ex skruv-

tvingar pa arbetsstycket. Lagg upp elverktyget med pamonte-

rad styrskeneadapter 35 pa styrskenan.

Frasning med kopierhylsa (se bilder O - P)

Med hjalp av kopierhylsan 43 kan konturer fran mallar resp

schabloner 6verforas till arbetsstycket.

Vélj en kopierhylsa som motsvarar schablonens resp. mallens

tjocklek. Pga kopierhylsans utskjutande h6jd maste schablo-

nen ha en tjocklek pa minst 8 mm.

Paverka upplasningsspaken 20 och satt kopierhylsan 43 fran

undre sidan in i bottenplattan 6. Kodnockarna maste harvid

kannbart Iasa i kopierhylsans urtag.

» Frasverktygets diameter ska vara mindre an kopier-
hylsans inre diameter.

For frasning med kopierhylsan 43 forfar sa har:

- For detinkopplade elverktyget med kopierhylsan mot
schablonen.

- Tryck spannspaken for lasning av frasdjup 16 nedat och
for 6verfrasen langsamt nedat tills installt frasdjup upp-
natts. Slapp ater spannspaken for lasning av frasdjup 16
for att fixera detta nedsankningsdjup.

Vrid vid behov spannspaken for lasning av frasdjup 16
uppat.

- Forelverktyget med utskjutande kopierhylsa med tryck i
sidled langs schablonen.

e
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Underhall och service

Underhall och rengéring

» Drastickproppen ur nituttaget innan arbeten utfors pa
elverktyget.

» Hall elverktyget och dess ventilations6ppningar rena
for bra och sikert arbete.

» Anvand under extrema betingelser om majligt en
utsugningsanldggning. | dylika fall ska ventilations-
oppningarna renblasas ofta och ett felstromsskydd
(F1) forkopplas. Vid bearbetning av metall kan damm sam-
las i elverktygets inre. Elverktygets skyddsisolering kan
forsamras.

Om nétsladden for bibehallande av verktygets sakerhet

maste bytas ut, ska byte ske hos Bosch eller en auktoriserad

serviceverkstad for Bosch-elverktyg.

Kundtjanst och anvindarradgivning

Kundservicen ger svar pa fragor betraffande reparation och
underhall av produkter och reservdelar. Sprangskisser och
information om reservdelar hittar du pa:
www.bosch-pt.com

Bosch anvandarradgivningsteamet hjalper garna vid fragor
som galler vara produkter och tillbehor.

Ange alltid vid forfragningar och reservdelsbestéllningar det
10-siffriga produktnumret som finns pa elverktygets typskylt.

Svenska

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Danmark

Tel.: (08) 7501820 (inom Sverige)
Fax: (011) 187691

Avfallshantering

Elverktyg, tillbehor och forpackning ska omhéndertas pa
miljovanligt satt for atervinning.

Slang inte elverktyg i hushallsavfall!

Endast for EU-lander:

Enligt europeiska direktivet 2012/19/EU
for avfall som utgdrs av elektriska och elek-
troniska produkter och dess modifiering till
nationell ratt maste obrukbara elverktyg
omhandertas separat och pa miljévanligt
satt lamnas in for tervinning.

Andringar forbehalles.

Bosch Power Tools
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Norsk

Sikkerhetsinformasjon

Generelle advarsler for elektroverktoy
A ADVARSEL Les gjennom alle advarslene og anvis-

ningene. Feil ved overholdelsen av ad-
varslene og nedenstaende anvisninger kan medfare elektris-
ke stet, brann og/eller alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.
Det nedenstaende anvendte uttrykket «elektroverktay» gjel-

der for stramdrevne elektroverktay (med ledning) og batteri-

drevne elektroverktay (uten ledning).

Sikkerhet pa arbeidsplassen

» Hold arbeidsomradet rent og ryddig og serg for bra be-

lysning. Rotete arbeidsomrader eller arbeidsomrader
uten lys kan fare til ulykker.

» Ikke arbeid med elektroverkteyet i eksplosjonsutsatte
omgivelser - der det befinner seg brennbare vasker,
gass eller stav. Elektroverktay lager gnister som kan an-
tenne stav eller damper.

» Hold barn og andre personer unna nar elektroverktoy-
et brukes. Hvis du blir forstyrret under arbeidet, kan du
miste kontrollen over elektroverktayet.

Elektrisk sikkerhet

» Stopselet til elektroverktayet ma passe inn i stikkon-
takten. Stepselet ma ikke forandres pa noen som helst
mate. lkke bruk adapterstepsler sammen med jordede
elektroverktay. Bruk av stapsler som ikke er forandret pa
og passende stikkontakter reduserer risikoen for elektris-
ke stot.

» Unnga kroppskontakt med jordede overflater slik som
ror, ovner, komfyrer og kjoleskap. Det er starre fare ved
elektriske stat hvis kroppen din er jordet.

» Hold elektroverktsyet unna regn eller fuktighet. Der-
som det kommer vann i et elektroverktay, gker risikoen for
elektriske stat.

» lkke bruk ledningen til andre formal, f. eks. til a baere
elektroverktoyet, henge det opp eller trekke det ut av
stikkontakten. Hold ledningen unna varme, olje, skar-

pe kanter eller verktaydeler som beveger seg. Med ska-

dede eller opphopede ledninger gker risikoen for elektris-
ke stet.

» Nar du arbeider utenders med et elektroverktay, ma du
kun bruke en skjsteledning som er egnet til utenders
bruk. Nar du bruker en skjgteledning som er egnet for
utenders bruk, reduseres risikoen for elektriske stet.

» Hvis det ikke kan unngas a bruke elektroverktoyet i
fuktige omgivelser, ma du bruke en jordfeilbryter. Bruk
av en jordfeilbryter reduserer risikoen for elektriske stet.

Personsikkerhet
» Var oppmerksom, pass pa hva du gjer, ga fornuftig

frem nar du arbeider med et elektroverktay. lkke bruk
elektroverktey nar du er trett eller er pavirket av nar-

10:00 AM

e

kotika, alkohol eller medikamenter. Et ayeblikks uopp-
merksomhet ved bruk av elektroverktayet kan fere til al-
vorlige skader.

» Bruk personlig verneutstyr og husk alltid & bruke ver-
nebriller. Bruk av personlig sikkerhetsutstyr som stav-
maske, sklifaste arbeidssko, hjelm eller harselvern — av-
hengig av type og bruk av elektroverkteyet - reduserer
risikoen for skader.

» Unnga a starte verktoyet ved en feiltagelse. Forviss
deg om at elektroverktayet er slatt av fer du kobler det
til strammen og/eller batteriet, lofter det opp eller bae-
rer det. Hvis du holder fingeren pa bryteren nar du baerer
elektroverktayet eller kobler elektroverktayet til stram-
men i innkoblet tilstand, kan dette fare til uhell.

» Fjerninnstillingsverktey eller skrungkler for du slar pa
elektroverktoyet. Et verktoy eller en ngkkel som befinner
seg i en roterende verktaydel, kan fare til skader.

» Unnga en unormal kroppsholdning. Serg for  sta ste-
dig og i balanse. Dermed kan du kontrollere elektroverk-
tayet bedre i uventede situasjoner.

» Bruk alltid egnede klzer. Ikke bruk vide klzer eller smyk-
ker. Hold har, tey og hansker unna deler som beveger
seg. Lastsittende tay, smykker eller langt har kan komme
inni deler som beveger seg.

» Hvis det kan monteres stevavsug- og oppsamlingsinn-
retninger, maduforvisse deg omat disse er tilkoblet og
brukes pa korrekt mate. Bruk av et stevavsug reduserer
farer pa grunn av stev.

Omhyggelig bruk og handtering av elektroverktay

» Ikke overbelast verktoyet. Bruk et elektroverktey som
er beregnet til den type arbeid du vil utfere. Med et pas-
sende elektroverktey arbeider du bedre og sikrere i det an-
gitte effektomradet.

» Ikke bruk elektroverktey med defekt pa-/av-bryter. Et
elektroverktay somikke lenger kan slds av eller pa, er farlig
0g ma repareres.

» Trekk stapselet ut av stikkontakten og/eller fjern bat-
teriet for du utferer innstillinger pa elektroverktoyet,
skifter tilbehorsdeler eller legger maskinen bort. Disse
tiltakene forhindrer en utilsiktet starting av elektroverktay-
et.

» Elektroverktoy som ikke er i bruk ma oppbevares util-
gjengelig for barn. Ikke la maskinen brukes av perso-
ner som ikke er fortrolig med dette eller ikke har lest
disse anvisningene. Elektroverktay er farlige nar de bru-
kes av uerfarne personer.

» Var noye med vedlikeholdet av elektroverktoyet. Kon-
troller om bevegelige verktoydeler fungerer feilfritt og
ikke klemmes fast, og om deler er brukket eller skadet,
slik at dette innvirker pa elektroverktoyets funksjon.
La disse skadede delene repareres fer elektroverktay-
et brukes. Darlig vedlikeholdte elektroverktay er arsaken
til mange uhell.

» Hold skjeereverktayene skarpe og rene. Godt stelte
skjaereverktay med skarpe skjer setter seg ikke sé ofte
fast og er lettere a fore.
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» Bruk elektroverktay, tilbehor, verktay osv. i henhold til
disse anvisningene. Ta hensyn til arbeidsforholdene og
arbeidet som skal utfores. Bruk av elektroverktay til an-
dre formal enn det som er angitt kan fare til farlige situasjo-
ner.

Service

» Elektroverktoyet ditt skal alltid kun repareres av kvali-
fisert fagpersonale og kun med originale reservedeler.
Slik opprettholdes verktayets sikkerhet.

Sikkerhetsinformasjoner for freser

» Hold elektroverkteyet kun pa de isolerte grepflatene,
for fresen kan treffe sin egen stremledning. Kontakt
med en spenningsfarende ledning kan ogsa sette elektro-
verktayets metalldeler under spenning og fare til elektriske
stat.

» Fest og sikre arbeidsstykket med tvinger eller pa enan-
nen mate til et stabilt underlag. Hvis du holder arbeids-
stykket kun med handen eller mot kroppen din, er det fort-
satt bevegelig og kan medfere at du mister kontrollen.

» Det godkjente turtallet til innsatsverktoyet ma vaere
minst like hayt som det maksimale turtallet som er an-
gitt pa elektroverktayet. Tilbehar som dreies hurtigere
enn godkjent, kan @delegges.

» Freseverktoy eller annet tilbeher ma passe noyaktig
inn i verktayfestet (spenntange) pa elektroverktoyet.
Innsatsverktay som ikke passer ngyaktig inn i verktayfes-
tet til elektroverktayet, roterer uregelmessig, vibrerer
svaert sterkt og kan fare til at du mister kontrollen.

» Elektroverktayet ma kun feres inn mot arbeidsstykket
iinnkoblet tilstand. Det er ellers fare for tilbakeslag, hvis
innsatsverktayet henger seg opp i arbeidsstykket.

» Pass pa at hendene ikke kommer inn i freseomradet og
opp i freseverktoyet. Hold ekstrahandtaket eller mot-
orhuset fast med den andre handen. Nar begge hendene
holder fresen, kan freseverktayet ikke skade hendene.

» Du ma aldri frese over metallgjenstander, spikre eller
skruer. Freseverkteyet kan skades og fare til sterkere vi-
brasjoner.

» Bruk egnede detektorer til a finne skjulte stram-/gass-/
vannledninger, eller sper hos det lokale el-/gass-/vann-
verket. Kontakt med elektriske ledninger kan medfare
brann og elektrisk stat. Skader pa en gassledning kan fare
til eksplosjon. Hull i en vannledning forarsaker materielle
skader.

» Bruk ikke butte eller skadede fres. Butte eller skadede
fres forarsaker en starre friksjon, kan klemmes fast og fe-
rer til ubalanser.

» Hold elektroverktayet fast med begge hender under ar-
beidet og serg for a sta stadig. Elektroverktayet fares
sikrere med to hender.

» Vent til elektroverktoyet er stanset helt for du legger
det ned. Innsatsverktayet kan kile seg fast og fere til at du
mister kontrollen over elektroverktayet.
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Produkt- og ytelsesbeskrivelse

Les gjennom alle advarslene og anvisnin-
gene. Feil ved overholdelsen av advarslene
og nedenstaende anvisninger kan medfare
elektriske stat, brann og/eller alvorlige ska-
der.

Formalsmessig bruk

Maskinen er beregnet til a frese noter, kanter, profiler og lang-
hulli tre, kunststoff og lette byggematerialer samt til kopie-
ringsfresing pa faste underlag.

Ved redusert turtall og med tilsvarende freser kan ogsa ikke
jernholdige metaller bearbeides.

Lyset til dette elektroverktayet brukes til & belyse selve ar-
beidsomradet, og er ikke egnet som rombelysning i boliger.

lllustrerte komponenter
Nummereringen av de illustrerte komponentene gjelder for
bildet av elektroverktayet pd illustrasjonssiden.
1 Innkoblingssperre for pa-/av-bryter
Heyre handtak (isolert grepflate)
Spindel-lasetast
Vingeskrue for parallellanlegg-feringsstenger (2x)*
Sponbeskyttelse
Grunnplate
Glideplate
Feste for parallellanlegg-feringsstenger
Trinnvist anlegg
Beskyttelsesmansjett
Vingeskrue for dybdeanleggsinnstilling
Skyver med indeksmerke
Dybdeanlegg
Skala fresedybdeinnstilling
Venstre handtak (isolert grepflate)
Spennarm for fresedybdelas
Skala fresedybde-fininnstilling (POF 1400 ACE)
Dreieknapp for fresedybde-fininnstilling
(POF 1400 ACE)
19 Markering for nullpunktinnstilling
20 Lasespak for kopieringshylsen
21 Freseverktoy*
22 Pa-/av-bryter
23 Stillhjul for turtallforvalg
24 Justeringsskruer trinnanlegg (POF 1200 AE)
25 Mutter med spenntange
26 Fastngkkel ngkkelvidde 19 mm*
27 Avsugslange (@ 35 mm)*
28 Avsugadapter®
29 Fingerskrue for avsugadapter (2x)*
30 Faringsstang for parallellanlegg (2x) *
31 Parallellanlegg*
32 Sentreringsstift*
33 Vingeskrue for sentreringsstift*
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34 Kurveanlegg*

35 Fresesirkel/feringsskinneadapter*

36 Handtak for fresesirkel*

37 Vingeskrue for fresesirkel-grovinnstilling (2x) *
38 Vingeskrue for fresesirkel-fininnstilling (1x)*
39 Dreieknapp for fresesirkel-fininnstilling*

e

40 Sentreringsskrue*

41 Fgringsskinne*

42 Avstandsplate (inngar i settet «Fresesirkel»)*

43 Kopieringshylse*
*llustrert eller beskrevet tilbeher inngar ikke i standard-leveran-
sen. Det komplette tilbehgret finner du i vart tilbehersprogram.

Tekniske data
Overfres POF 1200 AE POF 1400 ACE
Produktnummer 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Opptatt effekt W 1200 1400
Tomgangsturtall min! 11000-28000 11000-28000
Turtallforvalg [ )
Konstantelektronikk - )
Kontakt for stevavsuging o °
Verktgyfeste mm 6/8 6/8
inch % Y
Fresekurvslag mm 55 55
Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 3,5
Beskyttelsesklasse O/ [o]/11

Informasjonene gjelder for nominell spenning [U] pa 230 V. Ved avvikende spenning og pa visse nasjonale modeller kan disse informasjonene variere

noe.

Stay-/vibrasjonsinformasjon
Steyutslippsverdier malt i henhold til EN 60745-2-17.

Maskinens typiske A-bedemte stayniva er: Lydtrykkniva
95 dB(A); lydeffektniva 106 dB(A). Usikkerhet K= 3 dB.
Bruk herselvern!

Totale svingningsverdier a;, (vektorsum fra tre retninger) og
usikkerhet K beregnet jf. EN 60745:

a,=6m/s2, K=2m/s2.

Vibrasjonsnivaet som er angitt i disse anvisningene, er malt
iht. en malemetode som er standardisert i EN 60745 og kan
brukes til sammenligning av elektroverktay med hverandre.
Det egner seg ogsa til en forelgpig vurdering av vibrasjonsbe-
lastningen.

Det angitte vibrasjonsnivaet representerer de hovedsakelige
anvendelsene til elektroverktgyet. Men hvis elektroverktayet
brukes til andre anvendelser, med forskjellig tilbehar eller
utilstrekkelig vedlikehold, kan vibrasjonsnivaet avvike. Dette

kan fare til en tydelig gking av vibrasjonsbelastningen over he-

le arbeidstidsrommet.

Til en neyaktig vurdering av vibrasjonsbelastningen skal det
ogsa tas hensyn til de tidene maskinen er slatt av eller gar,
men ikke virkelig brukes. Dette kan tydelig redusere vibra-
sjonsbelastningen over hele arbeidstidsrommet.

Bestem ekstra sikkerhetstiltak til beskyttelse av brukeren mot
vibrasjonenes virkning, som for eksempel: Vedlikehold av
elektroverktey og innsatsverktay, holde hendene varme, or-
ganisere arbeidsforlapene.

Samsvarserklaring C €

Vi erkleerer under eneansvar at produktet som er beskrevet
under «Tekniske data» er i overensstemmelse med alle rele-
vante bestemmelser i direktivene 2009/125/EC

(forordning 1194/2012), 2011/65/EU, 2014/30/EU,
2006/42/EC inkludert endringer, og falgende standarder:
EN60745-1,EN60745-2-17, EN 50581.

Tekniske data (2006/42/EC) hos:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

%/‘f(:@c@ﬁ IV /Lu/{c-——-

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montering

» For alle arbeider pa elektroverkteyet utferes ma stop-
selet trekkes ut av stikkontakten.

Innsetting av freseverktoy (se bilde A)

» Til innsetting og utskifting av freseverktay anbefales
det & bruke vernehansker.

Avhengig av bruksformal finnes det freseverktay i forskjellige
modeller og kvaliteter.
Freseverktoy av haylegert hurtigskjerende stal er egnet

til bearbeidelse av myke materialer som f.eks. mykt tre og
kunststoff.
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Freseverktoy med hardmetallskjzer er spesielt egnet for
harde og abrasive materialer som f.eks. hardt tre og alumini-
um.

Original-freseverktay fra det omfangsrike Bosch-tilbehgrpro-

grammet kan kjgpes hos forhandleren.

Bruk kun feilfrie og rene freser.

- Sla ned sponbeskyttelsen 5.

- Trykk pa spindel-lasetasten 3 og hold denne trykt inne.
Drei eventuelt motorspindelen med handen til den lases.

- Lasne mutteren 25 med fastnskkelen 26 (nekkelvidde
19 mm) ved & dreie med urviserne @.

- Skyv freseverkteyet inn i spenntangen. Fresskaftet ma
skyves inn minst 20 mm i spenntangen.

- Trekk mutteren 25 fast med fastngkkelen 26 (ngkkelvidde
19 mm) ved & dreie med urviserne @. Slipp spindel-lase-
tasten 3.

- Sld opp sponbeskyttelsen 5.

» Sett ikke freseverktoy med en diameter starre enn
42 mm inn uten montert kopieringshylse. Disse frese-
verktayene passer ikke gjennom grunnplaten.

» Trekk spenntangen ikke fastmed mutteren salenge det
ikke er montert freseverktay. Spenntangen kan ellers ta
skade.

Stev-/sponavsuging (se bilde B)

» Stgv fra materialer som blyholdig maling, noen tresorter,
mineraler og metall kan vaere helsefarlige. Bergring eller
innanding av stev kan utlgse allergiske reaksjoner og/eller
andedrettssykdommer hos brukeren eller personer som
befinner seg i naerheten.

Visse typer stav som eik- eller bekstev gjelder som kreft-

fremkallende, spesielt i kombinasjon med tilsetningsstof-

fer til trebearbeidelse (kromat, trebeskyttelsesmidler).

Asbestholdig materiale ma kun bearbeides av fagfolk.

- Bruk helst et stavavsug som er egnet for dette materia-
let.

- Sarg for god ventilasjon av arbeidsplassen.

- Det anbefales a bruke en stavmaske med filterklasse
P2.

Felg ditt lands gyldige forskrifter for de materialene som skal

bearbeides.

» Unnga stev pa arbeidsplassen. Stov kan lett antennes.

Montering av avsugadapteren

Avsugadapteren 28 kan monteres med slangekoblingen frem-
over eller bakover. Ved montering med slagekobling fremover
ma farst sponbeskyttelsen 5 tas av. Fest avsugadapteren 28
med de to skruene 29 pa grunnplaten 6.

Rengjar avsugadapteret 28 regelmessig for a sikre en optimal
avsuging.

Tilkobling av stevavsuget

Sett en avsugslange (@ 35 mm) 27 (tilbeher) pa den monter-
te avsugadapteret. Forbind avsugslangen 27 med en stavsu-
ger (tilbeher).

Elektroverkteyet kan kobles direkte til stikkontakten pa en

Bosch-universalsuger med fiernstart. Denne starter automa-
tisk nar elektroverktayet kobles inn.

e
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Stgvsugeren ma vaere egnet til materialet som skal bearbei-
des.

Ved avsuging av spesielt helsefarlig, kreftfremkallende eller
tart stev ma du bruke en spesialstavsuger.

Montering av sponbeskyttelse (se bilde C)

Sett sponbeskyttelsen 5 forfra inn i feringen slik at den géri
las. Til fierning griper du tak i sponbeskyttelsen pa siden og
trekker den av fremover.

Bruk

Igangsetting

» Ta hensyn til stramspenningen! Spenningen til strem-
kilden ma stemme overens med angivelsene pa elek-
troverktoyets typeskilt. Elektroverktay som er merket
med 230 V kan ogsa brukes med 220 V.

Forhandsinnstilling av turtallet

Med stillhjul for turtallforvalg 23 kan ngdvendig turtall for-

handsinnstilles ogsa under drift.

1-2  lavtturtall

3-4  middels turtall

5-6  heytturtall

Verdiene i tabellen er omtrentelige verdier. Det ngdvendige

turtallet er avhengig av materiale og arbeidsvilkarene og kan

finnes frem til praktiske forsek.

Material Fresdiameter (mm) Posisjon stillhjul 23

Hardt tre 4-10 5-6
(bek) 12-20 3-4
22-40 1-2
Mykt tre 4-10 5-6
(furu) 12-20 3-6
22-40 1-3
Sponplater 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Kunststoffer 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Inn-/utkobling

Innstill gnsket fresedybde far inn-/utkobling, se avsnitt «Inn-
stilling av fresedybdenn.

Til igangsetting av elektroverktayet trykker du ferst pa inn-
koblingssperren 1 og trykker deretter inn pa-/av-bryteren 22
og holder den trykt inne.

POF 1400 ACE: En lampe belyser freseomradet.

Til utkobling av elektroverktayet slipper du pa-/av-bryteren
22.

POF 1400 ACE: Lampen slokner langsomt.

Merk: Av sikkerhetsgrunner kan pa-/av-bryteren 22 ikke la-
ses, men ma stadig holdes trykt inne i lgpet av driften.

Sl elektroverktayet kun pa nar du bruker det for a spare ener-
gi.
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Konstantelektronikk (POF 1400 ACE)

Konstantelektronikken holder turtallet nesten konstant i tom-

gang og ved belastning; dette sikrer en jevn arbeidseffekt.

Innstilling av fresedybden (se bilde D)

» Innstilling av fresedybden ma kun utferes nar elektro-
verktoyet er slatt av.

Til grovinnstilling av fresedybden gjar du felgende:

- Sett elektroverktayet med montert freseverktgy pa ar-
beidsstykket som skal bearbeides.
- POF 1400 ACE: Sett fininnstillingen i midten med

dreieknappen 18. Drei da dreieknappen 18 til markeringe-

ne 19 stemmer overens som vist pa bildet. Drei deretter
skalaen 17 pa «0».

19

- Sett trinnvist anlegg 9 pa laveste trinn; trinnanlegget gar
felbartilas.

- POF 1200 AE: Dreijusteringsskruene for trinnanlegget 24
halvveis inn hhv. ut.

- Los vingeskruen pa dybdeanlegget 11, slik at dybdeanleg-

get 13 er fritt bevegelig.
- Trykk spennarmen for fresedybdeldsen 16 i dreieretning

© og far overfresen langsomt ned til fresen 21 berarer ar-

beidsstykkeoverflaten. Slipp spennarmen for fresedybde-
ldsen 16 igjen for a fiksere denne innstikksdybden.

Trykk eventuelt spennarmen for fresedybdelasen 16 i
dreieretning @, for a fiksere den til slutt.

- Trykk dybdeanlegget 13 nedover til det ligger pa trinnvist
anlegg 9. Med skyveren setter du indeksmerket 12 i posi-
sjon «O» pa fresedybdeskalaen 14.

- Innstill dybdeanlegget 13 pa gnsket fresedybde og trekk
vingeskruen fast pa dybdeanlegget 11. Pass pa at du ikke
forskyver skyveren med indeksmerket 12 mer.

- Trykk spennarmen for fresedybdeldsen 16 i dreieretning
© og far overfresen inn i gverste posisjon.

Ved starre fresedybder anbefales det a bearbeide flaten flere

ganger med liten sponfjerning i hver omgang. Ved hjelp av

trinnvist anlegg 9 kan fresingen oppdeles pa flere trinn. Inn-
still da gnsket fresedybde med det laveste trinnet pa trinnan-
legget og velg farst de hayere trinnene for de farste bearbei-
delsesomgangene.

POF 1200 AE: Avstanden mellom trinnene kan endres ved &

skru justeringsskruene 24.

Fininnstilling av fresedybden (POF 1400 ACE)
Etter en provefresing kan du innstille fresedybden ngyaktig

pagnsket mal ved & dreie dreieknappen 18; drei med urviser-

ne til gkning av fresedybden, drei mot urviserne til redusering
av fresedybden. Skalaen 17 er en orienteringshjelp. En om-
dreining tilsvarer en innstillingsstrekning pa 2,0 mm, en av

e

delstrekene pa @vre kant av skalaen 17 tilsvarer en forandring
av innstillingsstrekningen pa 0,1 mm. Den maksimale juste-
ringveien er + 8 mm.

Eksempel: @nsket fresedybde skal veere 10,0 mm, pravefre-
singen ga en fresedybde pd 9,6 mm.

- Left opp overfresen og legg f. eks. en liten trebit under gli-
deplaten 7, slik at fresen 21 ikke bergrer arbeidsstykket
nar den senkes ned. Trykk spennarmen for fresedybdela-
sen 16 i dreieretning @ og far overfresen langsomt ned til
dybdeanlegget 13 sitter pa trinnanlegget 9.

- Drei skalaen 17 pa «O» og lgsne vingeskruen 11.

- Drei dreieknappen 18 0,4 mm/4 delstreker (differanse
mellom beregnet og aktuell verdi) med urviserne og trekk
vingeskruen 11 fast.

- Sjekk valgt fresedybde med en ytterligere prevefresing.

Etter innstilling av fresedybden endrer du posisjonen til sky-

veren 12 pa dybdenanlegget 13 ikke mer, slik at du alltid kan

avlese den momentane fresedybden pa skalaen 14.

Fininnstilling av fresedybden (POF 1200 AE)

Med trinnanlegget 9 kan du forhandsinnstille forskijellige fre-
sedybder. Innstillingen utferes som beskrevet ovenfor med
den forskijell at haydedifferansen mellom anleggene kan en-
dres ved a dreie justeringsskruene for trinnanlegget 24.

Arbeidshenvisninger
> Beskytt fresen mot slag og stet.

Freseretning og fresing (se bilde E)

» Fresingen ma alltid utferes mot freseverktoyets 21 ro-
tasjonsretning (motgaende bevegelse). Ved fresing i
rotasjonsretningen (synkron bevegelse) kan elektro-
verktgyet rives ut av handen din.

~ Innstill gnsket fresedybde, se avsnitt «Innstilling av frese-
dybden».

- Sett elektroverktayet med montert freseverktay pa ar-
beidsstykket som skal bearbeides og sl pa elektroverk-
tayet.

- Trykk spennarmen for fresedybdelasen 16 nedover og far
overfresen langsomt nedover til innstilt fresedybde er
nadd. Slipp spennarmen for fresedybdelasen 16 igjen for
a fiksere denne innstikksdybden.

Trykk eventuelt spennarmen for fresedybdelasen 16 opp-
over, for fiksere den til slutt.

- Utfar fresingen med jevn fremfering.

- Fer overfresen tilbake til averste posisjon etter fresingen.

- Slaav elektroverkteyet.

Fresing med hjelpeanlegg (se bilde F)

Tilbearbeidelse av starre arbeidsstykker hhv. ved sporfresing
kan du feste en planke eller en list som hjelpeanlegg pa ar-
beidsstykket og fare overfresen langs hjelpeanlegget. Far
overfresen langs den flate siden av glideplaten pa hjelpean-
legget.

Kant- eller formfresing

Ved kant- eller formfresing uten parallellanlegg ma freseverk-
tayet veere utstyrt med en styretapp eller et kulelager.

- Faerdetinnkoblede elektroverktayet fra siden inn mot ar-
beidsstykket til styretappene eller kulelageret til frese-
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verktayet ligger mot kanten pa arbeidsstykket som skal be-

arbeides.

- Far elektroverkteyet med begge hendene langs kanten pa
arbeidsstykket. Pass da pa en vinkelrett posisjon. For
sterkt trykk kan skade kanten pd arbeidsstykket.

Fresing med parallellanlegg (se bildene G -H)

Skyv parallellanlegget 31 med faringsstengene 30 inn i
grunnplaten 6 og trekk fast med vingeskruene 4 i henhold til
ngdvendig mal.

Fer det innkoblede elektroverktayet med jevn fremfering og

sidetrykk pa parallellanlegget langs kanten pa arbeidsstykket.

Fresing av radier (se bildene 1-J)

Snu parallellanlegget 31, slik at anleggsflatene peker oppo-
ver.

Skyv parallellanlegget 31 med feringsstengene 30 inn i
grunnplaten 6 og trekk fast med vingeskruene 4 i henhold til
ngdvendig mal.

Fest sentreringsstiften 32 med vingeskruen 33 gjennom bo-
ringen pa parallellanlegget 31.

Sett sentreringsstiften 32 inn i det markerte midtpunktet pa
radiusen og utfer fresingen med jevn kraft.

Fresing med kurveanlegg (se bildene K - L)

Skyv parallellanlegget 31 med faringsstengene 30 inn i
grunnplaten 6 og trekk fast med vingeskruene 4 i henhold til
ngdvendig mal.

Fest kurveanlegget med montert faringsrull 34 gjennom bo-
ringen pa parallellanlegget 31.

Far elektroverktayet med svakt trykk fra siden langs kanten
pa arbeidsstykket.

Fresing med fresesirkel (se bilde M)

Til kretsrunde fresearbeider kan du bruke fresesirkelen/fe-
ringsskinneadapteren 35. Monter fresesirkelen slik det vises
pd bildet.

Skru sentreringsskruen40innigjengen pafresesirkelen. Sett
skruspissen inn i midtpunktet pa sirkelbuen som skal freses,
pass da pa at skruspissen griper inn i overflaten pa arbeids-
stykket.

Innstill ansket radius grovt ved a forskyve fresesirkelen og
drei vingeskruene 37 og 38 fast.

Med dreieknappen 39 kan dufininnstille lengden etter lgsning
av vingeskruen 38. En omdreining tilsvarer da en justerings-
strekning pa 2,0 mm, en av delstrekene pa dreieknappen 39
tilsvarer en endring av justeringsstrekningen pa 0,1 mm.

Far det innkoblede elektroverkteyet med hayre handtak 8 og
handtaket for fresesirkelen 36 over arbeidsstykket.

Fresing med faringsskinne (se bilde N)

Med faringsskinnen 41 kan du utfere arbeider som gar rett-
fram.

Til utlikning av hgydeforskjellen ma du montere en avstands-
plate 42.

Monter fresesirkelen/feringsskinneadapteren 35 slik det vi-
ses pa bildet.
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Fest feringsskinnen 41 med egnede spenninnretninger,
f.eks. skrutvinger, pa arbeidsstykket. Sett elektroverktayet
med montert faringsskinneadapter 35 pa faringsskinnen.

Fresing med kopieringshylse (se bildene O - P)

Med kopieringshylsen 43 kan konturer fra mgnster hhv. sja-

bloner overfares til arbeidsstykket.

Velg egnet kopieringshylse avhengig av tykkelsen pa sjablo-

nen hhv. mansteret. P4 grunn av kopieringshylsens utstikken-

de hgyde ma sjablonen ha en minimumstykkelse pa 8 mm.

Trykk lasespaken 20 og sett kopieringshylsen 43 nedenfra

inni grunnplaten 6. Kodeknastene ma da felbart ga i las i ut-

sparingene til kopieringshylsene.

» Velg en diameter pa freseverkteyet som er mindre enn
den innvendige diameteren til kopieringshylsen.

Til fresing med kopieringshylsen 43 gjer du falgende:

- Ferdetinnkoblede elektroverktayet med kopieringshylsen
inn mot sjablonet.

- Trykk spennarmen for fresedybdelasen 16 nedover og far
overfresen langsomt nedover til innstilt fresedybde er
nadd. Slipp spennarmen for fresedybdelasen 16 igjen for
afiksere denne innstikksdybden.

Trykk eventuelt spennarmen for fresedybdelasen 16 opp-
over, for & fiksere den til slutt.

- Fer elektroverktayet med utoverpekende kopieringshylse
med trykk fra siden langs sjablonen.

Service og vedlikehold

Vedlikehold og rengjering

» For alle arbeider pa elektroverktayet utferes ma stop-
selet trekkes ut av stikkontakten.

» Hold elektroverktoyet og ventilasjonsspaltene alltid
rene, for a kunne arbeide bra og sikkert.

» Ved ekstreme bruksvilkar ma du om mulig alltid bruke
et avsuganlegg. I slike tilfeller, blas gjennom ventila-
sjonsspaltene og koble til en jordfeilbryter. Ved bear-
beidelse av metall kan det sette seg lededyktig stev inne i
elektroverktayet. Beskyttelsesisolasjonen til elektroverk-
tayet kan innskrenkes.

Hvis det er ngdvendig a skifte ut tilkoplingsledningen, ma det-

te gjeres av Bosch eller Bosch-serviceverksteder, slik at det

ikke oppstar fare for sikkerheten.

Kundeservice og radgivning ved bruk

Kundeservicen svarer pa dine spgrsmal om reparasjon og
vedlikehold av produktet samt om reservedeleler. Spreng-
skisser og informasjon om reservedeler finner du ogsa pa:
www.bosch-pt.com

Bosch radgivningsteamet hjelper deg gjerne ved sparsmal an-
gdende vare produkter og deres tilbehar.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger ma du oppgi
det 10-sifrede produktnummeret som er angitt pa elektro-
verktayets typeskilt.
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Norsk

Robert Bosch AS
Postboks 350
1402 Ski

Tel.: 64 87 89 50
Faks: 64 87 8955

Deponering

Elektroverktay, tilbehar og emballasje ma leveres inn til milje-

vennlig gjenvinning.

Elektroverktay ma ikke kastes i vanlig seppel!

Kun for EU-land:

Jf. det europeiske direktivet 2012/19/EU
vedr. gamle elektriske og elektroniske ap-
parater og tilpassingen til nasjonale lover
ma gammelt elektroverktay somikke lenger
kan brukes samles inn og leveres inn til en
miljgvennlig resirkulering.

Rett til endringer forbeholdes.

Suomi

Turvallisuusohjeita

Sahkdtyokalujen yleiset turvallisuusohjeet
Lue kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet.

Turvallisuusohjeiden noudattamisen
laiminlyonti saattaa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai va-
kavaan loukkaantumiseen.

Sdilyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyokalu” kasittaa
verkkokayttoisia sahkotyokaluja (verkkojohdolla) ja akku-
kayttoisia sahkotyokaluja (ilman verkkojohtoa).

Tyopaikan turvallisuus

» Pida tyoskentelyalue puhtaana ja hyvin valaistuna.
TyOpaikan epajarjestys tai valaisemattomat tydalueet voi-
vat johtaa tapaturmiin.

» Ala tydskentele sahkotyokalulla rajahdysalttiissa ym-
pdristossa, jossa on palavaa nestettd, kaasua tai polya.
Sahkotyokalu muodostaa kipinditd, jotka saattavat sytyt-
taa polyn tai hoyryt.

» Pidé lapset ja sivulliset loitolla sahkotyokalua kaytta-
essdsi. Voit menettad laitteesi hallinnan huomiosi suun-
tautuessa muualle.

Sahkéturvallisuus

»> Sihkotydkalun pistotulpan tulee sopia pistorasiaan.
Pistotulppaa ei saa muuttaa millan tavalla. Al kayta
mitaan pistorasia-adaptereita maadoitettujen sahko-
tyokalujen kanssa. Alkuperdisessa kunnossa olevat pisto-
tulpat ja sopivat pistorasiat vahentavat sahkdiskun vaaraa.

e

» Viltd koskettamasta maadoitettuja pintoja, kuten put-
kia, pattereita, liesia tai jadkaappeja. Sahkoiskun vaara
kasvaa, jos kehosi on maadoitettu.

» Ali aseta sihkotyokalua alttiiksi sateelle tai kosteudel-
le. Veden tunkeutuminen sahkoétyokalun sisadn kasvattaa
sahkdiskun riskid.

» Al kayta verkkojohtoa viarin. Ald kiyti sitd sahkotyo-
kalun kantamiseen, ripustamiseen tai pistotulpan ir-
rottamiseen pistorasiasta vetamalla. Pidd johto loitolla
kuumuudesta, oljysta, teravista reunoista jaliikkuvista
osista. Vahingoittuneet tai sotkeutuneet johdot kasvatta-
vat sahkdiskun vaaraa.

» Kayttdessasi sahkotyokalua ulkona kayta ainoastaan
ulkokayttoon soveltuvaa jatkojohtoa. Ulkokaytton so-
veltuvan jatkojohdon kaytté pienentaa sahkoiskun vaaraa.

» Jos sdhkotyokalun kdytto kosteassa ymparistossa ei
ole viltettavissa, tulee kiyttaa vikavirtasuojakytkinta.
Vikavirtasuojakytkimen kaytté vahentaa sahkoiskun vaa-
raa.

Henkiloturvallisuus

» Ole valpas, kiinnita huomiota tyoskentelyysi ja nouda-
ta tervetts jrkei sihkotyokalua kiyttiessisi. Ald kiy-
tad mitaan sahkotyokalua, jos olet vasynyt tai huumei-
den, alkoholin tahi ladkkeiden vaikutuksen alaisena.
Hetken tarkkaamattomuus sahkotyokalua kaytettaessa
saattaa johtaa vakavaan loukkaantumiseen.

> Kaytd suojavarusteita. Kayta aina suojalaseja. Henkilo-
kohtaisen suojavarustuksen kayttd, kuten pélynaamarin,
luistamattomien turvakenkien, suojakyparan tai kuulon-
suojaimien, riippuen sahkotyokalun lajista ja kayttotavas-
ta, vahentda loukkaantumisriskid.

» Vilta tahatonta kdynnistamista. Varmista, etta sahko-
tyokalu on poiskytkettyna, ennen kuin liitdt sen sdhko-
verkkoon ja/tai liitat akun, otat sen kiteen tai kannat
sitd. Jos kannat sahkotyokalua sormi kdynnistyskytkimella
tai kytket sahkotyokalun pistotulpan pistorasiaan kayn-
nistyskytkimen ollessa kayntiasennossa, altistat itsesi on-
nettomuuksille.

» Poista kaikki saatotyokalut ja ruuvitaltat, ennen kuin
kdynnistat sahkotyokalun. Tyokalu tai avain, joka sijait-
see laitteen pyorivassd osassa, saattaa johtaa loukkaantu-
miseen.

» Viltd epanormaalia kehon asentoa. Huolehdi aina tuke-
vasta seisoma-asennosta ja tasapainosta. Taten voit pa-
remmin hallita sahkotyokalua odottamattomissa tilanteis-
sa.

» Kiyta tarkoitukseen soveltuvia vaatteita. Ali kiyta
I6ysid tydvaatteita tai koruja. Pida hiukset, vaatteet ja
kasineet loitolla liikkuvista osista. Vljat vaatteet, korut
ja pitkat hiukset voivat takertua liikkuviin osiin.

» Jos polynimu- ja kerdilylaitteita voidaan asentaa, tulee
sinun tarkistaa, ettd ne on liitetty ja etta niita kayte-
taan oikealla tavalla. Polynimulaitteiston kdytto vahentaa
polyn aiheuttamia vaaroja.
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Sahkotyokalujen huolellinen kayttd ja kasittely

» Al ylikuormita laitetta. Kayti kyseiseen tyohon tarkoi-
tettua sahkotyokalua. Sopivaa sahkétyokalua kayttaen
tydskentelet paremmin ja varmemmin tehoalueella, jolle
sahkotyokalu on tarkoitettu.

» Ala kiytd sahkotyokalua, jota ei voida kiynnistid ja py-
sayttda kaynnistyskytkimesta. Sahkotyokalu, jota ei
enad voida kdynnistaa ja pysdyttaa kdaynnistyskytkimella,
on vaarallinen ja se taytyy korjata.

» Irrota pistotulppa pistorasiasta, ennen kuin suoritat
sdatojd, vaihdat tarvikkeita tai siirrat sahkotyokalun
varastoitavaksi. Ndama turvatoimenpiteet estavat sahko-
tyokalun tahattoman kaynnistyksen.

> Siilytd séhkétydkalut poissa lasten ulottuvilta, kun nii-
td ei kdyteta. Ald anna sellaisten henkildiden kayttaa
sahkotyokalua, jotka eivat tunne sita tai jotka eivit ole
lukeneet titd kdyttoohjetta. Sahkotyokalut ovat vaaralli-
sia, jos niita kdyttavat kokemattomat henkilot.

» Hoida sdhkotyokalusi huolella. Tarkista, etta liikkuvat
osat toimivat moitteettomasti, eivétka ole puristukses-
sa sekd, ettd siind ei ole murtuneita tai vahingoittunei-
ta osia, jotka saattaisivat vaikuttaa haitallisesti sahko-
tyokalun toimintaan. Anna korjata ndma vioittuneet
osat ennen kayttod. Monen tapaturman syyt [6ytyvat huo-
nosti huolletuista laitteista.

» Pidé leikkausterat teravina ja puhtaina. Huolellisesti
hoidetut leikkaustyokalut, joiden leikkausreunat ovat tera-
vid, eivat tartu helposti kiinni ja niita on helpompi hallita.

» Kayta sahkotydkaluja, tarvikkeita, vaihtotyokalujajne.
ndiden ohjeiden mukaisesti. Ota talloin huomioon tyd-
olosuhteet ja suoritettava toimenpide. Sahkotyokalun
kaytto muuhun kuin sille maarattyyn kdyttdon saattaa joh-
taa vaarallisiin tilanteisiin.

Huolto

» Anna ainoastaan koulutettujen ammattihenkildiden
korjata sahkotyokalusi ja hyvaksy korjauksiin vain al-
kuperadisia varaosia. Taten varmistat, etta sahkotyokalu
sdilyy turvallisena.

Jyrsimien turvallisuusohjeet

» Tartu sahkotyokaluun vain kahvojen eristepinnoista,
koska jyrsin saattaa osua omaan sdhkdjohtoon. Koske-
tus jannitteiseen johtoon voi tehda myos sahkotyokalun
metalliosat jannitteisiksi ja johtaa sahkdiskuun.

» Kiinnita ja varmista tyokappale tukevaan alustaan ruu-
vipuristimin tai muulla tavalla. Jos pidat tyokappaletta
vain kadessa tai kehoasi vasten, se on epavakaa, mika
saattaa johtaa hallinnan menettamiseen.

» Vaihtotydkalun sallitun kierrosluvun tulee olla vahin-
taan yhta suuri kuin sahkotyokalussa mainittu suurin
kierrosluku. Lisatarvike, joka pyorii sallittua suuremmalla
nopeudella, saattaa tuhoutua.

» Jyrsinterien jamuiden tarvikkeiden tulee sopia tasmal-
leen sdhkotyokalusi tyokalunpitimeen (kiristysleu-
kaan). Vaihtotyokalut, jotka eivat sovi tarkkaan sahkotyo-
kalun tyokalunpitimeen pyorivat epatasaisesti, tarisevat
hyvin voimakkaasti ja saattavat johtaa ty6kalun hallinnan
menettamiseen.
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» Vie ainoastaan kdynnissd oleva sdahkotyokalu tyokap-
paletta vasten. Muussa tapauksessa on olemassa takais-
kun vaara vaihtotyokalun tarttuessa tyokappaleeseen.

» Pidd kadet loitolla jyrsintaalueelta ja jyrsinterasta. Pi-
da toinen kasi lisdkahvassa tai moottorikotelossa. Kun
molemmat kadet pitelevat jyrsintd, jyrsinterd ei pysty va-
hingoittamaan niitd.

» Ala koskaan jyrsi metallikohteiden, naulojen tai ruuvi-
enyli. Jyrsinterd voi vahingoittua ja aiheuttaa voimak-
kaampaa varinaa.

» Kayta sopivia etsintalaitteita piilossa olevien syotto-
johtojen paikallistamiseksi tai kadnny paikallisen jake-
luyhtidn puoleen. Kosketus sahkéjohtoon saattaa johtaa
tulipaloon ja sahkdiskuun. Kaasuputken vahingoittaminen
saattaa johtaa rajahdykseen. Vesijohtoputken puhkaisu ai-
heuttaa aineellista vahinkoa.

» Tylsid tai vioittuneitajyrsinteria ei saa kdyttaa. Tylsa tai
vioittunut jyrsinterd aiheuttaa suuremman kitkan, voi juut-
tua kiinni seka pyorii epatasaisesti.

» Pida tyon aikana sahkotyokalua kaksin kasin ja ota tu-
keva seisoma-asento. Sahkotyokalua pystyy ohjaamaan
varmemmin kahdella kadelld.

» Odota, kunnes sahkotydkalu on pysdhtynyt, ennen kuin
asetat sen pois kasistasi. Vaihtotyokalu saattaa juuttuakiinni
johtaen sahkoétyokalun hallinnan menettdamiseen.

Tuotekuvaus

Lue kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet. Tur-
vallisuusohjeiden noudattamisen laiminlydnti
saattaa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan loukkaantumiseen.

Maardyksenmukainen kaytto

Laite on tarkoitettu profiilien ja soikeiden reikien jyrsintaan
seka kopiojyrsintadn tukevalla alustalla puuhun, muoviin ja
kevytrakennusaineisiin.

Alennetulla kierrosluvulla ja vastaavia jyrsinterid kdyttaen voi-
daan tyostad myos ei-rautametalleja.

Sahkotyokalun valo on tarkoitettu sahkotyokalun tydalueen
suoraan valaisuun, se ei sovellu kotitalouden huonevaloksi.

Kuvassa olevat osat

Kuvassa olevien osien numerointi viittaa grafiikkasivussa ole-
vaan sahkotyokalun kuvaan.

1 Kaynnistyskytkimen kdynnistysvarmistin

2 Oikeanpuoleinen kahva (eristetty kadensija)

3 Karan lukituspainike

4 Suuntaisohjaimen ohjaustankojen siipiruuvi (2x)*
5 Lastusuojus

6 Pohjalevy

7 Liukutalla

8 Suuntaisohjaimen ohjaustankojen kiinnitin

9 Porrasvaste

10 Suojakalvosin

11 Syvyydenrajoittimen asetuksen siipiruuvi

12 Luisti, indeksimerkki

13 Syvyydenrajoitin

14 Jyrsintdsyvyysasteikko
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15 Vasemmanpuoleinen kahva (eristetty kadensija)

16 Jyrsintasyvyyden lukituksen kiristinvipu

17 Jyrsintasyvyyden hienosaatoasteikko (POF 1400 ACE)
18 Jyrsintasyvyyden hienosaatonuppi (POF 1400 ACE)
19 Nollatasauksen merkki

20 Kopiohylsyn vapautusvipu

21 Jyrsintera*

22 Kaynnistyskytkin

23 Kierrosluvun asetuksen saatopyora

24 Porrasvasteen saatoruuvi (POF 1200 AE)

25 Kytkinmutteri ja kiristysleukaistukka

26 Kiintoavain, avainvéli 19 mm*

27 Imuletku (@ 35 mm)*

28 Imuadapteri*

31 Suuntaisohjain*

32 Keskitystappi*

33 Keskitystapin siipiruuvi*

34 Kaariohjain*

35 Ympyrajyrsin/ohjauskiskoadapteri *

36 Ympyrdjyrsimen kahva*

37 Ympyrajyrsimen karkeasaadon siipiruuvi (2x)*
38 Ympyrajyrsimen hienosdadon siipiruuvi (1x)*
39 Ympyrdjyrsimen hienosaadon kiertonuppi*
40 Keskiointiruuvi*

41 Ohjauskisko*

42 Vililevy (kuuluu sarjaan "Ympyrajyrsin®)*

43 Kopiohylsy*

*Kuvassa tai selostuksessa esiintyva lisdtarvike ei kuulu vakiotoi-

29 Imuadapterin lukitusruuvi (2x)* mitukseen. Loydt tiydellisen tarvikeluettelon tarvikeohjel
30 Suuntaisohjaimen ohjaustanko (2x)* tamme.
Tekniset tiedot
Yldjyrsin POF 1200 AE POF 1400 ACE
Tuotenumero 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Ottoteho W 1200 1400
Tyhjékayntikierrosluku mint 11000-28000 11000-28000
Kierrosluvun esivalinta ° )
Vakioelektroniikka - )
Polyn imun liitanta [ °
Tyokalunpidin mm 6/8 6/8
inch % %
Maks. syottoliike mm 55 5
Paino vastaa EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 3,5
Suojausluokka O/ [O]/11

Tiedot koskevat 230 V nimellisjannitetta [U]. Poikkeavilla jannitteilld ja maakohtaisissa malleissa ndma tiedot voivat vaihdella.

Melu-/tdrindtiedot

Melun mittausarvot on maaritetty EN 60745-2-17 mukaan.
Laitteen tyypillinen A-painotettu danen painetaso on: Adnen
painetaso 95 dB(A); ddnentehotaso 106 dB(A). Epdvarmuus
K=3dB.

Kaytd kuulonsuojaimia!

Varahtelyn yhteisarvot a;, (kolmen suunnan vektorisumma) ja
epdvarmuus K mitattuna EN 60745 mukaan:

a,=6m/s?, K=2m/s.

Naissa ohjeissa mainittu varahtelytaso on mitattu normissa

EN 60745 standardoidun mittausmenetelman mukaisesti ja si-

ta voidaan kayttaa sahkotyokalujen keskindiseen vertailuun. Se
soveltuu myds vérahtelyrasituksen valiaikaiseen arviointiin.
limoitettu varahtelytaso vastaa sahkotydkalun padasiallisia
kayttotapoja. Jos sahkotyokalua kaytetadn kuitenkin muihin
kayttotarkoituksiin, erilaisilla lisavarusteilla, poikkeavilla kayt-
totarvikkeilla tai riittamattémasti huollettuna, silloin vérdhtely-

taso saattaa poiketa ilmoitetusta arvosta. Tama saattaa kasvat-

taa koko tyGaikajakson vérahtelyrasitusta huomattavasti.
Vérahtelyrasituksen tarkaksi arvioimiseksi tulee huomioida
myos ne ajat, jolloin laite on sammutettuna tai tyhjakaynnilld.
Tama voi selvasti pienentda koko tydaikajakson varahtelyrasi-
tusta.

Maarittele tarvittavat lisdvarotoimenpiteet kayttdjan suojelemi-
seksi varahtelyn vaikutuksilta, esimerkiksi: Sahkotyokalujen ja
kayttotarvikkeiden huolto, kdsien pitdminen lampimind, ty6-
prosessien organisointi.

ce

Standardinmukaisuusvakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuulla, etta kohdassa "Tekni-
set tiedot” kuvattu tuote vastaa direktiivien 2009/125/EY
(asetus 1194/2012), 2011/65/EU, 2014/30/EU,
2006/42/EY kaikkia asiaankuuluvia vaatimuksia ja direktii-
veihin tehtyja muutoksia ja on seuraavien standardien mukai-
nen: EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 50581.

Tekninen tiedosto (2006/42/EY):

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9
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Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017
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Asennus

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia sdahko-
tyokaluun kohdistuvia toita.

Jyrsinterdn asennus (katso kuva A)

» Suosittelemme kiyttamaan suojakasineita jyrsinteri-
en asentamista ja vaihtamista varten.

Kayttotarkoituksesta riippuen on saatavissa mita erilaisimpia
ja erilaatuisimpia.

Jyrsintyokalut suurtehopikaterdksesta soveltuvat pehmei-
den materiaalien ty6stoon, kuten pehmed puu ja muovi.

Jyrsintyokalut, joissa on kovametalliterdt soveltuvat kovi-
en ja hiovien materiaalien tyostoon, kuten esim. kova puu ja
alumiini.

Ammattiliikkeestd saat alkuperaisia jyrsintyokaluja kattavasta
Bosch-lisatarvikeohjelmasta.

Jyrsinterien on oltava ehjid ja puhtaita.

- Kaanna lastusuojus 5 ala-asentoon.

- Painakaran lukituspainiketta 3 ja pidd se painettuna. Kier-
rd tarvittaessa moottorin karaa kasin, kunnes se lukkiutuu.

- Avaa kytkinmutteri 25 kiintoavaimella 26 (avainvali
19 mm) kiertamalla sita suuntaan @.

- Tyonna jyrsintyokalu kiristysleukaan. Jyrsinteran varren
tulee ulottua vahintdan 20 mm kiristysleuan sisaan.

- Kirista kytkinmutteri 25 kiintoavaimella 26 (avainvali
19 mm) kiertamalld sitd suuntaan @. Paasta karan lukitus-
painike 3 vapaaksi.

- Nosta lastusuojus 5 takaisin yldasentoon.

» Al3 aseta yli 42 mm halkaisijalla varustettuja jyrsinti-
tyokaluja ilman asennettua kopiohylsya. Nama jyrsin-
ty6kalut eivat mahdu pohjalevyn ldpi.

» Ali koskaan kiristi kiristysleukaa kytkinmutterilla, el-
lei siind ole jyrsintatyokalua. Muussa tapauksessa kiris-
tysleuka saattaa vaurioitua.

Polyn ja lastun poistoimu (katso kuva B)

» Materiaalien, kuten lyijypitoisen pinnoitteen, muutamien
puulaatujen, kivenndispolyt ja metallipdlyt voivat olla ter-
veydelle vaarallisia. Polyn kosketus tai hengitys saattaa ai-
heuttaa kayttdjalle tai lahella oleville henkilgille allergisia
reaktioita ja/tai hengitystiesairauksia.

Maarattyja polyja, kuten tammen- tai pyokinpolya pidetaan

karsinogeenisina, eritoten yhdessa puukasittelyssa kay-

tettyjen lisdaineiden kanssa (kromaatti, puunsuoja-aine).

Asbestipitoisia aineita saavat kasitelld vain ammattilaiset.

- Kaytd materiaalille soveltuvaa pélynimua, jos se on
mahdollista.

- Huolehdi tyokohteen hyvasta tuuletuksesta.

- Suosittelemme kayttdmaan suodatusluokan P2 hengi-
tyssuojanaamaria.

Ota huomioon maassasi voimassaolevat saannokset koskien

kasiteltavid materiaaleja.

» Vilta polynkertymaa tyopaikalla. Poly saattaa helposti
syttya palamaan.

e
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Imuadapterin asennus

Imuadapterin 28 letkuliitdntd voidaan asentaa osoittamaan
eteen-tai taaksepain. Asennettaessa letkuliitainnan kanssa on
ensin poistettava lastunsuojus 5. Kiinnitd imuadapteri 28
pohjalevyyn 6 kahdella pyalletylla ruuvilla 29.
Optimaalisen imutehon takaamiseksi imuadapteri 28 on
muistettava puhdistaa saannéllisesti.

Polynimun liitanta

Tyonna imuletku (@ 35 mm) 27 (lisatarvike) asennettuun
imuadapteriin. Liita imuletku 27 pélynimuriin (lisatarvike).
Séahkotyokalu voidaan liittad suoraan kaukokdynnistyksella
varustetun Bosch-yleisimurin pistorasiaan. Yleisimuri kayn-
nistyy automaattisesti sahkotyokalua kdynnistettaessa.

Pélynimurin tulee soveltua tydstettavalle materiaalille.

Kayta erikoisimuria terveydelle erityisen vaarallisten, karsino-
geenisten tai kuivien pdlyjen imurointiin.

Lastunsuojuksen asennus (katso kuva C)

Aseta lastusuojus 5 edesta pain ohjaimeen niin, ettd se lukkiu-
tuu paikalleen. Irrota lastusuojus tarttumalla siihen sivulta
pain ja veda suojus irti.

Kaytto

Kdyttoonotto

» Ota huomioon verkkojannite! Virtaldhteen jannitteen
tulee vastata laitteen tyyppikilvessa olevia tietoja.
230 V merkittyja laitteita voidaan kadyttaa myos 220 V
verkoissa.

Kierrosluvun esivalinta

Kierrosluvun esivalinnan saatopyoralld 23 voit asettaa tarvit-
tavan kierrosluvun myds kayton aikana.

1-2  alhainen kierrosluku
3-4 keskisuuri kierrosluku
5-6  suurikierrosluku

Taulukon arvot ovat ohjearvoja. Tarvittava kierrosluku riippuu
materiaalista ja ty6olosuhteista ja se voidaan maarittaa kdy-
tannon kokein.

Materiaali Jyrsinteran hal-
kaisija (mm)
Kovapuu (pyokki) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Pehmed puu (manty) 4-10 5-6
12-20 3-6
22-40 1-3
lastulevyt 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Muovi 4-15 2-3
16-40 1-2
Alumiini 4-15 1-2
16-40 1
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Kaynnistys ja pysaytys

Aseta ennen kdynnistysta haluttu jyrsintasyvyys, katso kap-
pale "Jyrsintasyvyyden asetus”.

Sahkotyokalun kdyttoonotto painamalla ensin kaynnistys-

varmistinta 1 ja painamalla samalla kdynnistyskytkintd 22 se-

ka pitamalla se painettuna.
POF 1400 ACE: Lamppu valaisee jyrsintdaluetta.

Sahkotyokalu pysahtyy, kun padstat kdynnistyskytkimen 22
vapaaksi.

POF 1400 ACE: Lamppu sammuu hitaasti.

Huomio: Turvallisuussyista laitteen kaynnistyskytkinta 22 ei
voida lukita, vaan sita on painettava koko kayton ajan.

Kaynnista energiansaaston takia sahkotyokalu vain, kun kay-
tat sita.

Vakioelektroniikka (POF 1400 ACE)

Vakioelektroniikka pitad kierrosluvun kuormittamattomana ja

kuormitettuna lahes vakiona, mika takaa tasaisen tyon edisty-

misen.

Jyrsintdsyvyyden asetus (katso kuva D)

» Jyrsintasyvyyden saito saadaan tehda ainoastaan sah-

kotyokalun ollessa poiskytkettyna.

Menettele seuraavasti, kun teet jyrsintasyvyyden karkeasaa-

don:

- Aseta sahkotyokalu asennettuine jyrsintatyokaluineen
tyostettavalle tydkappaleelle.

- POF 1400 ACE: Saada hienosaatoliike nupilla 18 kes-
kiasentoon. Kierra nuppia 18, kunnes merkit 19 tulevat

kohdakkain kuten kuvassa. Kierra sitten asteikko 17 asen-

toon 0.

19

- Aseta porrasvaste 9 pienimpaan portaaseen; porrasvaste
lukkiutuu kuuluvasti.

- POF 1200 AE: Kierra porrasvasteen 24 saatoruuvit puo-
liksi sisdan tai ulos.

- Hollaa syvyydenrajoittimen siipiruuvia 11 niin, etta syvyy-
denrajoitin 13 liikkuu vapaasti.

- Paina jyrsintasyvyyden lukituksen kiristinvipua 16 kierto-
suuntaan @ ja vie yldjyrsin hitasti alaspain, kunnes jyrsin-
tera 21 koskettaa tydkappaleen pintaa. Paasta jyrsintdsy-
vyyden lukituksen kiristinvipu 16 jélleen vapaaksi, taman
upotussyvyyden lukitsemiseksi.

Paina tarvittaessa jyrsintdsyvyyden lukituksen kiristinvipu
16 suuntaan @ sen lukitsemiseksi lopullisesti.

- Painasyvyydenrajoitinta 13 alaspain, kunnes se tukee por-
rasvasteeseen 9. Aseta luistin 12 indeksimerkki jyrsintasy-

vyysasteikon 14 kohtaan "0”.

e

- Aseta syvyydenrajoitin 13 haluttuun jyrsintasyvyydelle ja
kirista syvyydenrajoittimen siipiruuvi 11. Varo siirtdmasta
merkilld varustettua luistia 12.

- Painajyrsintdsyvyyden lukituksen kiristinvipu 16 suuntaan
© javie yleisjyrsin ylimpaan asentoon.

Suurilla jyrsintdsyvyyksilla tulisi suorittaa useampi tyostovai-

he, kukin pienemmalla lastunirrotuksella. Porrasvasteen 9

avulla voit jakaa jyrsinndn useampaan vaiheeseen. Aseta tal-

16in haluttu jyrsintasyvyys porrasvasteen alimpaan portaa-
seen ja valitse ensimmaisiin tydstovaiheisiin ensin ylemmat
portaat.

POF 1200 AE: Vaiheiden vali voidaan muuttaa kiertamalla
saatoruuveja 24.

Jyrsintdsyvyyden hienosaito (POF 1400 ACE)

Tee ensin koejyrsintd ja aseta sen aikana jyrsintasyvyys tark-

kaan mittaan nupilla 18; kun kierrat nuppia myotapaivaan,

jyrsintasyvyys suurenee, myotapdivaan kierrettaessa se pie-
nenee. Mitat nakee asteikolta 17. Yksi kierros muuttaa saétoa

2,0 mm verran, asteikon 17 ylimmassa reunassa olevat mer-

kit vastaavat 0,1 mm:n sadtomitan muutosta. Suurin sdatova-

raon+8mm.

Esimerkki: Jyrsintasyvyydeksi halutaan 10,0 mm, koejyrsin-

ndssa saatiin syvyysmitaksi 9,6 mm.

- Nosta ylos ylajyrsin ja aseta esim. puun jadnndspala liuku-
tallan 7 alle niin, ettd jyrsinterd 21 ei kosketa tyokappalet-
ta, kun jyrsin lasketaan alas. Paina jyrsintdsyvyyden luki-
tuksen kiristinvipu 16 kiertosuuntaan @ ja vie ylajyrsin
hitasti alaspdin, kunnes syvyydenrajoitin 13 koskettaa
porrasvastetta 9.

- Kaanna asteikko 17 asentoon "0” ja [6ysaa siipiruuvia 11.

- Kierranuppia 18 0,4 mm/4 mittamerkin verran (ohjearvon
jatodellisen arvon erotus) myG6tapaivaan ja kirista sitten
siipiruuvi 11.

- Tarkista valittu jyrsintasyvyys toisella koejyrsinnalla.

Kun jyrsintdsyvyys on saadetty, luistin 12 asentoa syvyysra-

joittimella 13 ei saa endd muuttaa, muutoin asteikko 14 eieri

tydstovaiheissa ndyta enda oikeaa jyrsintasyvyytta.

Jyrsintasyvyyden hienosaito (POF 1200 AE)

Porrasvasteen 9 avulla voit asettaa erilaisia jyrsintasyvyyksia.

Asetus tehdadn edelld selostetulla tavalla, silla poikkeuksella,

ettd porrasvasteen 24 saatoruuveja kiertamalla voidaan
muuttaa vasteiden valinen korkeusero.

Tyoskentelyohjeita

» Jyrsin on suojattava iskuilta ja voimakkailta tormayk-
siltd.

Jyrsintisuunta ja jyrsiminen (katso kuva E)

» Jyrsimisen tulee aina tapahtuavasten jyrsintatyokalun
21 kiertosuuntaa (vastajyrsintd). Jyrsittdessa kierto-
suuntaan (myo6téjyrsinti) saattaa sahkotyokalu riis-
taytya otteesta.

- Aseta haluttu jyrsintasyvyys, katso kappaletta "Jyrsintasy-
vyyden asetus”.

- Aseta sahkotyokalu asennettuine jyrsintatyokaluineen
tyostettavalle tyokappaleelle ja kdynnista sahkotyokalu.
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- Paina jyrsintdsyvyyden lukituksen kiristinvipu 16 alaspain

javie yleisjyrsin hitaasti alaspain, kunnes asetettu jyrsinta-

syvyys on saavutettu. Pddsta jyrsintdsyvyyden lukituksen

kiristinvipu 16 jalleen vapaaksi, tdman upotussyvyyden lu-

kitsemiseksi.
Paina tarvittaessa jyrsintasyvyyden lukituksen kiristinvipu
16 ylospain, sen lukitsemiseksi lopullisesti.

- Suorita jyrsintd tasaista syottoa kayttaen.

- Nosta kone jyrsintdvaiheen paatyttya takaisin ylaasen-
toon.

- Pysdytd sahkotyokalu.

Jyrsinti lisdohjaimella (katso kuva F)

Kasiteltdessa suurikokoisia tydkappaleita esim. urajyrsinnas-

sé tyokappaleeseen voi avuksi kiinnittad lisarajoittimen ja
kayttad sita jyrsimen ohjaimena. Silloin jyrsinta ohjataan sen
liukutallan pydristetty puoli apurajoitinta vasten.

Reuna- tai muotojyrsinta
Reuna- tai muotojyrsinndssa ilman suuntaisohjainta tulee jyr-
sintatyokalussa olla ohjaustappi tai kuulalaakeri.

- Viekdynnissa oleva sahkotyokalu sivulta tyokappaleeseen,
kunnes ohjaustappi tai kuulalaakeri on kiinni tyostettavan
tyokappaleen reunassa.

- Ohjaa sahkétyokalua kaksin kdsin pitkin tyékappaleen reu-

naa. Ota talléin huomioon, etta tydkalu on pystysuorassa.
Liian suuri paine saattaa vaurioittaa tydkappaleen reunaa.
Jyrsinta suuntaisohjaimella (katso kuvat G-H)

Ty6nnd suuntaisohjain 31 ohjaustankoineen 30 pohjalevyyn
6 ja kiinnita se siipiruuveilla 4 halutun mitan mukaisesti.

Ohjaa kdynnissa olevaa sahkotyokalua tasaisella sy6tolld ja si-

vuttaispaineella suuntaisohjainta vasten pitkin tyokappaleen
reunaa.

Ympyrakaarien jyrsinti (katso kuvat 1-J)

Kaanna suuntaisohjain 31 niin, etta vastepinnat osoittavat
ylospdin.

Tyonna suuntaisohjain 31 ohjaustankoineen 30 pohjalevyyn
6 ja kiinnita se siipiruuveilla 4 halutun mitan mukaisesti.

Kiinnitd keskitystappi 32 siipiruuvilla 33 suuntaisohjaimen
31 porauksen lapi.

Paina keskitystappi 32 ympyrakaaren merkittyyn keskipis-
teeseen ja suorita jyrsinta tasaisesti syottaen.
Jyrsinta kaariohjaimen avulla (katso kuvatK - L)

Tyonna suuntaisohjain 31 ohjaustankoineen 30 pohjalevyyn
6 ja kiinnita se siipiruuveilla 4 halutun mitan mukaisesti.

Kiinnité kaariohjain ja asennettu ohjausrulla 34 suuntaisohjai-

men 31 porauksen lapi.

Ohjaa sdhkotyokalua kevyelld sivuttaisella paineella pitkin
tyokappaleen reunaa.

Jyrsintd ympyréjyrsimelld (katso kuva M)
Ympyranmuotoisia jyrsintatoita varten voit kayttaa ympyra-
jyrsinta/ohjauskiskoadapteria 35. Asenna ympyrajyrsin ku-
van osoittamalla tavalla.

Kierra keskidintiruuvi 40 ympyrdjyrsimen kierteeseen. Aseta
ruuvin karki jyrsittdvan ympyrédkaaren keskipisteeseen ja tar-
kista, etta ruuvin karki uppoaa tyokappaleen pintaan.

e
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Aseta haluttu sdde karkeasti siirtdmalla ympyrajyrsint ja ki-
rista siipiruuvit 37 ja 38.

Kiertonupilla 39 voit hienosaataa pituutta, kun olet avannut
siipiruuvia 38. Yksi kierros vastaa 2,0 mm saatomatkaa, yksi
kiertonupin jakoviiva 39 vastaa saatématkan 0,1 mm muu-
tosta.

Vie kdynnissa oleva sahkotyokalu tyokappaleen yli kayttaen
oikeaa kahvaa 8 ja ympyrajyrsimen kahvaa 36.

Jyrsinta ohjauskiskolla (katso kuva N)

Ohjauskiskon 41 avulla voit suorittaa suoraviivaisia tyovaiheita.
Korkeuseron tasaamiseksi on sinun asennettava valilevy 42.
Asenna ympyrajyrsin/ohjauskiskoadapteri 35 kuvan osoitta-
malla tavalla.

Kiinnita ohjauskisko 41 sopivilla kiinnityslaitteilla esim. ruuvi-
puristimilla tydkappaleeseen. Aseta sahkotyokalu asennettui-
ne ohjauskiskoadaptereineen 35 ohjauskiskoon.

Jyrsinta kopiohylsylla (katso kuvat O - P)

Kopiohylsyn 43 avulla voit siirtda mallien tai mallineiden aari-

viivat tydkappaleeseen.

Valitse sopiva kopiohylsy mallineen tai mallin paksuuden mu-

kaan. Kopiohylsyn ulkonevan korkeuden takia tulee malline

olla vahintaan 8 mm paksu.

Kayta vapautusvipua 20 ja aseta kopiohylsy 43 altapdin poh-

jalevyyn 6. Turvanokkien tulee téllin lukkiutua tuntuvasti ko-

piohylsyn syvennyksiin.

» Valitse jyrsintdtydkalu, jonka lapimitta on pienempi
kuin kopiohylsyn sisdhalkaisija.

Menettele seuraavasti, kun jyrsit kopiohylsya 43 kayttaen:

- Vie kdynnissa oleva sahkotyokalu kopiohylsyineen malli-
netta vasten.

- Painajyrsintasyvyyden lukituksen kiristinvipu 16 alaspain
javie yleisjyrsin hitaasti alaspain, kunnes asetettu jyrsinta-
syvyys on saavutettu. Padsta jyrsintasyvyyden lukituksen
kiristinvipu 16 jalleen vapaaksi, tdman upotussyvyyden lu-
kitsemiseksi.

Paina tarvittaessa jyrsintdsyvyyden lukituksen kiristinvipu
16 ylospain, sen lukitsemiseksi lopullisesti.

- Ohjaa sahkotyokalu ulkonevine kopiohylsyineen sivuttain
painaen pitkin mallinetta.

Hoito ja huolto

Huolto ja puhdistus

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia sdahko-
tyokaluun kohdistuvia toita.

» Pidd aina sahkotyokalua ja sahkotyokalun tuuletusau-
kot puhtaina, jotta voit tydskennelld hyvin ja turvalli-
sesti.

» Kdyta aina darimmaisissa kdyttoolosuhteissa mahdolli-
suuksien mukaan imulaitetta. Puhalla usein tuuletus-
aukot puhtaiksi ja liita vikavirta-suojakytkimen (FI-)
kautta. Metallia tyostettdessa saattaa sahkotyokalun sisal-
le keraantya johtavaa polya. Sahkoétyokalun suojaeristys
saattaa vahingoittua.
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Jos liitdntdjohdon vaihto on valttamaton, tulee tdman suorit-
taa Bosch tai Bosch-sahkoétydkalujen sopimushuolto turvalli-
suuden vaarantamisen vélttdmiseksi.

Asiakaspalvelu ja kdyttoneuvonta

Asiakaspalvelu vastaa tuotteesi korjausta ja huoltoa seka va-
raosia koskeviin kysymyksiin. Rajahdyspiirustuksia ja tietoja
varaosista loydat myos osoitteesta:

www.bosch-pt.com

Boschin asiakaspalvelu auttaa mielelladn sinua tuotteitamme
janiiden lisatarvikkeita koskevissa kysymyksissa.

limoita kaikissa kyselyissd ja varaosatilauksissa 10-numeroi-
nen tuotenumero, joka Ioytyy laitteen mallikilvesta.

Suomi

Robert Bosch Oy

Bosch-keskushuolto

Pakkalantie 21 A

01510 Vantaa

Voitte tilata varaosat suoraan osoitteesta www.bosch-pt.fi.
Puh.: 0800 98044

Faksi: 010 296 1838

www.bosch.fi

Havitys

Sahkotyokalu, lisatarvikkeet ja pakkaukset tulee toimittaa
ymparistoystavalliseen uusiokdyttoon.

Al4 heita sahkétyokaluja talousjatteisiin!

Vain EU-maita varten:

Eurooppalaisen vanhoja sahko- ja elektro-
niikkalaitteita koskevan direktiivin
2012/19/EU ja sen kansallisten lakien
muunnosten mukaan, tulee kayttokelvotto-
mat sahkotyokalut keratd erikseen ja toimit-
taa ymparistoystavalliseen uusiokayttéon.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaén.

EAANVIKa

Ynobeiteic aopaleiag

Fevikéc umodeileic aopaleiag yia nAekTpikd epya-
Aeia
Alu[it':o'r_e OAegTIC unoﬁ'eifel(; '
acpaleiag katTig odnyieg. Apé-
Aetec kata Tv THenon Twv unodeifewv aopaleiag katTwv odn-
VIV propei va ipokaAéaouv nAexktpomAngia, mupkaytd f/kat
00[3apoU¢ TPAUNATIOPOUG.
Duhakre oAeg Tig npoedomonTikéG unodeifer kat odnyieg
yta kaBe peAdovTikii Xxpion.
0 oplopdg «HAeKTPIKO epyaleion TOU pnatonoleiTat oTiC mpo-
elbomoinTikéc umobeifelc avapépetal oe NAeKTPIKA epyaleia
ToU TPOPO6OTOUVTAL ATO TO NAEKTPIKO SIKTUO (€ NAEKTPIKO Ka-
AMwb1o) kabwc kat o€ NAeKTPIKG pyaAeia mou TpopodoTolvTal
ano pnatapia (xwpic NAEKTEIKO KaAwSIo).

e

Acpalewa oTo xpo epyaciag

» Awatnpeirte Tov Topéa mou epyalecOe kabapo kat kaAa
PWTIOHEVO. ATaEia 1) GKOTEWVES TEPLOXEG EPYAOIAC UMOPEL
va odnynoouv oe atuxipara.

» Mnv epyaleaOe pe To nAekTpiko epyaleio o€ mepifdl-
Aov omou unrdpxet kivéuvog €kpning, oTo omoio undp-
Xouv eUpAekTa uypd, aépia i) 6KOVES. Ta NAEKTPIKA €pya-
Aeia dnpioupyolv omvOnEIopo6 0 OMoIoC HMOPEL Va aVaPAE-
EeLn okovn 1 Ti¢ avabupidoelc.

» "0tav xpnowuoroleire To NAEKTPIKO epyaAeio KpardTe
pakpd am’ autd Ta matdid Ku GAAa TuXOV MapEUPLOKOHE-
va Gropa. L€ MepinTwon andonacng Tng MPOGOxNE 0ag UMo-
el va xaoeTe Tov €Aeyxo TOU PnxaviuaToc.

HAexTpikr) acpalewa

» To @1 Tou nAekTpIKOU epyaAeiou mpémel va Tapladet
ot npila. Aev emTPEMETAL Pe KAVEVAV TPOTIO 1) HETA-
Tpomi Tou ig. Mn Xpnolj0ToLEITE MPOGAPHOOTIKA PI
o€ ouvOUaopo e yelwpéva nAekTpika epyaleia. Ayeta-
ToinTa @I¢ kat KataMnAeg mpieg Hewvouv Tov kivouvo
nAektpomAngiag.

> AmogpeUyETE TRV EMAPI) TOU COPATOC 0aG HE YEWWHEVES
emgdveleg onwe owAinveg, Ocppavrika cmpara (kako-
PLPEp), Kouliveg i Wuyeia. ‘Otav To owpa oag eival yelw-
pévo audvetat o kivbuvog nAektpomAngiac.

» Mnv ex0éTteTe Ta pnxavipara oty Beoxi fi TNV uypacia.
H 61eiobuon vepou 0° €va nAekTPIKO epyaleio auEavel Tov
kivouvo nAextpomAniag.

» Mn xenotgotmoteire To nAekTpIKO KaAwdio yia va peta-
PpEpeTe 1 va avapTroeTe To NAEKTPIKO epyaAeio, i yia va
ByaAere To i amd Tnv mpila. Kpatdare To nAekTpIKO Ka-
Awdio pakpid ané umepPfoAkéc Oeppokpaciec, KopTe-
PEC akpéc kay/f amd Kwntd e€aptipara. Tuxov xaAaopé-
va f mepmAeypéva nAekTpika kaAwdia auéavouv Tov Kivou-
vo nAektpomAngiac.

» "Otav epyaleade p’ éva nAekTpiko epyaleio oto Umadpo
va xpnoworoteite kKaAamdia emprkuvong (pmahavréle)
nou eivat kataAAnAa katywa Xpron oto Umai@po. H xpron
kaAwbiwv empnkuvong kKataAnAwv yia unaibplouc xwpoug
eAatTwvel Tov Kivbuvo nAektpomAniac.

» ‘Otav n xprion Tou nAekTpIKOU €pyaleiou oe uypo mept-
BaAlov eivat avandépeukTn, TOTE XPNOLHOTIOU|OTE EVaV
nmpooTaTeuTiké Stakomrn Swappoi¢ (6wakomrn FI/RCD).
H xprion evog mpooTateuTikoU 61akonTn Slapponc eAaTTwvel
Tov Kivbuvo nAektponAngiac.

AcpdAela mpocamnwv

» Na eioTe mAvToTE MPOOEKTIKOC/MPOCEKTIKI, Va HiveTe
TPOCOXI| OTNV €PYacia ToU KAVETE Kat va XelpileoTe To
pnxavnpa pe nepiokeyn. Mn xpnoonoujoere €va nAe-
KTPIKO epyaAeio Tav eioTe Koupaopévog/koupaopévn i
oTav piokeaTe UM TV EMPEL VAPKWTIK®MV, OLVONVEU-
parog i pappakwv. Mia otiyptaia anpooetia Kata To elpt-
oH0 Tou nAekTpIkOU epyaleiou pmopei va odnyrioel oe cofa-
poU¢ TpaupaTiopoUc.

» ®oparte évav KatdAAnAo yia oag mpooTareuTiké e€omAt-
OO KaL AVTOTE MPOGTATEUTIKG YuaAwd. ‘OTav popdTe
€vav kataMnAo mpoaTaTeuTIko e€omAiopd OMwE AOKA TPo-
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otaciac and okovn, avrioMadnTika unodnpata acpaleiac,
TIPOOTATEUTIKO KpAvog 1} wTaomibec, avaloya PE TO EKAOTOTE
epyaleio kat Tn xpnon Tou, eEAaTTOVETaL 0 Kivouvog Tpaupa-
TIOP@V.

» Amogeuyete TRV aBEANTN ekkivnon. BeBawwOeire 61 TO
nAekTpiKO epyaleio éxel amoleuxTei mpv To GUVOEGETE
peTo NAeKTEIKO SikTUO I} pe TV prraTapia kA Katmpv
10 mapaAdapere i To peraPeperte. ‘0Tav HETAPEPETE TO
NAEKTEIKO epyaeio éxovTag To 6AXTUAG oac oTo Slakomm n
OTavV GUVOEDETE TO PNXAvNHa pe T mnyn eelpatoc otav au-
T0 eivat akopn otn B€on ON, ToTe Snpioupyeitat kivouvog
TPAUHATIOHOV.

> Apatpeire and Ta nAekTpika epyaAeia Tuxov suvappo-
Aoynuéva epyaleia piOpong ij kAewdia mpiv Bécere To
nAekTpIKO epyaAeio ae Aetroupyia. 'Eva epyaleio 1 kAe16
ouvappoAoynuévo 0 €va EPIOTPEPOLEVO TUNUA EVOC
UNXavAPATOC UMopEt va 0dnynoet o€ TPaupaTIopoug.

» Mnv unepekTipdTe Tov €auTo oag. Ppovrilere yia v
aoPaAi 6Tdon Tou oMPATOC oac Ka Siatnpeire mavrore
TNV LWoppomia oag. 'ETot unopeite va eAéyEeTe KaAlTepa To
UNXavnua oe MEPUTTROELS ATPOGOOKNTWY TTEPIOTATEWY.

» ®opare katdAAnAa evéipara. Mn popdre papdid pol-
Xa i koopnfpara. Kparare Ta paAAua oag, Ta polxa oag
KaLTa yavTia gag pakpia ané kwvoupeva e€apripara. Xa-
Aapn evbupaoia, KoopnuaTa ) HakeLd HaAG pmopei va
epmAakolv oTa KivoUpeva e€apTipata.

» ‘Otav undpxet n duvarotnta cuvappoAdynong dwarage-
wv avappognong fj ouAAoyric okovng, BePaiwdeire ot
auTéC eivat ouvdepévec pe To pnxavnpa kabwg Kai ot
XenoomolodvTal 6woTd. H xprjon lac avappoenong
0KOVN¢ Unopei va eAaTTwoel Tov Kivouvo mou mpokaAeitat
amo Tn oKovN.

EmpeAnc xelptopoc kat xprion nAeKTpIk®V epyaAeinv

» Mnv UNepPOoPTMVETE TO PNXAvNHA. XpnOLHOMOLEITE Yyia
TNV €KAoTOTE Epyacia To NAeKTPIKO epyaleio mou
npoopileratyu autiv. Me 1o KatdAMnAo nAekTpKO epya-
Aeio epyaleoTe KaAUTEPA Kal aoPaAEDTEPT OTNV AVAPEPO-
LEVN TIEPLOXT) LOXUOC.

» Mn xpnotpomoujoeTe Mot Eva pnxavnpa mou €xet xaha-
opévo drakomTn. 'Eva nAekTpIKO epyaleio ou bev pmopeite
nAéov va To B€aeTe o€ AetToupyia Kat/r ekTog AetToupyiac ei-
VaL EMKIvOUVO KaL TIPEMEL VA EMOKEUAOTEL

» ByaATe To i ano Tnv mpila kat/i apaipécTe TV pnara-
plampuv die€ayere oTo pnxavnpa pa omoadrmore epya-
ola puOpong, mpwv aAAagere €va e€aptnya ) oTav mpo-
ketratva Stapuaiere/va amodnkedoeTe To pnxavnpa.
AuTa Ta mpoAnTITika PETpa aopaAeiac pelwvouv Tov Kivbuvo
anod Tuxov aBéAnTn exkkivnon Tou NAeKTpIKOU epyaAeiou.

» Awapuldayere Ta nAekTpIka epyaleia mou &€ xpnowomot-
€ite pakpla amé mawdid. Mnv emrpéwere T Xpijon Tou
pnxavijparog e aropa mou Sev eivat efokelwpéva p’
auTo i) 6ev €xouv SraBdoerTig mapodoeg 0dnyieg. Ta nAe-
KTPIKG epyaleia eival emkivbuva oTav xpnatpormotouvTat
amo Amelpd MPOCWTd.

» Na mepunoteioTe mpooekTIKA To NAEKTPIKO €pyaleio.
EAéyxere, av Ta Kwolpeva eaptipara Actroupyolv
ayoya, Xweic va pmAokapouv, f) HNmw¢ EXouv oIaceL i
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POapei Tuxov eapripara Ta omoia enmpealouv Tov TPO-
no Aetroupyiag Tou nAekTpikol epyaleiou. AwoTe autd
Ta xaAaopéva e€apTipara yia emokeui mpv Ta ava-
XenotgormouoeTe. H Kaki 6UVTAENON TwV NAEKTPIKMY €p-
yaAeiwv anoteAel atria moAM®v atuynudTwv.

» Awatnpeirte Ta epyaAeia Komi¢ KopTePd Kat kabapa.
TTPOOEKTIKG OUVTNENUEVA KOTITIKA EPYTAET 0pNVAVOUY
6UokoAOTEPA Kal 06nyolVTalL EUKOAGTEPQ.

» Xpnowponoleire Ta nAekTpikd epyaleia, e€apripara, ma-
peAkopeva epyaleia KTA. cUppwva Pe TIC TapoUoeg
06nyiec. Aappdvere eniong undwn oag TIC EKAOTOTE GUV-
Onkec kat v uné ektéAeon epyaocia. H xpnotyomnoinon
TWV NAEKTPIKWV epyaAeiwv yia epyaoieg mou 6ev mpoBAémo-
vTatyl auTa pmopei va Snpioupyroel emkivouve kataord-
O€IC.

Service

» AwoTe To NAeKTPIKO epyaleio oag yia emokeur) amo apt-
0Td eKMaLdeupévo mMpoowmko Kat je yvijora avraAAakrt-
Ka. 'ETol e€aogalileTe Tn SiaTipnon TG acpaletag Tou pn-
XavnuaTog.

Ynobeifeig aopaleiag yia ppéleg

» Na mavere 1o nAeKTpIKO €pyaAeio povo amo TiC HOVWHE-
veg emaveleg maociparog emeidn n ppeda pmopeiva ép-
BelL oe emai pe To NAekTPIKO KaA®SL0. H emagn e évav
NAEKTPOPOPO aywyo Pmopel va 6éoel Ta PeTAMIKG pépn TG
OUOKEUNG EMONG UMO TON Kal va TPOKAAEDEL ETOL NAEKTPO-
mAngia.

» Na oTepewvere kat va acpalilere To uno KaTepyacia Te-
pdxwo pe vrafioua fj pe kamotov @AAo kardAAnAo Tpémo
o€ pa otaBepr} emgpaveta. To und KaTepyaoia TEPAxIo ma-
papével aoTabég kat pmopei va 0dnynoeL o€ anwAela Tou
€AéyXoU OTaV TO KPATATE TO HE TO XEPL OAC I OTAV TO TELETE
€navw 0To GLHA 0aC.

» O emrpenTog ap1Bpdg Tou TomoBeTnpévou epyaleiou
mpénel va eivat TouAdxioTov 1060 UPnAGG 600 0 péyt-
070G apLOPOC OTPOPMV MTOU AVAPEPETAL EMAVE GTO NAE-
KTPWKO epyaAeio. E€aptnpaTa mou meploTpépovTal ypnyo-
p0TEPQ aMoO OO EMTPEMETAL UMOPEL VA KATAOTPAPOUV.

> Ta epyaAeia ppelapioparog kabag kat Tuxov dAAa eZap-
TRHHaTa mpémet va Taplalouv akpiBwe oTnv umodoxi €p-
yaAeiou (Tookakt) Tou nAekTpikoU aag epyaAeiou. Epya-
Aeia mou Gev Tatptalouv akpiBwe otnv umodoxn Tou NAEKTPL-
KOU epyaA€iou TEPIOTPEPOVTAL AVOLOLOH0PPa, HovolvTal
Loxup@ kat gmopet va odnynoouv oe anwAeta Tou eAéyxou.

» 00nyeire To nAekTPIKO €pyaleio oTo UMO KaTepyacia Te-
paxuo pévo otav autd Bpiokeral oe Aetroupyia. Alapope-
TIKG UTIAPXEL Kivbuvog va KAOTONGEL, OTav To epyaleio opn-
VWOEL 0TO UTIO KaTEPYaoia Teax1o.

» Mn Balere Ta xépla oag oTnv mepioxi ppelapioparog kat
oto epyaleio ppelapioparog. Na kpardre pe To beltepo
X€ptoag T xepoAapr f To mepifAnpa Tou KwnTiHPa.
'Otav kpatate Tn geeda Kat pe Ta duo oag xEpLa, TOTE N Ppé-
{a 6ev Pmopei va Ta TpaupaTioeL.

> Mn ppelapere navw and peraAAka avTikeipeva, kap-
@ua i Bidec. To epyakeio ppelapiopatog pmopei va umooTel
BAdBN kat va o6nyroet e al&non Twv Kpadaopwy.

Bosch Power Tools
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» Xpnowonoteire KaTGAANA€C aviXVEUTIKEC CUOKEUEC yia 11 Biba pe poxAd yia T pUBuion Tou 0dnyou faboug
Va €VTOMiOETE TUXOV U 0paTEC TPOPODOTIKECYPAMNECH 12 Tupdpevoc eveikTng pe Khipaka
ouppouleuteire TRV TOMKNA emyeipnon mapoxrg evép- 13 08nyoc faoug

yeuag. H emagn pe nAEKTPIKES YpappEC UMopei va odnynoet
oe upKayid kat nAektponAngia. Tuxov PAGRN evog aywyol
aepiou (ykadlou) pmopei va mpokaAéoet ékpnén. To Tplnnua

14 Khipaka puBpiong fabouc ppelapiopatog
15 Aptotepn Aapn (povwpévn em@avela macipgarog)

evoq uBpoowAva pokaet UNKEG TN, 16 MoxAog otogiEng yia pavbarwon BaBoug ppelapiopatog
> Mn xpnowomoteire apPAeieg, pn Koprepéc i) XaAaopé- 17 Khipaka pikpopuBuionc Babouc ppelapioparog
vec Ppélec. AupAeiec 1 xahaopéveg ppélec Snuioupyolv (POF 1400 ACE)
auénuévn 11BN UMopEl va opnVaOOUV Kal TPOKaAoUV avo- 18 TleplotpepOpevo koupmi yia pikpopubuion BaBoug ppela-
HolOLop®O ppeldplopia. piopatog (POF 1400 ACE)
» "Otav epyaleode va kpardate To nAekTpikod epyaleio ka- 19 Inuabiyia ouvToviopo Tou Pnbevikou onpeiou
Ad kat pe Ta 6uo oac xépLa Kat va PpeovTileTe yia TRV 20 MoxAoc amopavéalwanc yia SakTUALo avTypa@nic
acpali} Oéon Tou 6dpaTog 6ag. To NAEKTPIKO epyaleio 21 Epyaheio pelapioparoct
olf)nveiml aopaAéaTepa OTaV TO KPATATE Kal e Ta uo oag 22 ke ON/OFF
xeeud. 23 Tpoxiokoc IMpoemhoyr apiBpoU oTpoPwV

» TMpw amoBéoete To NAEKTPIKO €pyalcio mepPIPEVETE TP®- 24 Bibec pUBpIonc BadpiBwTol 0bnyou (POF 1200 AE)
Ta va oTapatioel evreAa¢ va Kweirat. To TomoBetnuévo

€fApTNHa PMOpE va 0QNVOGEL Kal va 08nyRoeL oTNY ane- 25 Tlagwadt ue e"”“d)‘UH““ (pakop) Kat TOOKAKI
Aeta Tou eAéyyou Tou NAeKTPIKOU epyaleiou. 26 Teppaviko keibi pe avoypa 19 mm*
27 XwAnvagavappoenong (@ 35 mm)*
Mepiypagi) TOU MPOIOVTOC KALTNC LOXU- 28 Tpoodpmua avappdpnong*
29 Bi6a pe auhakwti KEQAAN yla TPOCAEHOOTIKO avVapPOPN-

0¢ TOU one (2x)*
Awpaore 6Aeg i unodeiferg aopaleiagkat 30 PaB6ogodnynong yia 06nyo napalMiAwv (2x)*
TiG 0bnyiec. Auéheiec katd Ty Thpnon Twv 31 06nyo¢ napahihwv*
unoﬁeiEewy aogaAeiag Katwy odnylwv pnppei 32 Tipog kevipapioaroc*
v npom)\eoo-u v n)\EKT(:)OIT)\r]Ell(], fupkavia 33 Biba pe poxAo yia Tov mipo kevTpapiopatoc
n/katooBapoug TpaupaTiopoUs.
34 06nyog kapmiAwv*
Xprion cppwva He Tov IPooPLoHG 35 AwpATne ppelapiopatog/TIpooapTnUa yia payeg
To pnxavnua mpoopicetal, acpalawg oTabepomolnpévo, yia To obnynong*
@Pe(ApLoPa QUATKWOEWY, AKH®VY, SLATOHMVY Kal HAKPOUAWY 36 Aafn ya daprtn ppelapiopatog*
onwv oe EUAo, MAaoTika kat eAappd Sopkd uAika kabwg kat ya 37 Bia pe poxAd yia mpoplBjiton Staprim ppelapioparoc
ppelapiopata avTypagng. (2%)*
Me Lietwpévo dpiBpo oTpogav Kat je TiG KATAnAeq ppedeq 38 Bia e poxAd yia pikpopUbpion StapiTn epelapiopatog
UMOPEITE Va KATEPYUOTEITE Kal EyXpwHa HETANa. (1%)*
To ewc autol Tou NAekTPIKOU epyaleiou mpoopileTal yia Tov 39 TlepIoTPEQOEVO KOUpTL Yid HikpopUBion Sl
ameuBelac pwTIoO TNE TIEPLOXNC EPYAOIAC TOU NAEKTPIKOU €p- opelapiopatoc*
yaAeiou Kat 6ev eivat KataAAnAo yia wTIoNO XWEOU OTO OTTL. 40 BiSa kevipapioparoc*
Anewovi{opeva oTolxeia 41 Paya obrynong*
H anapiBunon Twv anekovi{OEVmV OTOEIWY avapepeTat 42 Tlédia qn(’)omonc (nepiéxerat oTo «Aapime
OTNV AMEKOVION Tou NAEKTPIKOU epyakeiou otn oeAiba ypagt- ppelapioparogy)*
KQV. 43 AaktUMog avTypagnc*
1 AnokAetopoc adéhnmne LeuEnc via StakomTn ON/OFF *EZaprijpaTa mou aneikovi{ovrat i) meptypdpovral Sev mepiéxovrat
. , . . , oTn oTavrap cuokeuacia. MNa Tov mAijpn karaAoyo eZapTnpaTwv Koi-
2 Aeia Aapn (povwpévn emeavela macipgaroc) 1070 Mpéypappa eEapTUATAY.
3 TARkTpO pavéaiwong agova
4 Bi6a pe poxAo yia Tic papdouc 0dnynong Tou odnyou ma-
paMiAwv (2x)*
5 TlpopuAakTnpag ypelinv
6 Tléhua
7 TIéAya ohioBnong
8 Ymobox yia Tic papdoug 0dnynong 0dnyol napaAnAwv
9 Babuidwtdg 06nyog

10 TlpooTaTEUTIKN PAVOETA

160992A201(6.6.16) Bosch Power Tools

- 4~ ~¢




6%% OBJ_BUCH-323-007.book Page 85 Monday, June 6,2016 10:00 AM

e

EMnvika | 85

Texvika XapaKTPLoTIKA
KaBern ppéla POF 1200 AE POF 1400 ACE
Ap1Buoc eupetnpiou 3603B6A0.1 3603B6C7.1
OVopaOTIKN LoXUG W 1200 1400
Ap1Bu6C 0TPOPWV XWPIC PopTiO mint 11000-28000 11000-28000
TMpoemAoyr aptBuol aTpoPLv L] °
HAekTpoVIKr aTaBeporoinon - ®
YOvbeon yla avappdpnaon okovng [ )
Ymoboyn epyaAeiou mm 6/8 6/8
inch % Y
Aabpopri owpatog ppelac mm 55 55
Bapog oUpowva pe EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 3,5
Karnyopia povwonc o]/l [o]/11

Ta oTolxeia loxlouv yia ovopaoTikée Taoels [U] 230 V. Yo S1apopeTIkES TAELS Kal € eKOOOELC EIBIKEC yia TIC SIAPOPEC XWPEC Ta aTolKela auTa pmopel va

6lapépouy.

TIAnpogopiec yia 86pufo kat dovijoeig

Tipéc ekmoprnc BopUBou, unoAoylopéves katd
EN60745-2-17.

HxapakTnptoTikn oTabyn exmopmnc BopUBwy Tou pnxavhuaTog

€eKTINONKE oUpPWVa PE TNV KapmUAn A kat avépyeTal oe: X1a6-

un akouoTIKnAG mieong 95 dB(A). LTaBun akouaTIKAC LoxUog
106 dB(A). AvacpdAeta pétpnonc K= 3 dB.

Popare wraonidec!

Ot ouvohikég Tipég kpadaopmv ay, (GBpotopa avuopaTwy TPLWV
KateuBuvoewv) katavaopaleta K e€akpiBwbnkav olppwva pe
1o mpoTuno EN 60745:

a,=6m/s2, K=2m/s?.

H o1a6pn kpadaouwy mou avapépetal o’ auTeg Ti 0dnyieg Exel
ueTpnBel oupwva pe pia dladikaoia pérpnonc Tumonotnpévn

otonpotuno EN 60745 katpnopei va xpnotponoinBei yia mn ol-
YKpLon S1apopwv NAeKTPIKWVY epyaeiwv. Eival emiong kataAn-

An yla évav mpoowplvo umoAoyiopo TG emBApuVong anod Toug
kpabaopoUc.

H o1d0un kpadaopwv ou avagépeTat avtimpoowneUel Ti¢ Ba-
OIKEC XPNOELC TOU NAEKTPIKOU €PYAAEiou. L€ EPIMTWOn OpwE
TIoU To NAEKTPIKO epyaAeio xpnatpomolnBei yia dAeg epappo-
Yéc, He HlapopeTIka 1 anokAivovTa e€apTrhpata f xwpi emapkn
OUVTAENON, TOTE N 0TABUN KPadaou®V PMoPEl va anokAIVEL Kat
auTn. AuTto propel va au€noet onpavTika Tnv empapuvon and
Tou¢ KpadaopoUc katd Tn ouVOAIKN 6LapKELd 0AOKANPOU TOU
XpovikoU StaoTnpatog mou epyaleobe.

T'a v akplBn exTipnon Tne empBdapuvong anod Toug kpadaopoug
Ba npénet va AapBavovtat enione undwn kal ot xpOvoL KaTa T
H1apketa Twv omoiwv To epyaeio BpiokeTal ektdg Aetroupyiac iy
AetToupyel, Xwpi¢ OHWE OTNV MPAYHATIKOTNTA Va XpNnotonolel-
TaL AuTO UMOPEL va PELWOEL ONUAVTIKG TV eMBapuvon and
Tou¢ KpadaopoUc katd Tn Siapkela oAGKANPOU Tou XPOVIKOU
Slaotrpatog mou epyaleade.

I'U autd, mpv apxioet n dpaon Twv kpadaopwv, mpénetva kado-

piete oupnAnpwpaTikG pétpa acpaleiac yia Tnv mpootacia
TOU XELPLOTH OTIWG: ZUVTNPNOoN Tou NAEKTPIKOU epyaleiou kat
TWV EEAPTNUATWY TIOU Xpnalponoleire, blathpnon (E0TWV TwV
XEPLWV, OPYAVWON TNG EKTEAEDNE TWV SIGPOPWY EQYATIOV.

AfAwon oupparomrag C €

AnA@voupe e anokAELOTIKN pag eubivn, OTLTO MPOIOV ou
TIEPYPAPETALOTA «TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA» AVTIOTOIXEL O€ ONEG
TIC OXETIKEG SlaTaelg Twv 0dnywwv 2009/125/EK

(610mafn 1194/2012), 2011/65/EE, 2014/30/EE,
2006/42/EK oupmepi\apBavopévav Twv aAhayov Toug Kat
TauTileTal pe Ta akoAouba mpoTuma: EN 60745-1,

EN 60745-2-17, EN 50581.

Texvikog pakehog (2006/42/EK) ano:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

b LoV Nowl—

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

ZuvappoAoynon

» Byadlere To PIg ano Tnv mpila mptv amé omotadimote ep-
yaoia oTo nAekTpIKO epyaleio.

TomoBétnon Tou epyaleiou ppelapioparog

(BAéne ekova A)

» Zag oupBouAcUoupe va PpopaTe MPOGTATEUTIKG YAVTIa
orav TomoBereire i} aAAalere To epyaleio ppelapiopa-
T0G.

Awrifevtatepyakeia ppelapiopaTog oe H1GPopeC EKSOTELC Kal

noloTNTEC, avAAOyd LE TNV EKAOTOTE XP0n.

EpyaAeia ppelapioparog amo TaxuxdAufa upnAig amédo-

ong eival kataMnAa yia Ty Katepyaoia paAakav UAKQV, T. X.

paAakav VAWV Kal TAAOTIKGV.

Bosch Power Tools
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EpyaAeia ppelapioparoc pe kowelg amd okAnpopéralio ei-
vat elbika kataMnAeg yla Tnv KaTepyaoia okAnpwv Kat amoge-
OTIKWV UMKV, 1. X. okAnpwv EUAwV kat ahoupwviou.

Tayvnota e€aptipata ppelapiopatog and To ekTeveEC mpdypap-

pa e€apTnuaTwy Tne Bosch pmopeire va mpopnBeuTeite and Tov

appodio yia oag e€ouatodotnuévo éumopa.

Na xpnotporoleite VO APLOTEG Kal KaBapec ppeles.

- Katepdaote 10 mpo@UAAKTIKO Ypelinv 5.

- TlaThoTe Kat kpaTioTe matnuévo To MARKTPo pavbéaAwong
a€ova 3. Av xpelaorei, yupiote Tov G€ova e To XEpL péxpLva
pavéaAwoel.

- AUote To mapdadi pe emkaluppa 25 pe To yeppaviko KAeIGi
26 (avotypa kAetdoll 19 mm) yupilovTtac To e popd @.

- 00n0Te 10 epyaleio ppelapiopaTog PEca oTo TOOKAKL. To
0TEAEXOG TNC PPELAC TIPEMEL Va UMEL TOUAGKIoTOV 20 mm é-
00 0TO TOOKAKL.

- Yoi€reTo naguadt pe emkaluppa 25 e 1o yeppaviko KAEIO
26 (Gvotypa kAet61ol 19 mm) yupiovTag 1o pe gpopa @.
Aonote eAetBepo To MARKTPO pavbalwong agova 3.

- Avefaote To mpoPUAAKTIKO Ypelinv 5.

» "‘Otav o bakTUAlog avTiypagric bev eivai cuvappoloynpé-
voc 6ev emrpénerat va TomoBeriioere epyaleia ppelapi-
oparog pe Siapetpo peyahirepn amé 42 mm. AuTa Ta €pya-
\ela ppelapiopatoc Gev mepvolv péoa ano To méAya.

» Mn o@ifere moTé T0 TOOKAKL PE TO Madip@dt pe emkaAup-
pa xwpig va éxete cuvappoloyiaet epyaleio ppelapi-
opaTog. AlaPOPETIKG Pmopei va umooTei BAASN TO TOOKAKL.

Avappopnon okovng/pokavibiav

(BAéne ewkéva B)

» H okovn anod optopéva UAKA. T1.X. and poAuBdouxeg pmoyt-
€¢, ano peptkd eidn EuAou, amd opukTa UMKA Kal amo péTal-
Aa pnopei va eivat avBuyiewvry. H emagn pe m okovn f/katn
€10MVOr TN UMopEi va mpokaAéoel aAEPYIKEC aVTIOPATELG
N/Kat a0BEVELEC TV avVanvEUTTIK®Y 006GV TOU XPHoTN f TU-
XOV TIIPEUPIOKOUEVWY ATOPWV.
Oplopéva eibn okovng, 1. x. okovn anod EuAo Beavididac i
o&1ac BewpolvTal oav kapkivoyova, idlairepa oe ouvoua-
0opo pe Sid@opa oupmAnpwpaTikG UMKA Tou Xpnotpomnotou-
vTal otV katepyaoia EUAwV (evwaelg xpwpiou, EuhompoaTa-
TEUTIKG P€oa). H katepyaoia aplavtoUxwv UAKQV emTpéne-
Tl POVOo o€ €18IKA exmatbeupéva atopa.
- Naxpnowonoleire kata 1o HuvaTo yia To eKAOTOTE UAKO

™V KaTaAAnAn avappoenon.
- Na @povrileTe yia Tov KaAd aepLopo Tou Xweou epyaciac.
- Yac ouppouletoupe va opdTe HAOKEC AVATIVEUTTIKNG
npooTaciag pe gikTpo katnyopiag P2.
Na Tnpeite Tig 61aTaEEIC TTOU LOXUOUV 0T XWpd 0ac yia Ta Slago-
00 UNoO KATEPYAOia UAIKA.

» Na amoelyeTe Th Snyioupyia cUcoLPEUONC OKOVNG
010 X(WPO Mou epydleoTe. O1 okOVeg avaAéyovTat eUkoAa.
ZuvappoAdynon Tou MposapTHHATOG aVapeOPNong
To poCapPHOOTIKO avappdpnanc 28 pmopei va ouvappoloyn-
B¢l pe Tn olvbeon owAiva mpog Ta epmpdg A pog Ta miow. Na
Va TO GUVAPLOAOYNOETE HE T GUVOEDN GWARVA TTPOC TA EUMPOG
TIPEMELTIPWTA VA APALPECETE TO MPOPUATKTIKO ypellwv 5. To
TPOCAPHOCTIKO avapeoPnonc 28 atepewvetat e Tic 2 Bibeg e
auAakwTn KePan 29 oto néApa 6.

e

T'a va e€aopahioTei n dpiotn avapedPnon MPEMELTO TPOGAPTN-
ua avappo@nong 28 va kabapileTal TAKTIKA.

Z0vbeon TG avapedPpnong okovng

TomnoBetrioTe évav owAnva avappoenong (@ 35 mm) 27 (e161-
KO €€apTNUa) 01O GUVAPHOAOYNUEVO TPOCAETNLA AVAPPOPN-
one. LuvbéaTe To owAnva avappdenaong 27 y’ vav anoppopn-
ThHpea okovng (€161ko e€aptnua).

To nAekTpIkd epyaleio pmopei va TonoBetnBei kateubeiav otnv
TipiCa evog amoppoPNTAEA OKOVNC YEVIKAE Xpriong Tng Bosch,
e€omhiopévou pe autopatn Siatagn exkkivnong. O anoppo@nTi-
pac okovng Eekiva autopata POAC Tebel e Aetroupyia To nAe-
KTPIKO epyaAeio.

0 anoppo@nTrEac oKoOvVNG MpéneL va eivat katdMnAog yia To
€KAOTOTE UTIO KaTepyaoia UAIKO.

Tatnv avappoenan 1blaitepa avBuylewvnc, Kapkivoyovou f &n-
PIC OKOVNG MPETIEL VA XPNOLUOTIOLEITE EIBIKOUG AMOPPOPNTHPES
oKOVNG.

ZuvappoAoynon Tou mpopulaktijpa ypelliv
(BAéme ewkova C)

TomoBetroTe Tov mpopuAaKTipa ypeliwv 5 atnv 0dfynon anod
umPooTd Kat ppovtiote va pavbahwael. I'a va Tov agalpéceTe
MACTE TOV TPOPUAAKTIPA YPE(IWV amo TIC TAEUPEC TOU Kal Tpa-
f3n&re Tov amod pnpootd yia va Pyet.

Aetroupyia

Ekkivnon

» AcoTe mpogoxi oTnv Tdon diktbou! H Tdon Tng nAextpt-
Kii¢ mnyri¢ mpémet va TauTi{eTat pe TV T@on mou eivat
avaypappévn 6TV MVakida KaTaokeuaoTr) Tou NAEKTPL-
koU epyaAeiou. HAekTpikd epyaleia pe XapakTnpioTiki
Taon 230 V Aetroupyodv Kat pe Tdon 220 V.

TMpoemAoyi apiOpol oTpoPAV

Me Tov Tpoxioko pubiong MpoemAoyr aptBuol aTpogwv 23
urmopeire va emAéEeTe Tov emBUPNTO aPIOPO GTOPWY, AKOHN
Kat katd T 61dpkela T Aetroupyiag.

1-2  xapnAoc apiBuoc oTpopuv
3-4  pPETplog apiBPOC OTPOPOV
5-6  uwnAogaplOuode oTpopuv

Ot Tipég mou amelkovidovTat oTov Mvaka eival TpooavaToAloTL-
KEG. O amarroupevog aptbpuog aTpopwv e€aptdtal amo To umo
KaTepyaoia UMKO Kal TIC ouvOnKec epyaciac Kat propei va e€a-
Ko1BwOEl pe MPaKTIKM oK.

Yno katepyacia uAikd0  Awdpetpog ppé-  ©O¢on Tpoxi-
(ag (mm) oKou 23

TKANpO EUAo (of1d) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

MaAako Ao (metko) 4-10 5-6
12-20 3-6

22-40 1-3
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©éon Tpoxi-
okou 23
3-6

AGpeTpoc Ppé-
{ag (mm)
4-10

12-20 2-
22-40 1-

4-15 2-
1_

1_

Yo katepyaoia uAiko

Moplooavibeg

TMAaoTIka UAIKG
16-40

4-15
16-40

Ahoupivio

P NINW WS

©éon o€ Aetroupyia Ki ekTo¢ Actroupyiag

Tpwv T 6€on oe Aetroupyia/ekTog Aetroupyiac pubuioTe To Ba-
Boc ppelapiopartog, AEne kepdhato «PUBpION Babouc ppelo-
piopartocy.

I'a va Béoete o€ Aetroupyia T0 NAEKTPIKO €pyaleio maTrioTe
mp@Ta Tov anokAelopod abéAntne (evEng 1 kat akoAolBwg na-
THOTE KAl KpaTnoTe natnpévo 1o 6lakontn ON/OFF 22.

POF 1400 ACE: Mia Adpna gwrtilel Tnv mepiox gppelapiopa-
T0G.

la va O€oeTe eKTOC ActToupyiag To NAekTEIKO epyaeio agr-
ote eAeUBepo To Hlakormn ON/OFF 22.

POF 1400 ACE: H Aduna ofifvel olya-otya.

Ynode&n: Kard m Sidpketa Tne Aetroupyiag o S1akonTng
ON/OFF 22 mpénel, yia Adyoug acpaleiac, va pn pavoaAamve-
Tal, aMa va KpaTETal CUVEXWE NaTPEVOC.

Na B€éTete To NAeKTPIKO €pyaAeio o€ AerToupyia povo 6Tav mpo-
Kerat va To xpnotgonotioete. ‘Etol e€owovopeire evépyela.

HAektpovikii ota@eponoinen (POF 1400 ACE)

H nAexTpovikn otabepomoinon Statnpei Tov aplBuod oTpopwv
oxeb0ov aTabepd Kat Xwpic kat pe ¢popTio Kat eEaopahilel Tnv
opotdpopen anddoon epyasiag.

PUOpon Badouc ppelapioparoc (PAéme ewova D)

» H pi0Opon Tou Baboug ppelapioparog mpémet va Hieéa-
yetat pévo otav To nAekTpiko epyaleio éxel TeOei ekTog
Aetroupyiag.

Ta v mpopUBpion Tou BaBouc ppelapiopatoc akoAoudnote

v e€iic bladikaoia:

- AxoupnnaoTe To nAekTpIKO epyaAeio padi pe To ouvappoAoyn-

Hévo epyaleio ppelapiopaTtoc enavw 0To UTO KaTepyaoia
TEPAxL0.

- POF 1400 ACE: PuBpioTe To kévtpo Tne 61a8p0oung HIKPO-
oUOuIONC pe To MEPLOTPEPOKEVO Koupmi 18. ' auTo yupioTe
TO MEPLOTPEPOLEVO KoupTi 18 péxptTa onuddia 19 va Tau-
TIOTOUV OTIWE PAIVETAL OTNV EIKOVA. XTN GUVEXELD YUPIOTE
NV KAigaka 17 o1o «O0».

e
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- PuBpiote 10 Babpibwtd 06nyod 9 atnv mo xapnAr fabuida. O
Babpibwtdg 0dnyoc mpénel va pavdaiwaoet aobnta.

- POF 1200 AE: Bibwote 1y, avaoya, EePI60OTE KaTd TO NI-
ou Ti¢ Bibec 24 pubptong Tou Babpidwtol odnyou.

- Auote Tn Bida pe poxhd otov 0bnyo fabou¢ 11, wote o 0bn-
yo¢ Babouc va pumopei 13 va kiveitat eAetBepa.

- TlathoTe 10 HoxAd oUoPIENC yia Tn pavdaiwon Tou Babouc
ppelapiopatocg 16 pe popd neplotpodng @ katodnynote
TNV KaBeTn epeéda olyd-olya mpog Ta KATw, worou n ¢eéla
21 va ayyi€el Tnv emavela Tou und katepyaoia Tepayiou.
Aopnote naAi ehelBepo To HoxAd cUOPIENG yia TN pavdaiwon
Tou 3aBouc ppelapiopatoc 16 yia va otaBeponolioeTe au-
10 10 BdB0¢ PpelapiopaToc.

Av xpetaotel, natnote 1o oxAd oloPIEng yia T pavoaAwon
Tou BaBouc ppelapiopaToc 16 e popa MePIOTPOPNC @ yia
Va ToV 0TaBePOMOLGETE OPLOTIKA.

- Tlarnote Tov 06nyd BaBouc 13 mpog Ta kATw, PEXPL va Kabi-

o€l enavew oTo PabuLdwTd 0dnyo 9. Oéate To olipTN PE Tov

evoeikt 12 otn Béon «0» otV kAipaka ppelapioparog fa-

Boug 14.

PubuioTe Tov 06nyo faboug 13 oto emBupnTd Baboc ppela-

piopatog kat opi€te Tn Bida pe poxAd otov 0dnyo aboug

11.TpooéTe, va pn PETAKIVAOETE TAEOV TO OUETN LETOV EV-

beiktn 12.

- Tlatnote To poxAd ouopiEnc yia T pavéaiwon Tou Baboug
opelapiopatog 16 pe popd meplotpo@ric @ kat odnynote
™V kABetn epéla otnv avwrtatn Béon.

'Otav 6éNeTe va ppelGpeTe peyaia Babn Ba mpénet va gpeld-

peTe MOMEC POPEC TN HLa PETA TNV AAAN Kat Pe Pikpo Bdbog

ppelapiopatog v KaBe popd. Me T BonBela Tou fabuibwTol
obnyou 9 unopeire va laipéaete T Sladikacia ppelapioparog
0€ Jla 0elpa amo pepovwpéva pelapiopata pikpol fabouc.

I'U autd puBpioTe To emBupnTO BAbog ppelapiopatog pe T fo-

10eta Tng xapnAoTepnc Pabuibag Tou BabuibwTol 0dnyou Kat

akohoUBwc Sie€ayeTe Ta mpwTa peeapiopata e TiC uWnAOTe-

e Pabpidec.

POF 1200 AE: H anootaon Twv Babpibwv pnopei va petaBAn-

el pe yUptopa Twv Bidwv pldpiong 24.

MwpopuBpon adoug ppelapioparog (POF 1400 ACE)
MeTa and éva HoKIHaoTIKO PPe(dpIopa UNopeiTe va pubpiceTe
10 BABo¢ ppelapiopaTog pe akpiBela yupilovTag To mepIoTpe-
@Opevo koupni 18. MNa va augnoete To faboc ppelapiopatog
YUPIOTE i€ WPOAOYLOKR POPA, Yia Va EAATTROETE T Faboc ppe-
C(apiopatog yupioTe e popd avtiBetn Tn¢ wpohoylakng. H kAi-
paka 17 e€unnpetei oTov mpooavatoMopo oag. Mia meploTpo-
or avTioTolxel o€ Stadpopn pubutong 2,0 mm, pia unodlaipeon
0T0 eNAvw TPRpa TNC KNipakag 17 avtioTolei o€ petafoln Te
61abpopn¢ puButong kata 0,1 mm. H péyiotn dadpopr) pubuL-
0N aVEPXETAL O€ + 8 mm.

TMapadeypa: To emBupntd faboc ppelapioparoc ivat

10,0 mm, katd 1o SokipaoTikd ppelapiopa e€akpiBwbnke Ba-

Boc ppelapioparog 9,6 mm.

- Avaonkwote Aiyo TNV KABeTn PpECa Kal TomoBETAOTE KATW
amo To néApa oAieBnong 7 m. x. éva pikpd koppat ElAou,
waTe €Tl T epyaeio ppelapiopatoc 21 va pnv ayyidet 1o
umo Katepyaoia Tepayio otav n kaBetn gpela katepaivel.
TMaTroTe To HoxAG oUoPIENG yia Tn pavoaAwon Tou fabouc
ppelapiopatog 16 pe popd neplotpodnc @ kat odnynote
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Tnv KaBeTn PpeéCa olyd-olyd mpog Ta KATwW, WOTIoU 0 06Nyo¢
BdaBouc 13 va akoupmnoel endvw oto Babutdwto odnyo 9.

- Tupiote Tv khipaka 17 oto «0» kat AuaTe T Biba poxAol
11.

- TupioTe T MEPLOTPEPOpEVO KOUpT 18 [ie wpoAoylaKi popd
katd 0,4 mm/4 unodiaipéoelc (Slapopd petalt ovopaott-
KNC Kat payHaTIKAC Tpnc) kat ogi€te maAtn Pida poxAol
11.

- ENéyEre 10 emeypévo Baboc ppelapiopaTog 4’ €va akopn
SoKIpaoTIKO ppelaplopa.

MeTd T pU6uton Tou abouc ppelapiopatoc unv aAageTe TAE-

ov T Béon tou oupdpevou evdeikt (ouptn) 12 atov 0dnyo a-

Bouc 13, yia va pmopeire 1ot va 61aBaleTe To TpExov aBog

ppelapiopartoc oTnv kAipaka 14.

MikpopiBpion faboug ppelapioparog (POF 1200 AE)

Me 1o BabuibwTo 0dnyod 9 pnopeite va mpopubpiceTe pia oelpd
amo diapopeTika Badn ppelapiopatog. H pubpion iefayetat
avaoya pe Tov TPOTIo TIou TIEPLYPAPETaL Tapamnavw, pe Tn dia-
Popa OpwC, OTLOTAV YupileTe Tic Pibec pUBuIong BabubwTol
obnyou 24, unopei va petaBAnBel n 6lapopd Uwoug petagl
TWV 06NywV.

Ynobeileig epyaoiag

» MpooTaretere Ta epyaleia ppelapioparog and
(mpoo)kpolaelg Kat XTumipara.

KatetBuvon kai iadikacia ppelapioparog

(BAéme ewova E)

> To ppelapiopa npémel va die€ayerat mavrote pe popd
avTiern TNG Popdc MeEPLOTPOPI|C TOU epyaAciou ppela-
pioparog 21 (avricTpogn Kivion). ‘Otav ppelaperte pe
TV i61a popd (olyxpovn kivnon) pmopei va aag Eepuyet
amnod Ta xépta 1o NAEKTPIKO epyaleio.

- PuBpiote To emBupnTo Badoc ppelapiopatoc, PAENE Kepa-
Aato «PUBuion Baboug ppelapioparogy.

- Axkoupnnare To NAeKTPIKO €pYaAEio pe ouvappoloynuévo To
epyaAeio ppelapiopaToc ENAvw oTo UTO KaTeEYaaia TEPAxI0
kal Béate To NAEKTEIKO epyaleio oe AetToupyia.

- Tlatnote To poxAd ouopiEnc yia T pavéaiwon Tou Baboug
ppelapiopatog 16 mpo¢ Ta KATW Kat KATeRAOTE olya-otya
™V kaBeTn epela, péxpl va emreuxdel To mpopubpIopEVO
Babog ppelapioparoc. Aprote mAt eAelBepo To HoxAd oU-
opiEncyta Tn pavéaiwon tou fabouc ppelapioparog 16, yia
va otabeporotnoete autod To fabog ppelapiopaToc.

Av XpelaoTel, matoTe To HoxAO oUOPIENG yia Tn pavoaAwaon
Tou 3aBouc ppelapiopatoc 16 mpog Ta eNdvw, yia va Tov
0TaBEePOTIOGETE OPLOTIKA.

- Aie€ayeTe To PPE(APLONA ACKWVTAC OHOLOHOP®N TIEDH.

- Mertd Tov TeppaTiopo Tou Pppelapiopatog odnynoTe TNV Ka-
Oetn epéla maA Téppa eMave.

- ©¢oTe To NAeKTPIKO epyaleio ekTAC AetToupyiag.

Dpelapiopa pe fondnTiké 0dnyo (BAéme ewova F)

T'a v katepyaoia peyaAwv Tepaxiwv. . . kata to peelaplopa
QAUATKGOOEWV, PTTOPEITE VO OTEPEWCETE GTO UTIO KATEPYaGia Te-
udyxto pia oaviba fi évav minxn cav fondnTiko 0dnyo katva obn-
YAOETE TV KABETN PPECa KAt PNKog autol Tou BondnTikol
obnyou. H kaBetn ppéla mpénet va odnyeitat atny nAatid meu-
0G Tn¢ MAGKag oAioBnang, kata prikog Tou fondnTikol 06nyou.

e

Ppelapiopa akpmV Kat SlapopPRoEL;

Kata o ppeldplopa akpmv Kat Slapoppnoewy xwpic 0dnyo na-

paMnAwv To epyaleio ppelapioparog mpémet va odnyeiral pe

™ BonBela piac mpoe€oxnc odnynong iy va eivat e€omhiopévo p’

€va pouAepiav.

- 006nynoTe 10 0€ ActToUpYia €EUPLOKOEVO NAEKTPIKO EpYaAEio
anoé Tnv MA€upd oTo UMO KaTepyaoia TePdylo, HEXEL N TPOE-
Eoxr) 06fyNoNG 1 To POUAEPAV VO GKOUKTAOEL GTNV UTIO Ka-
TEPYAOia Ak Tou UM KaTepyaoia Tepayiou.

- Na obnyeire T0 NAEKTPIKO ePYAAEIo KATA PAKOC TNC AKUAC TOU
uno katepyaoia Tepaxiou KPATWVTAG TO Kl e Ta 6Uo oag xépla.
TpooéxeTe, To pyaleio PppelapiopaTog va axnuaTidel opor yw-
via pe 1o und katepyaoia Tepdxto. TToAU oxupn nieon pnopei va
nipokaAéael BAAN oTnv akpr Tou UNd KaTepyaaia Tepaxiou.

Dpelapiopa pe 0dnyo maparAijAwv (BAéme ewoveg G- H)

00n0te Tov 06nyo mapaMiAwy 31 pe Tic papoouc 0dnynong

30 péoa oto méApa 6 kat ogigte Tov pe TI¢ Bideg poxAol 4, ava-

Aoya e TO amatToUpEVO PETPO.

006nynoTe To o€ AetToupyia EUPIOKOHEVO NAEKTPIKO €pyaAeio

QOKWVTAC OPOLOH0P®N TEDN EMAVW oTov 06nyo mapaAnAwv

KaTa HRKOC TNC OKUAG TOU UTO KaTepyaoia Tepayiou.

Poelapiopa KukAkav Topwv (BAéme ewoveg 1-J)

T'upioTe Tov 06ny6 mapaMiAwv 31 katd TéTolo TPOMO, WOTE oL
€MPAVELEC avaoToAnG va Helxvouv mpog Ta Enavaw.

08note Tov 06nyo mapaMiAwy 31 pe Tic papoouc odnynone
30 péoa oto méApa 6 kat ogitte Tov pe TI¢ Bidec poxAol 4, ava-
Aoya e TO amatToUpEVO PETPO.

YTEpewaTe TOV Mipo Kevtpapiopatog 32 pe T Bida poxhol 33,
TIEPVVTAC TNV ESA amo Tnv TpUna Tou 0dnyol mapaMiiwy 31.
M &re Tov mipo KevtpapiopaTog 32 o1o onuadepEvo KEVTPO
NG KUKAIKNC Topn ¢ kal Sie€ayeTe To ppeldpiopa pe opolopop-
on mpowbnon.

Ppelapiopa pe Tov 06nyo kapmuAwv (BAéne ewoveg K - L)
Q06note Tov 06ny6 mapaMiAwy 31 pe Tic papoouc 0drynong
30 péoa oto méApa 6 kat opifTe Tov e Tic Bibeg poxAoU 4, avd-
Aoya pie TO amattoUpEVo PETPO.

YTepewate Tov 06nyo kaunUAwv 34, pe cuvappoAoynpévo To
pGouho 0bnynonc, péoa and Ty TpUma Tou 0dnyoU napaAAn-
Awv 31.

06nyNRoTE To NAEKTPIKO EQYTAEio KATA UKOC TN AKUAG TOU UNO
Katepyaoia Tepaxiou, aokwvTag ehappld mieon and Ta nAdyla.

Poelapiopa pe Swaprtn ppelapioparog (BAéme ewova M)
T'a 10 PPE(APIoPa KUKAMK®OV TOPMY UMOPELTE va XpNOIHOTIOLO€-
€ 70 61aBATN PpelapiopaToc/To MPOsAPTNHA yia TIC Payee 0dn-
ynone 35. Zuvappohoynate To 6lapnTh peelapiopatoc Onwe
(QaiveTaL otV ewova.

Bibwate TN Biba kevrpapiopatoc 40 oTo oneipwpa Tou dtapnt
ppelapiopatoc. AkoupnmoTe Tn pUTn TG Bibac kevrpapiopatog
0TO KEVTPO TOU UMd QpEe(aplopa KUKAKOU TOEoU, TIPOGEXOVTAG
TAuTOXPOVA, Va PmnxTel n pUTn TG Bidag kevrpapiopatog oty
€M@Avela Tou Umo KaTepyaoia Tepayiou.

TMpopubyioTe TNV emOUUNTA akTiva PeTakv@vTac To StapnTn
ppelapiopatoc kat oitte 11 Bide¢ pe poxhod 37 kat 38.

Me To TepLoTPEPOEVO Koupmi 39 pnopeite, apol mpwra AUoe-
1€ TN Piba pe poxho 38, va Sie€ayete T pikpopUBUION TOU pR-
Kouc. Mia meploTpo@r avTioTolei o€ Sladpopr pubuiong
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2,0 mm, pia unodiaipean oTo MEPIOTPEPOHEVO KoupTi 39 avTl-

otolxel oe petafoAr Tng Stadpoung pubuong katd 0,1 mm.
06nynote 10 0€ AetToupyia EUPIOKOPEVO NAEKTPIKO EpYaAEio e
™ 6€€1a Aapr 8 kat T Aafn yia To dlapnt ppelapioparog 36
TAVW aTio TO UMO KaTepyaoia TEUAXI0.

Dpelapiopa pe T paya odriynong (BAéme ewova N)

Me T BonBeta Tng payac odnynong 41 pnopeire va 61e€ayete
cuBeiec epyaoieg ppelapioparog.

T'a v e€iowon Tne 6lagopdc Uyoug npénel va cuvappohoyn-
oTe To MéAYa anooTaonc 42.

YuvappoAoynate To S1aBnTn PpelapiopaTo/To mposapTnua
yla Ti¢ payeg 35 Omwg paiveTal oTnv EIKOV.

Ytepenote Tn paya odriynong 41 pe katdAnAeg dlatagelg ou-

opiénc, m. x. pe vrapibia, oo unod katepyaoia Tepdxto. TomoBe-

TiHoTe To NAEKTPIKO epyaleio pe ouvappoloynuévo To poadp-
TNHa yia Ti¢ payeg 35 enavw otn paya odrynong.

Dpelapiopa pe daktuAo avrypapiig

(BAéme elxoveg O - P)

Me Tn BoriBeta Tou 6akTuhiou avTypagric 43 pmopeire va gpe-
(apeTe oxedla amod mpdTUNa, TI. . AMO UATPEC, ENAVW 0TA UMIO
KaTepyaoia Tepaxia.

EmAé€re, avahoya pe To maxog TG UATEAC 1} TOU TIPOTUMOU, TOV
kataMnAo aktuAio avtiypagnic. Emeidiy o 6aktuAiog avtiypa-

QRCTPOeEEXEL N PATPA TIPEMEL VA EXELTIAXOC TOUAAXIOTOV 8 mm.
Auote To poxAd amopavoaAwonc 20 kat TormoBeTrioTe To 6akTU-

Mo avTiypapng 43 oto néApa 6 amod To KaTw PEPOC. Ta KWOIKA

EKKEVTPA TPEMEL VA «TILACOUV» AloONnTd 0TI EYKOTEC TOU SAKTU-

Nou avTiypagnc.

» EmAéLte éva epyaleio ppelapioparog pe Siaperpo pi-
KPOTEPN amo TNV ECWTEPIKI S1GpETPO ToU HakTuAiou
avTiypagpig.

T'a va ppelaperte pe 1o daktUAo avtypagric 43 akoAoubrote

v e&ic bladikaoia:

- 006nynoTe 10 o€ AetToupyia EUPLOKOUEVO NAEKTPIKO EpYaA€io
pe 10 SakTUMO aVTIYpaPnG 0T PATEA.

- TlatroTe 1o HoxAd oUoIEnC yia Tn pavéaiwon Tou aboug
ppelapiopartoc 16 mPo¢ Ta KATW Kat KATERAOTE Olya-otya
TNV KaBeTn QEECa, péxpt va emreuydei To mpopubpIopévo
Babog ppelapioparoc. Aprote mAt eAelBepo To HoxAd oU-
0pEngylaTn pavéaiwon Tou Baboug ppelapiopatog 16, yia
va otabepomotnoete autod To abog ppelapiopaToc.

Av xpetaotel, natnote 1o oxAd oloPIEnG yia Tn pavodAwon
Tou 3abouc ppelapiopatoc 16 mpog Ta eNAvw, yia va Tov
0TaBEPOTIONOETE OPLOTIKA.

- 06nynoTe To NAeKTPIKO epyaleio pe Tov mpoegéxovTa HaKTU-

Ao avTlypagn¢, aokwvTac meon anod Ty mAeupd, KaTa pi-
KOG TNG pATPa.

Luvtiipnon Kai Service

ZuvTijpnon Kat Ka@apiopog

» Byalete 1o @i¢ amd T mpila mpwv ané omotadinore ep-
yaoia oTo nAekTpIKO €pyaleio.

» Alatnpeire T0 NAEKTPIKO €pyaAeio Kal TIC OXIOPEC aepL-

opoU kaBapéc yia va pmopeire va epyaleode kaAd kau
ao@alag.

e
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> Yno akpaieg ouvOiKe epyaoiag va xpnotuonoleite Kara
10 SUVaTo pa avappopnon okovne. Na kabapilere Ta-
KTIK@ TIC OXLOHEG AEPIOHOU JIE TEMEOHEVO aépa KaL va
ouvbéaeTe ev aelpd évav TTPOCTATEUTIKO SlakoTrTn diap-
por¢ (6wakomrrn FI/RCD). Kata tnv katepyaoia peTaAMwv
unopei va katakabioel aywylun 0To ECWTEPIKOU TOU NAEKTEL-
KoU epyaAeiou. 'ETOL UMOPET va eMNEEAcTEL apvnTIKG N PO~
OTATEUTIKN HOVWON Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou.

Mia Tuxov avaykaia avTikatdoTaon Tou NAeTpIkoU KaAwbiou

npenetva diegayOei and Tnv Bosch i amd éva e§ouatobotnuévo

katdotnua Service ¢ Bosch, yia va ano@euxdei €1o1 kabe b1-

akvduveuon TN aopaAelag.

Service katmapoxr oupouAnv xpiong

To Service anavta oTIG EPWTNAOELG GAG OXETIKA UE TNV EMOKEUT
KaLTn OUVTAENGN Tou TPOiOvoC aag kabwe yia Ta KataAnAa
avTaAAaKTIKG:

www.bosch-pt.com

H opdda napoxng oupBoulwv Tne Bosch anavrd euxapiotwg
OTIG EPWTNOELG 060G OKETIKA L€ TA TIPOIOVTA Hag KatTa aviaAa-
KTIKG TOUC.

'Otav {nTaTe SlacapnTIKEG MANPOPOpieC KaBWE Kat oTav mapay-
VEAveTe avTaANQKTIKG TIPETEL VO aVaQEPETE OMWOONTIOTE TO
10wneto apiBPo eupeTnpiou TIOU avaypaPETal oTNY Mvakiéa
KATAOKEUAOTH).

EAAada

Robert Bosch A.E.
Epxelag 37

19400 Kopwri — ABrva
Tel.: 2105701270
Fax: 2105701283
www.bosch.com
www.bosch-pt.gr

ABZ Service A.E.
Tel.: 2105701380
Fax: 2105701607

Anooupon

Ta nAekTpikd epyaleia, Ta €E0PTNHATA KAl OL CUOKEUAGIEG TTPE-
TIELVa aVaKUKA®@vovTaL Je TpOmo GLAko mpog To meptFaiov.
Mnv pixveTe Ta nAeKTPIKG epyaAeia oTa anoppiupata Tou omiTt-
ouU oac!

Movo yia xwpeg Tng EE:

YUppwva pe Tv Kowortikn 08nyia
2012/19/EE oxeTika pe Tig TaAatéc nAekTpl-
KEG KaL NAEKTPOVIKEC OUOKEUEC KAL TN ETA-
@opa TG 0dnyiac autng oe eBVIko dikato Sev
eivatméov umoxpewTKO T AXENOTa NAEKTEL-
kd epyaleia va cuMéyovTal Eexwplotd yia va
avakukhwBoUV e TPOTO PIAKO P0G TO TIEPL-
BaMov.

TnpoUpe 1o Sikaiwpa aAAayav.
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Giivenlik Talimati

Elektrikli El Aletleri icin Genel Uyari Talimati

AUYARI Biitiin uyarilari ve talimat hiikiimlerini oku-
yun. Aciklanan uyarilara ve talimat hiikimlerine

uyulmadigi takdirde elektrik carpmalarina, yanginlarave/veya
agir yaralanmalara neden olunabilir.

Biitiin uyarilan ve talimat hiikiimlerini ileride kullanmak
iizere saklayin.

Uyari ve talimat hiikiimlerinde kullanilan “Elektrikli EI Aleti”
kavrami, akim sebekesine bagli (sebeke baglanti kablosu ile)

aletlerle akii ile calisan aletleri (akim sebekesine baglantisi ol-

mayan aletler) kapsamaktadir.
Calisma yeri giivenligi
» Calistiginizyeri temiz tutunveiyi aydinlatin. Calistiginiz

yer diizensiz ise ve iyi aydinlatiimamissa kazalar ortaya ¢i-
kabilir.

» Yakininda patlayici maddeler, yanici sivi, gaz veya toz-
larin bulundugu yerlerde elektrikli el aleti ile caligma-
yin. Elektrikli el aletleri, toz veya buharlarin tutusmasina
neden olabilecek kivilcimlar ¢ikarirlar.

» Elektrikli el aleti ile calisirken cocuklari ve baskalarini
uzakta tutun. Dikkatiniz dagilacak olursa aletin kontroliinii
kaybedebilirsiniz.

Elektrik Giivenligi

» Elektrikli el aletinin baglanti fisi prize uymalidir. Fisi
hichir zaman degistirmeyin. Koruyucu topraklanmis
elektrikli el aletleri ile birlikte adaptor fis kullanmayin.
Degistirilmemis fis ve uygun priz elektrik carpma tehlikesi-
ni azaltir.

» Borular, kalorifer petekleri, isiticilar ve buzdolaplan gi-
bi topraklanmis yiizeylerle bedensel temasa gelmek-
ten kacinin. Bedeniniz topraklandigi anda biiyiik bir elek-
trik carpma tehlikesi ortaya ¢ikar.

» Aleti yagmur altinda veya nemli ortamlarda birakma-
yin. Suyun elektrikli el aleti icine sizmasi elektrik carpma
tehlikesini artirir.

» Elektrikli el aletini kablosundan tutarak tagimayin,
kabloyu kullanarak asmayin veya kablodan cekerek fisi
cikarmayin. Kabloyu isidan, yagdan, keskin kenarli ci-
simlerden veya aletin hareketli parcalarindan uzak tu-
tun. Hasarli veya dolasmis kablo elektrik carpma tehlikesi-
niartirir.

» Bir elektrikli el aleti ile acik havada calisirken, mutlaka
acik havada kullaniimaya uygun uzatma kablosu kulla-
nin. Agik havada kullaniimaya uygun uzatma kablosunun
kullaniimasi elektrik carpma tehlikesini azaltir.

» Elektrikli el aletinin nemli ortamlarda calistiriimasi
sartsa, mutlaka ariza akimi koruma salteri kullanin. Ari-
za akimi koruma salterinin kullanimi elektrik carpma tehli-
kesini azaltir.

e

Kisilerin Giivenligi

» Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin, elektrikli el
aleti ile isinizi makul bir tempo ve yontemle yiiriitiin.
Yorgunsaniz, aldiginiz haplarin, ilaglarin veya alkoliin
etkisinde iseniz elektrikli el aletini kullanmayin. Aleti
kullanirken bir anki dikkatsizlik nemli yaralanmalara ne-
den olabilir.

» Daima kisisel koruyucu donanim ve bir koruyucu géz-
liik kullanin. Elektrikli el aletinin tiirli ve kullanimina uygun
olarak; toz maskesi, kaymayan is ayakkabilari, koruyucu
kask veya koruyucu kulaklik gibi koruyucu donanim kullani-
mi yaralanma tehlikesini azalttir.

» Aleti yanhshkla calistirmaktan kaginin. Akim ikmal se-
bekesine ve/veya akiiye baglamadan, elinize alip tasi-
madan dnce elektrikli el aletinin kapali oldugundan
emin olun. Elektrikli el aletini parmaginiz salter tizerinde
dururken tasirsaniz ve alet agikken fisi prize sokarsaniz ka-
zalara neden olabilirsiniz.

» Elektrikli el aletini calistirmadan dnce ayar aletlerini
veya anahtarlari aletten cikarin. Aletin dnen parcalari
icinde bulunabilecek bir yardimci alet yaralanmalara ne-
den olabilir.

» Calisirken bedeniniz anormal durumda olmasin. Cali-
sirken durusunuz giivenli olsun ve dengenizi her zaman
koruyun. Bu sayede aleti beklenmedik durumlarda daha
iyi kontrol edebilirsiniz.

» Uygun is elbiseleri giyin. Genis giysiler giymeyin ve ta-
ki takmayin. Saclarinizi, giysileriniz ve eldivenlerinizi
aletin hareketli parcalarindan uzak tutun. Bol giysiler,
uzunsaglarveyatakilar aletin hareketli parcalari tarafindan
tutulabilir.

» Toz emme donanimi veya toz tutma tertibati kullanir-
ken, bunlarin bagh oldugundan ve dogru kullanildigin-
dan emin olun. Toz emme donaniminin kullanimi tozdan
kaynalanabilecek tehlikeleri azaltir.

Elektrikli el aletlerinin 6zenle kullanimi ve bakimi

» Aleti agiri 6lcede zorlamayin. Yaptiginizise uygun elek-
trikli el aletleri kullanin. Uygun performansli elektrikli el
aletiile, belirlenen calisma alaninda daha iyi ve giivenli ca-
lisirsiniz.

» Salteri bozuk olan elektrikli el aletini kullanmayin. AcI-
lip kapanamayan bir elektrikli el aleti tehlikelidir ve onaril-
malidir.

» Alette bir ayarlama islemine baglamadan ve/veya akii-
yii ctkarmadan dnce, herhangi bir aksesuari degistirir-
ken veya aleti elinizden birakirken fisi prizden cekin.
Bu 6nlem, elektrikli el aletinin yanlishkla calismasini dnler.

» Kullanim disi duran elektrikli el aletlerini cocuklarin
ulagamayacagi bir yerde saklayin. Aleti kullanmay: bil-
meyen veya bu kullanim kilavuzunu okumayan kisilerin
aletle caligmasina izin vermeyin. Deneyimsiz kisiler tara-
findan kullanildiginda elektrikli el aletleri tehlikelidir.

» Elektrikli el aletinizin bakimini 6zenle yapin. Elektrikli
el aletinizin kusursuz olarak islev gormesini engelleye-
bilecek bir durumun olup olmadigini, hareketli parca-
larin kusursuz olarak islev goriip gormediklerini ve siki-
sip sikismadiklarini, parcalarin hasarli olup olmadigini
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kontrol edin. Aleti kullanmaya baglamadan 6nce hasar-

li parcalari onartin. Bircok is kazasi elektrikli el aletlerinin
koti bakimindan kaynaklanir.
» Kesici uclari daima keskin ve temiz tutun. Ozenle bakimi

yapilmis keskin kenarli kesme uglarinin malzeme icinde si-

kisma tehlikesi daha azdir ve daha rahat kullanim olanag
saglarlar.
» Elektrikli el aletini, aksesuari, uclari ve benzerlerini, bu

ozel tip alet icin dngoriilen talimata gore kullanin. Bu si-

rada calisma kosullarini ve yaptiginiz isi dikkate alin.

Elektrikli el aletlerinin kendileri igin 6ngérilen alanin disin-

da kullanilmasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

Servis
» Elektrikli el aletinizi sadece yetkili personele ve orijinal

yedek parca kullanma kosulu ile onartin. Bu sayede ale-

tin glivenligini sirekli hale getirirsiniz.

Frezeler icin giivenlik talimati

» Elektrikli el aletini sadece izolasyonlu tutamagindan
tutun, ciinkii freze ucu aletin sebeke baglanti kablosu-

na temas edebilir. Gerilim altindaki bir kablo ile temas du-

rumunda aletin metal pargalari da gerilime maruz kalabilir
ve bir elektrik carpma tehlikesi ortaya ¢ikabilir.

» is parcasimi bir vidal iskence veya benzeri tertibatla
saglam bir zemine tespit edin. is parcasini sadece elinizle
tutarsaniz veya bedeninizle desteklerseniz is parcasi sag-
lam durmaz ve kontrolii kaybedehilirsiniz.

» Kullanilan ucun miisaade edilen devir sayisi en azindan

elektrikli el aleti iizerinde belirtilen en yiiksek devir sa-

yist kadar olmalidir. Miisaade edilenden daha hizli donen
aksesuar hasara ugrayabilir.

» Freze ucu veya aksesuar elektrikli el aletinizin u¢ kova-

nina (penset) tam olarak uymalidir. Elektrikli el aletinin
ug kovanina tam olarak uymayan uglar diizensiz dénerler,
fazla titresim yaparlar ve elektrikli el aletinin kontroliiniin
kaybedilmesine neden olabilirler.

» Aleti daima calisir durumda is parcasina temas ettirin.
Aksi takdirde disler is parcasina takilabilir ve geri tepme
kuvveti olusabilir.

» Ellerinizi freze yapilan alana ve freze ucuna yaklastir-
mayin. Bir elinizle ek tutamagi veya motor gdvdesini
tutun. Iki elinizde frezeyi aletini tutacak olursa yaralanma
tehlikesi olmaz.

» Metal nesnelerin, civilerin veya vidalarin iizerinde hic-

bir zaman freze yapmayin. Aksi halde freze ucu hasar go-

rebilir ve yiiksek titresimler ortaya ¢ikabilir.

» Goriinmeyen sebeke hatlarini belirlemek icin uygun ta-

rama cihazlari kullanin veya mahalli ikmal sirketinden

yardim alin. Elektrik kablolariyla kontak yangina veya elek-

trik carpmasina neden olabilir. Bir gaz borusunun hasara
ugramasi patlamalara neden olabilir. Su borularina giris
maddi zarara yol acabilir.

» Korelmis veya hasarli frezeleri kullanmayin. Korelmis
veya hasarli frezeler yiiksek siirtiinme kuvvetine neden
olurlar, sikisabilirler ve balanssiz donerler.

» Calisirken elektrikli el aletini iki elinizle sikica tutun ve
durus pozisyonunuzun giivenli olmasina dikkat edin.
Elektrikli el aleti iki elle daha giivenli kullanilir.

e
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» Elinizden birakmadan dnce elektrikli el aletinin tam
olarak durmasini bekleyin. Alete takilan ug sikisabilir ve
elektrikli el aletinin kontroliinii kaybedebilirsiniz.

Uriin ve islev tanimi

Biitiin uyarilari ve talimat hiikiimlerini oku-
yun. Aciklanan uyarilara ve talimat hiikiimleri-
ne uyulmadigl takdirde elektrik carpmalarina,
yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden

olunabilir.

Usuliine uygun kullanim

Bu alet; saglam bir zemin iizerinde ahsap, plastik, hafif yapi
malzemelerinde oluk agma, kenar tiraglama, profil cekme ve
uzunlama delik agma isleri ve kopyalama frezeleri igin gelisti-
rilmistir.

Bu aletle diisiik devir sayisi ve uygun freze uglari ile metal disi
malzeme de islenebilir.

Bu aletin isigi calisma alanini dogrudan aydinlatmak icin tasar-
lanmis olup, konutlardaki mekan aydinlatmasina uygun degil-
dir.

Sekli gosterilen elemanlar
Sekli gosterilen elemanlarin numaralari grafik sayfasindaki
elektrikli el aleti resmindeki numaralarla aynidir.
1 Acma/kapama salteri emniyeti
Sag tutamak (izolasyonlu tutamak yiizeyi)
Mil kilitleme diigmesi
Paralellik mesnedi kilavuz kolu icin kelebek basli vida
(2x)*
Talas koruma parcasi
Taban levhasi
Kayici levha
Paralellik mesnedi-Kilavuz kol yuvasi
Kademe dayamagi
10 Koruyucu manset
11 Derinlikk mesnedi ayari igin kelebek vida
12 Endeks isaretli siirgl
13 Derinlik mesnedi
14 Freze derinligi ayar skalasi
15 Sol tutamak (izolasyonlu tutamak yiizeyi)
16 Freze derinligi kilitlemesi icin germe kolu
17 Freze derinligi hassas ayar skalasi (POF 1400 ACE)

18 Freze derinligi hassas ayari icin doner digme
(POF 1400 ACE)

19 Sifir noktasi dengelemesi icin isaret

20 Kopyalama kovani bosa alma kolu

21 Frezeucu*

22 Acma/kapama salteri

23 Devir sayisi 6n secim diigmesi

24 Kademeli dayamak ayar vidalari (POF 1200 AE)
25 Pensetli baglik somunu

26 19 mm’lik catal anahtar*

27 Emme hortumu (@ 35 mm)*
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28 Emme adaptorii*

29 Emme adaptori tirtill vidasi (2x)*
30 Paralellik mesnedi kilavuz kolu (2x)*
31 Paralellik mesnedi*

32 Merkezleme pimi*

33 Merkezleme pimi kelebek vidasi*
34 Kavis dayamag*

35 Freze pergeli/Kilavuz ray adaptori*
36 Freze pergeli tutamagi*

e

37 Freze pergeli kaba ayari icin kelebek basl vida (2x) *
38 Freze pergeli hassas ayari icin kelebek basli vida (1x)*
39 Freze pergeli hassas ayari igin doner digme*

40 Merkezleme vidasi*

41 Kilavuz ray*

42 Aralik levhasi (“Freze pergeli” setinde mevcut)*

43 Kopyalama kovan*

*$ekli gosterilen veya tammlanan aksesuar standart teslimat kap-
saminda degildir. Aksesuarin tiimiinii aksesuar programimizda bu-
labilirsiniz.

Teknik veriler
Dik freze POF 1200 AE POF 1400 ACE
Uriin kodu 3603B6AO0.1 3603B6C 7.1
Giris glicli w 1200 1400
Bostaki devir sayisi dev/dak 11000-28000 11000-28000
Devir sayisi 6n segimi [ ®
Sabit elektronik sistemi - °
Tot emme baglantis [ ®
Ug kovani mm 6/8 6/8
in¢ % %
Freze haznesi stroku mm 55 55
Agirhg EPTA-Procedure 01:2014’e gore kg 3.4 3,5
Koruma sinifi [Ol/1 [O]/1

Veriler 230 V'luk bir anma gerilimi [U] igin gegerlidir. Farkli gerilimlerde ve farkl iilkelere 6zgii tiplerde bu veriler degisebilir.

Giiriiltii/Titresim bilgisi

Giiriilti emisyon degerleri EN 60745-2-17 uyarinca belirlen-
mektedir.

Aletin A olarak degerlendirilen giirliltli seviyesi tipik olarak

soyledir: Ses basinci seviyesi 95 dB(A); giiriiltii emisyonu se-

viyesi 106 dB(A). Tolerans K =3 dB.
Koruyucu kulaklik kullanin!

Toplam titresim degerleri a, (li¢ yoniin vektdr toplami) ve to-
lerans K, EN 60745 uyarinca:

a,=6m/s?, K=2m/s?.

Bu talimatta belirtilen titresim seviyesi EN 60745’e gore
normlandiriimis bir 6lgme yontemi ile tespit edilmistir ve ha-
vali aletlerin karsilastiriimasinda kullanilabilir. Bu deger gegici
olarak titresim seviyesinin tahmin edilmesine uygundur.
Belirtilen titresim seviyesi elektrikli el aletinin temel kullanim
alanlarini temsil eder. Ancak elektrikli el aleti baska kullanim
alanlarinda, farkl aksesuarla, farkli uglarla kullanilirken veya
yetersiz bakimla kullanilirken, titresim seviyesi belirtilen de-

gerden farkli olabilir. Bu da toplam ¢alisma siiresi icindeki tit-

resim yikinu 6nemli 6l¢tide artirabilir.

Titresim yiikiini tam olarak tahmin edebilmek icin aletin kapa-

I oldugu veya calistigi halde kullanilmadigi stireler de dikkate
alinmalidir. Bu, toplam calisma siiresi icindeki titresim yiiki-
ni 6nemli dllide azaltabilir.

Titresimin kullaniciya bindirdigi yiik icin 6nceden ek giivenlik
onlemleri alin. Oregin: Elektrikli el aletinin ve uglarin bakimi,
ellerin sicak tutulmasi, is asamalarinin organize edilmesi.

Uygunluk beyam  C €

Tek sorumlu olarak “Teknik veriler” bolimiinde tanimlanan
liriindin, degisiklikleri de dahil olmak iizere 2009/125/EC
(Yonerge 1194/2012), 2011/65/EU, 2014/30/EU,
2006/42/EC yonergelerinin gecerli biittin hiikiimlerini karsi-
ladigini ve asagidaki standartlarla uyumlu oldugunu beyan
ederiz: EN60745-1, EN 60745-2-17, EN 50581.

Teknik belgelerin bulundugu merkez (2006/42/EC):

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Jue o (U fod—

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montaj

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

Freze ucunun takilmasi (Bakiniz: Sekil A)

» Freze uclarini takar ve degistirirken koruyucu elvdiven
kullanmaniz tavsiye olunur.

Yapilan ise gore cesitli tipte ve kalitede freze ucu mevcuttur.
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Yiiksek performansli hizl kesme celiginden yapilma freze

uclanidérnegin yumusak ahsap ve plastik gibi yumusak malze-

menin islenmesine uygundur.
Sert metal kesici kenarli freze uclariérnegin sert ahsap ve

aliiminyum gibi sert ve asindirici malzemenin islenmesine uy-

gundur.

Genis kapsamli Bosch-Aksesuar programinda bulunan orijinal
freze uglarini yetkili saticinizdan temin edebilirsiniz.

Sadece kusursuz ve temiz frezeleri kullanin.

- Talas koruma parcasini 5 asagi katlayin.

- Milkilitleme diigmesine 3 basin ve diigmeyi bu basili olarak
tutun. Gerekiyorsa motor miline kilitleme yapincaya kadar
elle bastirin.

- Baslik somununu 25 catal anahtari 26 (anahtar genisligi
19 mm) dénme ydniine @ cevirmek suretiyle gevsetin.

- Freze ucunu pensete siiriin. Freze safti penset icine en
azindan 20 mm itilmis olmalidir.

- Baslik somununu 25 catal anahtari 26 (anahtar genisligi
19 mm) dénme ydniine @ cevirmek suretiyle sikin. Mil ki-
litleme diigmesini 3 birakin.

- Talas koruma parcasini 5 asagi katlayin.

» Kopyalama kovani takili degisken 42 mm’den daha bii-

yiik capli freze ucu takmayn. Bu freze uclari taban levha-

Sina uymaz.

» Freze ucu takili degisken baslik somunuiile penseti sik-

mayin. Aksi takdirde penset hasar goriir.

Toz ve talas emme (Bakiniz: Sekil B)

» Kursun iceren boyalar, bazi ahsap tiirleri, mineraller ve me-

taller gibi maddeler islenirken ortaya ¢ikan toz sagliga za-
rarli olabilir. Bu tozlara temas etmek veya bu tozlari solu-
mak allerjik reaksiyonlara ve/veya kullanicinin veya onun
yakinindaki kisilerin nefes alma yollarindaki hastaliklara
neden olabilir.

Kayin veya mese gibi bazi agag tozlar kanserojen etkiye sa-

hiptir, 6zellikle de ahsap isleme sanayiinde kullanilan katk

maddeleri (kromat, ahsap koruyucu maddeler) ile birlikte.

Asbest iceren malzemeler sadece uzmanlar tarafindan is-

lenmelidir.

~ Miimkiin oldugu kadar islediginiz malzemeye uygun bir
toz emme tertibati kullanin.

- Calisma yerinizi iyi bir bicimde havalandirin.

- P2filtre sinififiltre takil soluk alma maskesi kullanmani-

zi tavsiye ederiz.
islenen malzemelere ait iilkenizdeki gegerli yonetmelik hil-
kiimlerine uyun.
» Calistigimiz yerde tozun birikmesini nleyin. Tozlar ko-
layca alevlenehilir.

Emme adaptoriiniin takilmasi

Emme adaptorii 28 hortum baglantisi ile birlikte 6ne veya ar-
kaya takilabilir. Hortum baglantisiyla 6ne montaj icin dnce ta-
las koruma pargasi 5 cikarilmalidir. Emme adaptdriini 28 2
tirtilli vida 29 ile taban levhasina 6 tespit edin.

Optimum emme performansini saglamak i¢in emme adapto-
riiniin 28 diizenli araliklarla temizlenmesi gerekir.

e
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Toz emme tertibatinin baglanmasi

Biremme hortumunu (@ 35 mm) 27 (aksesuar) takili bulunan
emme adaptoriine takin. Emme hortumunu 27 bir elektrik si-
piirgesine (aksesuar) baglayin.

Bu elektrikli el aleti direkt olarak uzaktan kumanda sistemli bir
Bosch ¢ok amagli elektrik siipiirgesinin prizine baglanabilir.
Bu elektrik siipirgesi elektrikli el aleti calistirildiginda otoma-
tik olarak caligir.

Elektrik siipiirgesi islenen malzemeye uygun olmalidir.
Ozellikle sagliga zararli, kanserojen veya kuru tozlari emdirir-
ken ozel elektrik siipiirgesi (sanayi tipi elektrik stipiirgesi) kul-
lanin.

Talas koruma parcasinin takilmasi

(Bakiniz: Sekil C)

Talas koruma parcasini 5 kilitleme yapacak bicimde 6nden ki-
lavuz igine siiriin. Cikarmak icin talas koruma pargasini yan ta-
raftan tutun ve one gekerek ¢ikarin.

isletim

Calistirma

» Sebeke gerilimine dikkat edin! Akim kaynaginin gerili-
mi elektrikli el aletinin tip etiketi iizerindeki verilere
uygun olmalidir. 230 V ile isaretlenmis elektrikli el
aletleri 220 Vile de calistinlabilir.

Devir sayisi 6n secimi

Devir sayisi 6n secim diigmesi 23 ile gerekli devir sayisini alet
calisirken de onceden segerek belirleyebilirsiniz.

1-2  Diisiik devir sayisi
3-4  Ortadevirsayisl

5-6  Yiiksek devir sayisi

Tabloda gosterilen degerler referans degerlerdir. Gerekli de-
vir sayisi malzemeye ve calisma kosullarina baglidir ve dene-
yerek bulunmalidir.

Malzeme Freze capi (mm) Devir sayisi ayar diig-
mesi pozisyonu 23
Sert ahsap 4-10 5-6
(Kaymn) 12-20 3-4
22-40 1-2
Yumusakahsap 4-10 5-6
(Cam) 12-20 3-6
22-40 1-3
Yonga levhalar 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Plastikler 4-15 2-3
16 -40 1-2
Aliminyum 4-15 1-2
16-40 1

Acma/kapama

Aleti agip kapamadan 6nce freze derinligini ayarlayin, bakiniz:
“Freze derinliginin ayarlanmasi”.
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Elektrikli el aletini calistirmak icin 6nce kapama/salteri emni-

yetine basin 1 ve sonra agma kapama salterine basin ve ag-
ma/kapama salterini 22 basili konumda tutun.

POF 1400 ACE: Bir lamba freze alanini aydinlatir.

Elektrikli el aletini kapamak icin agma/kapama salterini 22 bi-

rakin.

POF 1400 ACE: Lamba yavas yavas soner.

Not: Giivenlik nedenleriyle agma/kapama salteri 22 kilitlen-
memeli, calisma sirasinda hep basili tutulmaldir.

Enerjiden tasarruf etmek icin elektikli el aletini sadece kulla-
nacaginiz zaman agin.

Sabit elektronik sistemi (POF 1400 ACE)
Sabit elektronik sistemi devir sayisini bosta ve yiikte sabit tu-
tar ve diizenli bir calismaya olanak saglar.

Freze derinliginin ayarlanmasi (Bakimiz: Sekil D)

» Freze derinligi sadece elektrikli el aleti kapali iken ya-
pilabilir.

Freze derinligi kaba ayari igin su islemleri yapin:

- Freze ucu takili elektrikli el aletini islenecek is parcasina
yerlestirin.

- POF 1400 ACE: Hassas ayar yolunu doner diigme 18 ile
merkezi olarak ayarlayin. Doner diigmeyi 18 isaretler 19
sekilde gosterildigi gibi birbirine uyacak bicimde gevirin.
Daha sonra skalay1 17 “0’a gevirin.”

19

- Kademeli dayamagi 9 en diisiik kademeye getirin; kademe-

li dayamak hissedilir bicimde kavarama yapar.

- POF 1200 AE: Kademeli dayamak ayar vidalarini 24 yari
yarlya igeri veya disari gevirin.

- Derinlik mesnedindeki kelebek basl vidayr 11 derinlik

mesnedi 13, serbest hareket edebilecek bigimde gevsetin.

- Freze derinligi kilitlemesi germe kolunu 16 dénme yoniine

O cevirin ve dik frezeyi 21 freze ucu is parcasi ylizeyine te-
mas edinceye kadar yavasca asagl indirin. Dalma derinligi-

ni sabitlemek icin germe kolunu 16 tekrar birakin.
Gerekiyorsa freze derinligi germe kolunu 16 dénme yonii-
ne @ bastirarak son kilitlemeyi yapin.

- Derinlik mesnedini 13 kademeli dayamaga 9 temas edin-
ceye kadar asag| bastirin. Endeks isaretli siirgliyii 12 freze
derinligi skalasinda 14 “0” pozisyonuna getirin.

- Derinlik mesnedini 13 istediginiz freze derinligine getirin
ve derinlik mesnedinin kelebek bash vidasini 11 sikin. En-
desk isaretli siirgiintin 12 ayarinin bozulmamasina dikkat
edin.

- Freze derinligi kilitlemesi icin germe kolunu 16 dénme y6-
niine @ bastirin ve dik frezeyi en list konuma getirin.

e

Yiiksek freze derinliklerinde freze islemini diisiik talas kaldir-
mali cok sayida isleme bélebilirsiniz. Kademe dayamagi 9 yar-
dimiile freze islemini kademelere ayirabilirsiniz. Bunu yap-
mak icin kademe dayamagi ile en kiigiik freze derinligini ayar-
layin ve ilk islem icin en yiiksek kademeyi secin.

POF 1200 AE: Kademeler arasindaki mesafe ayar vidalarinin

24 cevrilmesiyle degistirilebilir.

Freze derinligi hassas ayar1 (POF 1400 ACE)

Bir deneme frezesi yaptiktan sonra doner diigmeyi 18 cevir-

mek suretiyle freze derinligini istediginiz dl¢iiye tam ve hassas

olarak getirebilirsiniz; freze derinligini artirmak icin digmeyi
saat hareket yoniinde, azaltmak icin saat hareket yoniiniin
tersine gevirin. Skala 17 bu islemde size yardimci olur. Bir tur
cevirme 2,0 mm’lik ayar yoluna, skalanin 17 iist kenarindaki
bir taksimat ¢izgisi ise 0,1 mm’lik ayar yoluna denktir. Maksi-
mum ayar yolu + 8 mm’dir.

Ornek: istenen freze derinligi 10,0 mm ise, deneme frezesi

9,6 mm’lik bir freze derinligi verir.

- Dik frezeyikaldirin ve 6rnegin kayici levha 7 altina bir tahta
parcasi yerlestirin. Bu tahta parcasini dyle yerlestirin ki,
freze ucu 21, indirme esnasinda is parcasina temas etme-
sin. Freze derinligi kilitlemesi icin germe kolunu 16 dénme
yoniine @ bastirin ve dik frezeyi 13 derinlik mesnedi kade-
me dayamagina 9 oturuncaya kadar asagi indirin.

- Skalay1 17 “0’a evirin ve kelebek vidayi” 11 gevsetin.

- Doner diigmeyi 18 0,4 mm/4 taksimat kadar saat hareket
yoniinde cevirin (gercek ve gerekli deger arasindaki fark)
ve kelebek vidayi 11 sikin.

- Birdeneme frezesiyaparak secilen freze derinligini kontrol
edin.

Freze derinligini ayarladiktan sonra stirgiiniin 12 derinlik

mesnedindeki 13 pozisyonunu degistirmeyin, bu sayede o

andaki freze derinligini skaladan 14 okuyabilirsiniz.

Freze derinligi hassas ayari (POF 1200 AE)

Kadreme dayamag) 9 ile farkli freze derinliklerini dnceden se-
¢ip ayarlayabilirsiniz. Bu ayarlama yukarida anlatildigi gibi ya-
pilir. Ancak buradaki fark; kademe dayamag ayar vidalarinin

24 cevrilmesiyle dayamaklarin yiikseklik farklarinin degistiri-

lebilir olmasidir.

Calisirken dikkat edilecek hususlar
» Frezeyi darbe ve carpmalardan koruyun.

Freze yonii ve freze islemi (Bakiniz: Sekil E)

» Freze islemi daima freze ucu 21 hareketinin tersine ya-
pilmahidir (Karsit hareket). Freze ucu hareketi ile ayni
yonde freze yaparsaniz (dogru hareket) elektrikli el
aleti elinizden kacabilir.

- lstediginiz freze derinligini ayarlayin, bu konuda “Freze de-
rinliginin ayarlanmasi” bolimiine bakin.

- Freze ucutakilielektrikli el aletiniis parcasina yerlestirin ve
aleti calistirin.

- Freze derinligi kilitlemesi icin germe kolunu 16 asagi basti-
rin ve dik frezeyi ayarlanan freze derinligine ulasilincaya
kadar asagi indirin. Freze derinligi kilitlemesi icin germe
kolunu 16 dalma derinligini sabitlemek icin birakin.

Son kilitlemeyi yapmak tizere freze derinligi sabitlemesi
icin germe kolunu 16 yukari dogru bastirin.
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- Diizenli bastirma kuvveti ile freze islemini gerceklestirin.

- Freze islemi bittikten sonra dik frezeyi en tist konuma geri
getirin.

- Elektrikli el aletini kapatin.

Yardimci dayamakla freze (Bakiniz: Sekil F)

Biiyiik is parcalarini iglerken veya parmak freze yaparken is
parcasina yardimci dayamak olarak bir tahta veya cita tespit
edebilir ve dik frezeyi bu yardimci dayamak boyunca hareket
ettirebilirsiniz. Dik frezeyi kayici levhanin diiz tarafindan yar-
dimci dayamak boyunca hareket ettirin.

Kenar tiraslama ve form frezeleri

Paralellik mesnedi olmadan kenar tiraglama veya form frezesi
yaparken freze ucunun bir kilavuz pim veya rulmanla donatil-
mis olmasi gerekir.

- Kilavuz pim veya rulman is parcasi yiizeyine temas edince-

ye kadar calismakta olan elektrikli el aletini yan taraftan is
parcasina yaklastirin.

- Elektrikli el aletini iki elinizle is parcasi kenari boyunca ha-
reket ettirin. Bu sirada aletin agisinin dogru olmasina dik-

kat edin. Cok fazla bastirma kuvveti is parcasi kenarina ha-

sar verehilir.

Paralellik mesnedi ile freze (Bakimiz: Sekil G - H)

Paralellik mesnedini 31 kilavuz kollarla 30 birlikte taban lev-
hasina 6 itin ve kelebek vidalarla 4 ilgili 6I¢lye kadar sikin.
Elektrikli el aletini paralellik mesnedine yandan bastirarak is
parcasi boyunca hareket ettirin.

Kavisli freze (Bakiniz: Sekiller 1-J)

Paralellik mesnedini 31 dayama yiizeyleri yukariyi gosterecek
bicimde cevirin.

Paralellik mesnedini 31 kilavuz kollarla 30 birlikte taban lev-
hasina 6 itin ve kelebek vidalarla 4 ilgili dl¢liye kadar sikin.

Merkezleme pimini 32 kelebek vida 33 ile paralellek mesnedi-

nin 31 deliginden iterek sikin.

Merkezleme pimini 32 kavis pargasinin isaretle merkez nokta-

sina yerlestirin ve diizenli bastirma kuvveti ile freze islemini
yiritin.
Kavis dayamagi ile freze (Bakimiz: Sekiller K - L)

Paralellik mesnedini 31 kilavuz kollarla 30 birlikte taban lev-
hasina 6 itin ve kelebek vidalarla 4 ilgili dl¢lye kadar sikin.

Kavis dayamagini 34 kilavuz makaraile birlikte paralellik mes-

nedi 31 deligine itin.

Elektrikli el aletini hafif bir bastirma kuvvetiile is pargasi kena-

ri boyunca hareket ettirin.

Freze pergeli ile freze (Bakiniz: Sekil M)

Dairesel freze isleriicin freze pergeli/kilavuz adaptor 35 kulla-

nabilirsiniz. Freze pergelini sekilde gosterildigi gibi takin.
Merkezleme vidasini 40 freze pergelinin vidall yuvasina vida-
layin. Vidanin ucunu frezelenecek dairenin merkezine yerles-
tirinve bu sirada vida ucunun is pargasi yiizeyine kavramasina
dikkat edin.

Freze pergelini hareket ettirerek istediginiz yaricapi ayarlayin
ve kaba ayar vidalari 37 ile hassas ayar vidalarini 38 sikin.

Doner diigme 39 ile kelebek basli vidalari 38 gevsettikten
sonra uzunlugu hassas bicimde ayarlayabilirsiniz. Diigmenin

e
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bir turu 2,0 mm’ye, doner diigmedeki 39 bir taksimat ¢izgisi
ise 0,1 mm’ye denktir.

Calisir durumdaki elektrikli el aletini sag tutamak 8 ve freze
pergeli tutamag 36 ile is parcasina yanastirin.

Kilavuz rayla freze (Bakimiz: Sekil N)

Kilavuz ray 41 yardimi ile dogrusal freze islemlerini yapabilir-
siniz.

Yiikseklik farkliliklarini dengelemek icin ara levhasini 42 tak-
malisiniz.

Freze pergeli/kilavuz ray adaptdriinii 35 sekilde gosterildigi
gibi takin.

Kilavuz rayi 41 uygun germe donanimlari ile, drnegin vidali is-
kence ile is pargasina tespit edin. Kilavuz ray adaptéri 35 ta-
kil elektrikli el aletini kilavuz ray iizerine yerlestirin.

Kopyalama kovani ile freze (Bakiniz: Sekiller O - P)

Kopyalama kovani 43 yardimiile kenar sekillerini veya sablon-

lartis parcasina aktarabilirsiniz.

Sablon veya drnege gore uygun kopyalama kovani segin. Kop-

yalama kovaninin ¢ikinti yapmasi nedeniyle sablonun en azin-

dan 8 mm kalinliginda olmasi gerekir.

Bosa alma koluna 20 basin ve kopyalama kovanini 43 asagI-

dan taban levhasina 6 takin. Bu esnada kod tirnaklari kopyala-

ma kovaninin oluklarint hissedilir bicimde kavramalidir.

» Freze ucunun capi kopyalama kovaninin i¢ capindan
kiiciik olmalidir.

Kopyalama kovani 43 ile freze yaparken su sekilde hareket

edin:

- Kopyalama kovani takili calisir durumdaki elektrikli el aleti-
ni sablona yanastirin.

- Freze derinligi kilitlemesi icin germe kolunu 16 asagi basti-
rin ve dik frezeyi ayarlanan freze derinligine ulasilincaya
kadar asagi indirin. Freze derinligi kilitlemesi icin germe
kolunu 16 dalma derinligini sabitlemek igin birakin.

Son kilitlemeyi yapmak iizere freze derinligi sabitlemesi
icin germe kolunu 16 yukari dogru bastirin.

- Kopyalamakovani ¢ikinti yapar durumda elektrikli el aletini
yandan bastirarak sablon boyunca hareket ettirin.

Bakim ve servis

Bakim ve temizlik

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

» iyive giivenli calisabilmek icin elektrikli el aletini ve ha-
valandirma deliklerini daima temiz tutun.

» Olagan disi kullanim kosullarinda miimkiin oldugu ka-
dar bir emici tertibat kullanin. Havalandirma araliklari-
ni sik stk basingh hava ile temizleyin ve devreye hatali
akim koruma salteri (Fl salteri) baglayin. Metaller isle-
nirken elektrikli el aletinin icinde iletken tozlar birikebilir.
Ve bu da elektrikli el aletinin koruyucu izolasyonunu olum-
suz yonde etkileyebilir.

Yedek baglanti kablosu gerekli ise, giivenligin tehlikeye diis-

memesi icin Bosch’tan veya yetkili bir servisten temin edilme-
lidir.
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Miisteri hizmeti ve uygulama danismanhgi

Miisteri hizmeti Giriintin{iziin onarim, bakim ve yedek parcala-

rina iliskin sorularinizi yanitlandirir. Demonte goriintsler ve

yedek parcalara iliskin ayrintili bilgiyi asagidaki Web sayfasin-

da bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com

Bosch uygulama danismanligi ekibi tirtinlerimize ve ilgili akse-

suara iligkin sorularinizda size memnuniyetle yardimci olur.

Biitiin basvuru ve yedek parca siparislerinizde mutlaka aletini-

zin tip etiketindeki 10 haneli iiriin kodunu belirtiniz.

Sadece Tiirkiye icin gecerlidir: Bosch genel olarak yedek
pargalari 7 yil hazir tutar.

Tiirkce

Bosch San. ve Tic. A.S.

Ahi Evran Cad. No:1 Kat:22
Polaris Plaza

80670 Maslak/Istanbul

Bosch Uzman Ekibi +90 (0212) 367 18 88
Isiklar LTD.STI.

Kizilay Cad. No: 16/C Seyhan
Adana

Tel.: 0322 3599710

Tel.: 0322 3591379

ideal Eletronik Bobinaj

Yeni San. Sit. Cami arkasi No: 67
Aksaray

Tel.: 03822151939

Tel.: 03822151246

Bulsan Elektrik

istanbul Cad. Devrez Sok. istanbul Carsisi
No: 48/29 iskitler

Ankara

Tel.: 03123415142

Tel.: 0312 3410203

Faz Makine Bobinaj

Sanayi Sit. 663 Sok. No: 18
Antalya

Tel.: 0242 3465876

Tel.: 0242 3462885

Orsel Bobinaj

1. San. Sit. 161. Sok. No: 21
Denizli

Tel.: 0258 2620666

Bulut Elektrik

istasyon Cad. No: 52/B Devlet Tiyatrosu Karsisi
Elazig

Tel.: 0424 2183559

Korfez Elektrik

Sanayi Carsisi 770 Sok. No: 71
Erzincan

Tel.: 0446 2230959

Ege Elektrik

inénii Bulvaro No: 135 Mugla Makasaras Fethiye
Fethiye

Tel.: 0252 6145701

e

Deger Is Bobinaj

ismetpasa Mah. ilk Belediye Baskan Cad. 5/C Sahinbey
Gaziantep

Tel.: 0342 2316432

Coziim Bobinaj

Ismetpasa Mah. Eski Sahinbey Belediyesi alti Cad. No: 3/C
Gaziantep

Tel.: 0342 2319500

Onarim Bobinaj

Raifpasa Cad. No: 67 iskenderun

Hatay

Tel.: 0326 6137546

Giingah Otomotiv

Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210 Beylikdiizii
istanbul

Tel.: 0212 8720066

Aygem

10021 Sok. No: 11 AOSB Cigli

izmir

Tel.: 0232 3768074

Sezmen Bobinaj

Ege is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B Yenisehir
izmir

Tel.: 02324571465

Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bolgesi 3. Cad. No: 43

Kayseri

Tel.: 0352 3364216

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24
Samsun

Tel.: 0362 2289090

Ustiindag Elektrikli Aletler

Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Tekirdag

Tel.: 02826512884

Tasfiye

Elektrikli el aleti, aksesuar ve ambalaj malzemesi cevre dostu
bir yontemle tasfiye edilmek lizere tekrar kazanim merkezine
gonderilmelidir.

Elektrikli el aletlerini evsel ¢dplerin icine atmayin!

Sadece AB iiyesi iilkeler icin:

2012/19/EU yonetmeligi ve bunun ulusal
hukuka uyarlanmis hiikiimleri uyarinca kul-
lanim 6mriind tamamlamis elektrikli ve elek-
tronik aletler ayri ayri toplanmak ve gevre
dostu tasfiye icin geri doniisiim merkezine
yollanmak zorundadir.

Degisiklik haklarimiz sakhdir.
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104 |
, 6 mm 2 608 570 100
‘ 1/4" 2 608 570 101
@ 8 mm 2 608 570 102
13 mm 2 609 200 138
17 mm 2 609 200 139
24 mm 2 609 200 140
27 mm 2 609 200 141
30 mm 2 609 200 142
2 600 499 077
2 605 438 643
160992A201(6.6.16) Bosch Power Tools

- 4~ ~¢



6%% OBJ_BUCH-323-007.book Page 105 Monday, June 6,2016 10:00 AM
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2609 200 144 (L = 800 mm)

3 607 000 606

2609 200 143

2602317 030 (L = 0,7 m)
2602317031 (L=1,4m)

@ 35 mm
3m 2 607 002 149
4,5m 2607 002 150

(@

PAS 11-21
PAS 12-27
PAS 12-27 F
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